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CB4 - CB5 - CBY series

Asteq series CB4-5-7 integrate reducing and profiling
by means of cold rolling cassettes and the wire can be
straight cut to length or coiled in spools. The diameter
range, for the bars is from 4,0 to 12,5 mm (two
reduction steps), and for the drawn coiled wire from
3.4t0 12,5mm (three reduction steps). The operating
speed is up to 12 m/sec depending on wire reduction,
type of product and machine model.

Las plantas de laminacion en frio CB4-5-7 incluyen
los procesos de trefilacion por medio de casseteras
equipadas con rodillos. En base al tipo de planta la
gama de didmetros de barras en haces es entre 4,0 y
12,5 mm (2 reducciones) o trafilado bobinado en
carretes entre 3,40 y 12,5 mm (3 reducciones). La
velocidad operacional alcanza los 12,0 m/seg
dependiendo de la reduccion y del acabado.

Machines CB4-5-7 pour la réduction et le crantage du
fil par des cassettes. Le fil est dressé et coupé a
longueur ou rebobiné. Gamme de production en
barres: diameétre de 4 & 12,5 mm en deux passages de
réduction. Gamme de production en bobine :
diamétres de 3,4 a 12,5 en trois passages de
réduction. Vitesse consentie jusqua 12 m/sec en
fonction du type de réduction et du diametre.

TECHNICAL DATA CB430 CB540 CB720
Max. speed | vitesse [m/sec.] 72 9,0 12,0
Number of cold rolling cassettes Max. 2 Max. 3 Max. 2

@, wire rod [mm] 255-11,0mm 255-11,0mm 255-14,0mm
@, bars [mm] 24,0-10,0mm 24,0-10,0 mm @4,0-125mm
L bar [m] 15:120m 15:120m 2:120m
@, coils [mm] spooler option 24,0-10,0 mm @3,4-10,0mm @4,0-125mm
Weight of the coil [Kg] 2,0 2,0 3,0
Power ref. bars | coiler [kW] 170|205 2101245 2201270

Raw material

Steel hot rolled low carbon wire rod, SAE AISI 1008 / 1010 (ASTM A510, max. 500N/mm2 UTS), in coils of 2,5 ton
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