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SGT Hubgetriebe

Produktbeschreibung

Spindelgetriebe SGT 5 - SGT 1000 mit Trapez- oder Kugelgewindespindel

ALBERT-SGT-Spindelgetriebe sind ein
generell universell einsetzbares elektrome-
chanisches Antriebssystem fir einen weiten
Bereich des Maschinenbaus. So koénnen
mittels elf BaugréBen und einem baukasten-
ahnlichen Modellaufbau wie Grundbauart
und Laufmutterbauart die Konstruktions-
merkmale optimal den kundenspezifischen
Anforderungen angepasst werden.

Sie haben eine sinnvolle Tragkraftabstufung
von 5 bis 1000 kN, wobei groBere Hubkrafte
auf Anfrage moglich sind, kénnen bis zu 10 m
Spindellange erreichen und Hubgeschwin-
digkeiten bis 0,05 m/s, wobei auch hier
héhere Hubgeschwindigkeiten auf Anfrage
mdglich sind.

Durchdachte Kombinationen von Serien-
elementen, die jederzeit austauschbar sind,
ermdglichen einfache Einbauvarianten sowie
universelles Arbeiten in beliebiger Einbau-
lage und geringem Einbauraum.
ALBERT-SGT-Spindelgetriebe gibt es mit
elektrischem, hydraulischem, pneuma-
tischem oder handgetriebenem Antrieb. Bei
ungleichméaBigen Belastungen wird ein
exakter Gleichlauf mehrerer Elemente
gewabhrleistet, ebenso wie bei Stillstand
(Selbsthemmung der Trapezgewinde-
spindel) oder Uber den Einsatz von Brems-
motoren die Lage nicht verandert wird.

Umgebungstemperaturen sind von -50°C bis
+200°C moglich. Durch Abstimmen von
Konstruktionen und Materialien bieten wir
Ihnen eine hohe Sicherheit sowie einfache
Montage und Wartung. Sollten erhdhte
mechanische oder chemische Beanspru-
chungen auftreten besteht auch die
Méoglichkeit, die Spindelgetriebe in Sonder-
werkstoffen herzustellen.

Die gekapselte Bauweise einschlieBlich
Spindelschutz ermdglicht auch eine Einsetz-
barkeit bei erschwerten Bedingungen.
SerienmaBige Sonderkonstruktionen mit
Sicherheitsmutter, Kugelgewindespindel (bei
sehr haufigen Verstellungen oder hohen Hub-
geschwindigkeiten), Verdrehsicherung,
Spielnachstellung des Gewindes usw. sind
kein Problem. Moglich sind auch Sonder-
spindeldurchmesser und Steigungen.

Anwendungsbeispiele: Produktion, Montage
und Reparaturen, Lager- und Transport-
technik, Papierindustrie, Lebensmittel-
industrie, Walzwerk- und GieBereitechnik,
Bergbau- und Huttentechnik, Bautechnik,
Wasser- und Schiffbau (AuBeneinsatz),
Forschung und neue Technologien, Theater-
und Buhnenbau.

Zur optionalen Anpassung an lhre Bedurf-
nisse halten wir ein umfangreiches Zubehor-
programm bereit.

Haben Sie Fragen oder Probleme fordern Sie
unsere Ingenieure und AuBendienst-
mitarbeiter an. Wir stehen lhnen jederzeit
gern fir eine Beratung oder fur die Auslegung
von Antrieben und Anlagen mit unserer
Erfahrung zur Verfiigung.
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SGT Hubgetriebe

Zubehor fur Ausfuhrung Grundbauart GO, GU

Seitenverweise

Das umfangreiche ALBERT-Zubehérprogramm flr die Spindel- Neben dem umfangreichen Angebot an Standardzubehér kdnnen
getriebe ermdglichen dem Konstrukteur eine optimale und rationelle auch kundenspezifische Wiinsche berlicksichtigt werden.
Anpassung an die Getriebe und seine Einbausituationen. Alle Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern.

Zubehérteile sind selbstverstandlich nach den selben strengen

Richtlinien gefertigt wie das ganze ALBERT-Programm. Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage jederzeit moglich.

Lastfangmutter - LFM-S - o '
far Ausfihrung GO, GU - 3 .
s. Seite 70 . b
Federbandspirale - SFA [ !
zum Schutz der Spindel
s. Seite 76

|

Faltenbalg - FBA
zum Schutz der Spindel
s. Seite 76 |

Standardspindelenden
s. Seite 22

Motorglocke - MGA
flir einen sicheren und schnellen
Anschluss des Motors

s. Seite 86
Gelenkwelle - GA, X-GA, GZA, X-GZA
zur Verbindung von Spindelgetrieben
s. Seite 82 Kupplung - KP

zur formschlussigen, drehschwingungs-
dampfenden Kraftibertragung

Stehlager - SNH s. Seite 84
zur Abstltzung von Gelenkwellen

s. Seite 84

Schwenkgehéuse - SG

Gegenkonsole - GKA Drehstrommotor

zur schwenkenden und kippenden
Bewegung des Spindelgetriebes
s. Seite 80

Flansch- oder FuBausfliihrung
s. Seite 234 - 237

Kegelradgetriebe - KL
Schwenkkonsole - SK

zur schwenkenden und kippenden
Bewegung des Spindelgetriebes
s. Seite 78

s. Seite 239

Handkurbel - HK

zur manuellen Verstellung
des Spindelgetriebes

s. Seite 86

Vierkantverdrehsicherung - VK
Verdrehsicherung der Spindel
Uber Vierkantrohr

s. Seite 74

Schwenkelement - SE

zur schwenkenden Bewegung i
des Spindelgetriebes

s. Seite 74

12



SGT Hubgetriebe

Zubehor fur Ausfuhrung Laufmutterbauart LO, LU

Seitenverweise

Trapezgewindemutter - TMA
fur platzsparende Anwendungen
s. Seite 72

Lastfangmutter - LFM
far Ausfuhrung LO, LU
s. Seite 70
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-

Trapezgewindemutter mit Bund - FMA
fur Standardanwendungen
s. Seite 72

F Standardspindelenden
s. Seite 28

Federbandspirale - SFA
zum Schutz der Spindel
s. Seite 76

Faltenbalg - FBA
zum Schutz der Spindel
s. Seite 76

Motorglocke - MGA

fur einen sicheren und schnellen
Anschluss der Motoren

s. Seite 86

Gelenkwelle - GA, X-GA, GZA, X-GZA
zur Verbindung von Spindelgetrieben
s. Seite 82

Kupplung - KP

zur formschlussigen, drehschwin-
gungsdampfenden Kraftlibertragung
s. Seite 84

Stehlager - SNH
zur Abstltzung von Gelenkwellen
s. Seite 84

Schwenkgehause - SG
Gegenkonsole - GKA

zur schwenkenden und kippenden
Bewegung des Spindelgetriebes
s. Seite 80

Drehstrommotor
Flansch- oder FuBausfihrung
s. Seite 234 - 237

g B i b g i

L

Schwenkkonsole - SK

zur schwenkenden und kippenden
Bewegung des Spindelgetriebes
s. Seite 78

Kegelradgetriebe - KL
s. Seite 239

Handkurbel - HK

zur manuellen Verstellung
des Spindelgetriebes

s. Seite 86
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SGT Hubgetriebe
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SGT Hubgetriebe
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SGT Hubgetriebe

Ausfuhrungsvarianten
Ausfuhrung Grundbauart GO, GU

Bei der Ausfihrung G (Grundbauart) wird zwischen den Aus-
fihrungen GO (Grundbauart oben, Spindel oben) und GU (Grund-
bauart unten, Spindel unten) unterschieden.

Bei beiden Ausfihrungen wird die lineare Hubbewegung von der
Spindel ausgefiihrt. Die Spindel wird in dieser Ausfiihrung axial durch
das Hubgetriebe geflhrt. Hierbei muss ein “Mitdrehen” der Spindel
verhindert werden.

Ausfiihrung GO Ausfiihrung GU

Grundbauart

Grundbauart GO Grundbauart GU

Trapezgewindespindel Kugelgewindespindel
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Ausfuhrungsvarianten
Ausfihrung Laufmutterbauart LO, LU

Bei der Ausfuhrung L (Laufmutterbauart) wird zwischen den Aus-
fihrungen LO (Laufmutterbauart oben, Spindel oben) und LU
(Laufmutterbauart unten, Spindel unten) unterschieden.

Bei beiden Ausflhrungen wird die lineare Hubbewegung der
Laufmutter durch eine Rotationsbewegung der Spindel erzeugt. Die
Spindel istin diesen Ausfiihrungen axial im Gehause fixiert.

Ausfiihrung LO

Laufmutterbauart

SGT Hubgetriebe

Ausfiihrung LU

& o i
— , % i p—
¢
|
. |

Laufmutterbauart LO

Laufmutterbauart LU

Trapezgewindespindel

Kugelgewindespindel
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SGT Hubgetriebe

Abmessungen SGT 5, SGT 20 und SGT 500

Ausfuhrungsvarianten GO, GU

Alle Ausfuhrungen werden standardmaBig mit beidseitiger
Schneckenwelle (Ausfiihrung 0) geliefert.

weitere BaugréBen s. Seite 20

Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam

Optional sind aber auch nur die linke Seite (Ausfiihrung 1) oder die

rechte Seite (Ausflihrung 2) lieferbar. Schmierung: Fett
Ausfiihrungen Werkstoff: s. Tabelle Seite 56
GO: Grundbauart oben, Spindel oben Zubehér: s. “Zubehor fur SGT Hubgetriebe” Seite 65 - 87
GU: Grundbauart unten, Spindel unten Checkliste:  s. Seite 58 - 62
Grundbauart GO Grundbauart GU
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mit einem Fuhrungsring o mit zwei Flhrungsringen Standardspindelenden s. Seite 22 - L
GetriebegroBe SGT 5 GetriebegréBe SGT 20 und SGT 500
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SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm]

Bezeichnung dy d, d; H, H, H; H, Hs Hg H; Hg Ho Hio Hyy Hiz
SGT 5 67 36 28 76 32 117 90 85 - - 9 27 - 34 120
SGT 20 98 48 45 105 44 185 152 95 57 - 11* 45,2 28,5 47,5 180
SGT 500 297 160 140 292 140 500 400 264 150 - 48 137 75 132 560
Abmessungen [mm]
Bezeichnung Hiz Ly L, L L, Ls Le L, Lg Lo w A W, W,
SGT 5 10 4 86 28 108 39 7 18 10 22 10k6 3 20,5 16
SGT 20 14 6 123 38 157 62 10 20 20 32 14k6 5 34,5 25
SGT 500 45 - 324 54 447 170 15 22 25 130 40k6 12 104,5 90

Nur fir Ausfihrungen mit Standardwerkstoff giltig.

Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768-mittel gilt fur bearbeitete Flachen.
Des Weiteren gelten Gusstoleranzen.

*bei Ausflihrung mit Laterne keine Bohrungen, sondern M16 Gewinde

19



SGT Hubgetriebe

Abmessungen SGT 30 bis SGT 350, SGT 750 und SGT 1000

weitere BaugréBen s. Seite 18

Ausfuhrungsvarianten GO, GU

Alle Ausfuhrungen werden standardmaBig mit beidseitiger
Schneckenwelle (Ausfiihrung 0) geliefert.

Optional sind aber auch nur die linke Seite (Ausfiihrung 1) oder die
rechte Seite (Ausfliihrung 2) lieferbar.

Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam

Schmierung: Fett

Ausfiihrungen Werkstoff: s. Tabelle Seite 56
GO: Grundbauart oben, Spindel oben Zubehér: s. “Zubehor fur SGT Hubgetriebe” Seite 65 - 87
GU: Grundbauart unten, Spindel unten Checkliste:  s. Seite 58 - 62
Grundbauart GO Grundbauart GU
. 2 dy . 2 dy
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SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm]

Bezeichnung d, d, d; H, H, H; H, Hs Hg H;, Hg Ho Hio Hyy Hi,
SGT 30 98 48 45 106 45 120 90 165 135 - 14 45,2 50 65 180
SGT 50 119 65 60 140 61,5 160 114 214 168 - 17 56,2 58 82 228
SGT 150 148 82 76 160 70 203 155 240 190 - 21 66,8 63,5 88 280
SGT 200 185 100 83 192 87 220 160 297 240 - 28 72,5 95 124 322
SGT 300 205 130 114 222 102 265 190 355 280 - 35 97 95 133 355
SGT 350 257 150 133 250 115 280 210 430 360 - 35 120 135 170 430
SGT 750 357 200 180 325 155 560 460 475 365 182,5 48 160 125 180 610
SGT 1000 455 240 194 370 170 620 520 540 440 220 52 196 160 210 670
Abmessungen [mm]
Bezeichnung His Ly L, L3 Ly Ls Le L, Lg Lo w W, W, W;
SGT 30 12 5 125 39 158 62 10 20 20 32 16k6é 5 29,5 25
SGT 50 18 0 159 39 202 72 10 20 20 42 20j6 6 45 32
SGT 150 20 10 191 50 235 85 10 20 25 50 25k6 8 46,5 45
SGT 200 21 7 224 52 279 97 10 20 25 62 28k6 8 48,5 50
SGT 300 25 7 258 54 312 100 10 20 25 65 34ké 10 56,5 56
SGT 350 30 4 284 54 357 117 10 20 25 82 38k6 10 72 70
SGT 750 50 o 360 54 490 185 20 22 25 140 52k6 16 110 100
SGT 1000 50 - 437 65 570 220 20 22 25 175 60k6 18 111 100

Nur fir Ausfihrungen mit Standardwerkstoff glltig.

Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768-mittel gilt fir bearbeitete Flachen.
Des Weiteren gelten Gusstoleranzen.
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SGT Hubgetriebe

Abmessungen SGT 5 bis SGT

1000

Standardspindelenden fiir Ausfihrungsvarianten GO, GU

Alle Ausfuhrungen werden standardmaBig mit beidseitiger
Schneckenwelle (Ausfiihrung 0) geliefert.
Optional sind aber auch nur die linke Seite (Ausfiihrung 1) oder die

Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam

rechte Seite (Ausflihrung 2) lieferbar. Schmierung: Fett
Ausfiihrungen Werkstoff: s. Tabelle Seite 56
GO: Grundbauart oben, Spindel oben Zubehér: s. “Zubehor fur SGT Hubgetriebe” Seite 65 - 87
GU: Grundbauart unten, Spindel unten Checkliste:  s. Seite 58 - 62
Auswahl der Standardspindelenden:
0 1 2 3 4"
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4) Standardspindelende 4: Bolzenauslegung ist kundenseitig vorzunehmen.

Bestellbeispiel:

e

SGT 150 GO-2-N-0-1l1/3-S

22

Spindelgetriebe

BaugréBe 150

Grundbauart

Arbeitsseite oben

Standardspindelende 2

Ubersetzung N (Normal)

Schneckenwelle 0-beidseitig (s. Seite 39)
Anordnung der Getriebe im Raum (s. Seite 39)
Lage der Schneckenwellen (s. Seite 39)

Sonderausflihrung



SGT Hubgetriebe

Vorauswabhltabelle
Ubersetzung N (Normal) |Ubersetzung L (Langsam)
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Bezeichnung Frnax i [mm/ MNges. i [mm/ MNges. Pan. MSp Mg, TrxP Mspindel m m

[kN] N Umdr] | [] L Umdr] [ [] [kW] | [Nm] | [Nm] | [mm] [-1 [ka] [kg] | [kg/m]

SGT 5 5 10 0,6 0,21 24 0,25 0,12 0,18 9 12 20x6 0,51 0,1 1,5 1,76
SGT 20 20 6 1 0,26 24 0,25 0,14 0,51 43 29 26x6 0,44 0,2 8 3,22
SGT 30 30 6 1 0,24 24 0,25 0,13 0,6 71 48 30x6 0,40 0,2 8 4,44
SGT 50 50 6 1,17 0,23 24 0,29 0,12 1,1 151 95 40x7 0,37 0,3 18 8,13
SGT 150 150 8 1,5 0,20 24 0,5 0,13 2,8 710 192 60x12 0,40 0,5 28 17,94
SGT 200 200 8 1,5 0,20 24 0,5 0,13 3,9 999 283 65x12 0,38 0,7 40 21,40
SGT 300 300 10,66 1,5 0,19 32 0,5 0,11 5 2050 478 90x16 0,37 1,0 75 41,13
SGT 350 350 10,66 1,5 0,18 32 0,5 0,11 6,2 2572 732 100x16 | 0,35 1,8 91 51,78
SGT 500 500 10,66 1,5 0,15 32 0,5 0,09 7,8 4191 862 120x16 ( 0,30 2,0 180 76,76
SGT 750 750 10,66 1,5 0,14 32 0,5 0,08 9,4 7060 1750 | 140x16| 0,27 4,0 365 106,70
SGT 1000 1000 12 1,67 0,13 36 0,56 0,08 12,7 10995 | 2780 |160x20| 0,29 4,0 545 138,00

1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der Spindelgetriebe. Die tatsachlich zulassige
Hubkraft ist von der Ausfiihrung des Spindelgetriebes und den Betriebsbedingungen abhangig.

2 max. zulassiges Moment, das auf die Spindel Gbertragen werden kann.
3) wichtig bei Reihenschaltung von Spindelgetrieben, z.B. bei Zwangssynchronisation mehrerer Spindelgetriebe
mit gleichen oder unterschiedlichen Geschwindigkeiten.

Die oben genannten Tabellenwerte gelten ausschlieBlich fur ein ALBERT-SGT-Spindelgetriebe in Standardausfiihrung (Fettschmierung, Spindeldurchmesser,
Spindelsteigung...) bestehend aus Standardwerkstoffen. Auf Wunsch kénnen die Getriebe mit Olschmierung ausgeriistet werden. Hierdurch werden bessere
Wirkungsgrade erreicht und gegebenenfalls ist auch eine Reduzierung der GetriebegréBe moglich. Wir empfehlen, Ihren Einsatzfall der Firma ALBERT zu nennen,
damit wir Ihnen die Problemlésung anbieten kénnen.

. =
-
Abmessungen [mm]
Bezeichnung d, d, d3 d, ds dg d; dg Ly L, L L, Ls Le L Lg Lo Lio | Ly
SGT 5 M12 12 67 45 7 30 15 20 10 7 22 | 108 | 39 12 50 30 15 | 121 | 52
SGT 20 M18x1,5 17 98 75 12 40 15 30 20 10 32 | 157 | 62 18 65 46 23 | 167 | 72
SGT 30 M22x1,5 17 98 75 12 48 25 30 20 10 32 | 158 | 62 18 67 52 25 | 168 | 72
SGT 50 M30x2 30 | 119 | 75 17 60 25 40 20 10 42 | 202 | 72 20 90 60 30 | 220 | 90
SGT 150 M40x3 40 | 148 | 105 | 21 80 35 60 25 10 50 | 235 | 85 25 | 120 | 90 45 | 260 | 110
SGT 200 M50x3 50 | 185 | 140 [ 26 85 40 65 25 10 62 | 279 | 97 30 | 130 | 100 | 50 | 297 | 115
SGT 300 M70x3 70 | 205 | 155 | 28 | 120 | 50 80 25 10 65 | 312 | 100 | 40 | 155 | 120 | 60 | 342 | 130
SGT 350 M80x3 80 | 257 | 200 | 33 | 128 | 60 90 25 10 82 | 357 | 117 | 45 [ 200 | 150 | 70 | 405 | 165
SGT 500 M100x5 100 | 295 | 225 | 35 | 170 | 100 [ 120 | 25 15 | 130 | 447 | 170 | 50 | 270 | 202 | 100 | 486 | 210
SGT 750 M110x6 110 | 350 | 270 | 48 | 200 | 120 | 140 | 25 20 | 140 | 490 | 185 | 70 | 350 | 242 | 120 | 585 | 275
SGT 1000 M140x6 140 | 365 | 280 | 52 | 220 | 140 | 160 | 25 20 | 175 | 570 | 220 | 100 | 370 | 282 | 140 | 625 | 275

Nur fir Ausfihrungen mit Standardwerkstoff glltig.
Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768-mittel gilt fir bearbeitete Flachen.
Des Weiteren gelten Gusstoleranzen.
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SGT Hubgetriebe

Abmessungen SGT 5, SGT 20 und SGT 500

Ausﬁjhrungsvarianten LO, LU weitere BaugréBen s. Seite 26
Alle Ausfuhrungen werden standardmaBig mit beidseitiger .
Schneckenwelle (Ausfiihrung 0) geliefert. Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam
Optional sind aber auch nur die linke Seite (Ausfiihrung 1) oder die
rechte Seite (Ausflihrung 2) lieferbar. Schmierung: Fett
Ausfiihrungen Werkstoff: s. Tabelle Seite 56
LO: Laufmutterbauart oben, Spindel oben Zubehor: s. “Zubehér fir SGT Hubgetriebe” Seite 65 - 87
LU: Laufmutterbauart unten, Spindel unten Checkliste:  s. Seite 58 - 62
Laufmutterbauart LO Laufmutterbauart LU
Standardspindelenden s. Seite 28 . ody o
A . . )
© Bei langen Spindeln gréBere 1
= Spindeldurchmesser méglich
= 4 ] I3
A 1 2
= L= Lange Laufmutter — T
= J s. Rubrik “Zubehdr - A
Y _ fir SGT Hubgetriebe” T| o
| | |
2ol 4 ! ! | | | |
z B t I t
¥ Y | ] v - o!d; - 3
Tl o < I IIn od
B ~—] I Kt u J A
! A i § R | |
N A I I
.}
| i i ! !
il - 5y i_l ''''''''' J_i L= Lange Laufmutter
1 ) 2 = T ]‘—— =171 X s. Rubrik “Zubehor
J\ E\, a far SGT Hubgetriebe”
o ] E
Y T Ny
Y [ | | | iy
A
2 od A ol
* -~ = LB
Standardspindelenden s. Seite 28
GetriebegroBe SGT 5 GetriebegréBe SGT 20 und SGT 500
- Hq - - Ha -
- Ha - - Ha -
= o - HRES
! o

o
A\

1

—

W,
oW
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< s
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| Wy
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\%
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Abmessungen [mm]

Bezeichnung d, d, d; H, H, Hj H, Hg Hg H; Hg Ho Hqo
SGT 5 67 36 45 76 32 117 920 85 - - 9 27 -
SGT 20 98 48 60 105 44 185 152 95 57 - 11* 45,2 28,5
SGT 500 297 160 210 292 140 500 400 264 150 - 48 137 75
Abmessungen [mm]

Bezeichnung Hy4 Hi; Hyz L, L, L L, Ls Le w W, W, A
SGT 5 34 120 10 118 60 - 18 10 22 10k6 3 20,5 16
SGT 20 47,5 180 14 177 96 - 24 20 32 14k6 5 34,5 25
SGT 500 132 560 45 472 239 30 59 25 130 40k6 12 104,5 920

Nur fir Ausfihrungen mit Standardwerkstoff giltig.
Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768-mittel gilt fur bearbeitete Flachen.
Des Weiteren gelten Gusstoleranzen.

*bei Ausflihrung mit Laterne keine Bohrungen, sondern M16 Gewinde
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SGT Hubgetriebe

Abmessungen SGT 30 bis SGT 350, SGT 750 und SGT 1000

weitere BaugréBen s. Seite 24

Ausfuhrungsvarianten LO, LU

Alle Ausfuhrungen werden standardmaBig mit beidseitiger
Schneckenwelle (Ausfiihrung 0) geliefert.
Optional sind aber auch nur die linke Seite (Ausfiihrung 1) oder die

Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam

rechte Seite (Ausflihrung 2) lieferbar. Schmierung: Fett
Ausfiihrungen Werkstoff: s. Tabelle Seite 56
LO: Laufmutterbauart oben, Spindel oben Zubehor: s. “Zubehér fir SGT Hubgetriebe” Seite 65 - 87
LU: Laufmutterbauart unten, Spindel unten Checkliste:  s. Seite 58 - 62
Laufmutterbauart LO Laufmutterbauart LU
| Standardspindelenden s. Seite 28 - od; =
A B
< : Bei langen Spindeln groBere A
Spindeldurchmesser moglich
£
i o ] i il 0
T L= Lange Laufmutter A
Y J Al_s.Rubrik “Zubehér = o
: . I fiir SGT Hubgetriebe” v
sl o ! e I | v v
T i_l _________ Li A od A <!
g — N1, ed Y = N =
5 e 3 [T !
UL I I
r . .
i i ! !
s a N L. L= La&nge Laufmutter
1 2 2| | I _ & 1 s Rubrik “Zubehor
It T +| A ! fur SGT Hubgetriebe”
i 5 g
o T
Y T N|Y
Y [ | | B | -
A
o A =
T - 2% i Y Y -

GetriebegroBe SGT 30 bis SGT 350

- Hs -
- Hy - i
‘ |
PN ! Y 11
I v I =
£ ' £ T }
Y ' R |
i =
£ 2 i 0 =| ] .
1 : 2 T
Y &L ‘ y
| I \
V A _G}
W
oL | L
— H12 -
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Standardspindelenden s. Seite 28

GetriebegréBe SGT 750 und SGT 1000




SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm]

Bezeichnung d, d, d3 H, H, Hj H, Hg He H; Hg Ho Hio
SGT 30 98 48 60 106 45 120 920 165 135 - 14 45,2 50
SGT 50 119 65 83 140 61,5 160 114 214 168 - 17 56,2 58
SGT 150 148 82 110 160 70 203 155 240 190 = 21 66,8 63,5
SGT 200 185 100 140 192 87 220 160 297 240 - 28 72,5 95
SGT 300 205 130 160 222 102 265 190 355 280 - 35 97 95
SGT 350 257 150 180 250 115 280 210 430 360 - 35 120 135
SGT 750 357 200 220 325 155 560 460 475 365 182,5 48 160 125
SGT 1000 455 240 250 370 170 620 520 540 440 220 52 196 160
Abmessungen [mm]
Bezeichnung Hyq Hy, Hys L, L, Ls L, Ls Ls w W, W, W,
SGT 30 65 180 12 178 96 - 24 20 32 16k6 5 29,5 25
SGT 50 82 228 18 222 112 - 30 20 42 20j6 6 45 32
SGT 150 88 280 20 260 134 20 34 25 50 25k6 8 46,5 45
SGT 200 124 322 21 304 151 - 39 25 62 28k6 8 48,5 50
SGT 300 133 355 25 337 167 - 52 25 65 34k6 10 56,5 56
SGT 350 170 430 30 382 187 - 55 25 82 38k6 10 72 70
SGT 750 180 610 50 515 255 35 65 25 140 52k6 16 110 100
SGT 1000 210 670 50 595 295 40 70 25 175 60k6 18 111 100

Nur fir Ausfihrungen mit Standardwerkstoff glltig.
Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768-mittel gilt fir bearbeitete Flachen.
Des Weiteren gelten Gusstoleranzen.
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SGT Hubgetriebe

Abmessungen SGT 5 bis SGT 1000

Standardspindelenden fiir Ausfuhrungsvarianten LO, LU

Alle Ausfuhrungen werden standardmaBig mit beidseitiger

Schneckenwelle (Ausfiihrung 0) geliefert. Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam
| Optional sind aber auch nur die linke Seite (Ausfiihrung 1) oder die
I. rechte Seite (Ausflihrung 2) lieferbar. Schmierung: Fett
[ ]
Ausfiihrungen Werkstoff: s. Tabelle Seite 56
LO: Laufmutterbauart oben, Spindel oben Zubehor: s. “Zubehér fir SGT Hubgetriebe” Seite 65 - 87
LU: Laufmutterbauart unten, Spindel unten Checkliste:  s. Seite 58 - 62

Auswahl der Standardspindelenden:

0 1 2
- dy - _gdh7
| ] | :
) Y HEFH Y
Lo [0 =~ LTI
: A I I I\
! Lo .
Ty :
2
+
1 i i
- e N
1 }2
| | Y
A
!,ll. _JI_!_‘[ :
I [ 2
N [ L +
: \ | ! Py g
Ww [1J = I !
+ N
A
| | Y
Bestellbeispiel:

Spindelgetriebe

BaugréBe 150

Laufmutterbauart

Arbeitsseite oben

Standardspindelende 2

Ubersetzung N (Normal)

Schneckenwelle 0-beidseitig (s. Seite 39)

Anordnung der Getriebe im Raum (s. Seite 39)

Lage der Schneckenwellen (s. Seite 39)
— Sonderausflihrung

SGT 150 LO-2-N-0-1ll/3-S
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SGT Hubgetriebe

Vorauswabhltabelle
Ubersetzung N (Normal) |Ubersetzung L (Langsam)

= & b & b < _ & e

2 £ g £ g g g §, ] ‘f, 3 = - -é B

s 2|3l | 2 |%e|f |2 |3.|3:% < |z |2 |:|%

2 R | £5 | % 7 | £5 | % s | £ (€82 & | E 3 | E

£ | 8 |52|2 | § |g2|% |38 |3%|%:: £ |z |§.| 2 |5

£ s |28 | 8 |28 |E_| 28 | %2 |Veg| £ |2, |ES| 8 | €5

g S |5 | 8% | 8 |SE | 8% |E3 | 85 |85E| 3 | 5% |55 | & | 5%

E 5 |25 | 85| 8 |25 | 85| &2 | €8 |E2&| & | 85 | 3 | 2 | &=
Bezeichnung Frnax i [mm/ MNges. i [mm/ MNges. Pan. MSp. Mg, TrxP Mspindel m m

[kN] N Umdr] | [-] L Umdr] [ [] [kW] | [Nm] | [Nm] | [mm] [ [ka] [kg] | [kg/m]

SGT 5 5 10 0,6 0,21 24 0,25 0,12 0,18 9 12 20x6 0,51 0,1 1,5 1,76
SGT 20 20 6 1 0,26 24 0,25 0,14 0,51 43 29 26x6 0,44 0,2 8 3,22
SGT 30 30 6 1 0,24 24 0,25 0,13 0,6 71 48 30x6 0,40 0,2 8 4,44
SGT 50 50 6 1,17 0,23 24 0,29 0,12 1,1 151 95 40x7 0,37 0,3 18 8,13
SGT 150 150 8 1,5 | 020 24 05 | 013 | 28 710 | 192 | eox12 | 040 | 05 28 | 17,94
SGT 200 200 8 1,5 0,20 24 0,5 0,13 3,9 999 283 65x12 0,38 0,7 40 21,40
SGT 300 300 | 10,66 | 1,5 | 0,19 32 05 | 0,11 5 2050 | 478 | 9ox16 | 0,37 | 1,0 75 | 41,13
SGT 350 350 10,66 1,5 0,18 32 0,5 0,11 6,2 2572 732 100x16 | 0,35 1,8 91 51,78
SGT 500 500 10,66 1,5 0,15 32 0,5 0,09 7,8 4191 862 120x16 ( 0,30 2,0 180 76,76
SGT 750 750 10,66 1,5 0,14 32 0,5 0,08 9,4 7060 1750 | 140x16| 0,27 4,0 365 106,70
SGT 1000 1000 12 1,67 0,13 36 0,56 0,08 12,7 10995 | 2780 |160x20| 0,29 4,0 545 138,00

1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der Spindelgetriebe. Die tatsachlich zulassige

Hubkraft ist von der Ausfiihrung des Spindelgetriebes und den Betriebsbedingungen abhangig.

2 max. zulassiges Moment, das auf die Spindel Gbertragen werden kann.
3) wichtig bei Reihenschaltung von Spindelgetrieben, z.B. bei Zwangssynchronisation mehrerer Spindelgetriebe
mit gleichen oder unterschiedlichen Geschwindigkeiten.

Die oben genannten Tabellenwerte gelten ausschlieBlich fur ein ALBERT-SGT-Spindelgetriebe in Standardausfiihrung (Fettschmierung, Spindeldurchmesser,
Spindelsteigung...) bestehend aus Standardwerkstoffen. Auf Wunsch kénnen die Getriebe mit Olschmierung ausgeriistet werden. Hierdurch werden bessere
Wirkungsgrade erreicht und gegebenenfalls ist auch eine Reduzierung der GetriebegréBe moglich. Wir empfehlen, Ihren Einsatzfall der Firma ALBERT zu nennen,
damit wir Ihnen die Problemlésung anbieten kénnen.

\E

Abmessungen [mm]
Bezeichnung d, d, Ly L, L L,
SGT5 M12 12 118 60 10 22
SGT 20 M18x1,5 17 177 96 20 32
SGT 30 M22x1,5 17 178 96 20 32
SGT 50 M30x2 30 222 112 20 42
SGT 150 M40x3 40 260 134 25 50
SGT 200 M50x3 50 304 151 25 62
SGT 300 M70x3 70 337 167 25 65
SGT 350 M80x3 80 382 187 25 82
SGT 500 M100x5 100 472 239 25 130
SGT 750 M110x6 110 515 255 25 140
SGT 1000 M140x6 140 595 295 25 175

Nur fir Ausfihrungen mit Standardwerkstoff glltig.
Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768-mittel gilt fir bearbeitete Flachen.

Des Weiteren gelten Gusstoleranzen.
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SGT Hubgetriebe

Trapezgewindespindeln fur SGT 5 - SGT 1000

Standardabmessungen

Die Trapezgewindespindeln fur unsere ALBERT-Spindelgetriebe
werden mit einer sehr hohen Genauigkeit gewirbelt.

Das metrische ISO-Trapezgewinde wird nach DIN 103 gefertigt.
StandardmaBig sind die Spindeln aus Vergutungsstahl, gezogen
oder geschélt, h11. Die Steigungstoleranz auf 300 mm Lange betragt

40,1 mm bei einer eingéngigen Spindel mit rechter Steigungsrichtung.

Mehrgéangige oder linke Steigungsrichtungen sind auf Anfrage
maoglich.

Gewindequalitat: 7 e

—
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SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm]

Genauigkeit Geradheit
GréBe d d5 min dy max d, H, P
[wm/300mm] [mm/1000mm]
Tr 20x 6 20 16,571 16,882 13 3 6 100 0,5
Tr 26X 6 26 22,547 22,882 19 3 6 100 0,5
Tr 30x 6 30 26,547 26,882 23 3 6 100 0,5
T 40x 7 40 36,020 36,375 32 3,5 7 100 0,5
Tr 60 Xx 12 60 53,355 53,830 47 6 12 100 0,5
Tr 65Xx 12 65 58,830 58,830 52 6 12 100 0,5
Tr 90X 16 920 81,250 81,810 72 8 16 100 0,5
Tr 100 x 16 100 91,250 91,810 82 8 16 100 0,5
Tr 120 x 16 120 111,250 111,810 102 8 16 100 0,5
Tr 140 x 16 140 131,250 131,810 122 8 16 100 0,5
Tr 160 x 20 160 149,188 149,788 138 10 20 100 0,5
Steigungswinkel | Theoretischer Polares
am Flanken- Wirkungsgrad | Spindelmasse / Flachentrag- Widerstands- Widerstands- Massentrag-
durchmesser (bei p=0,1) Meter heitsmoment moment moment heitsmoment

GroBe n

[-] [kg/m] [cm?] [cm?] [cm?] [kg m?/m]
Tr 20x 6 6°24' 0,51 1,76 0,140 0,216 0,431 6,38 x 105
Tr 26x 6 4°44' 0,44 3,22 0,640 0,673 1,347 2,13 x 104
Tr 30x 6 4°02' 0,40 4,44 1,374 1,194 2,389 4,04 x 104
T 40x 7 3°29' 0,37 8,13 5,170 3,217 6,434 1,35 x 10-3
Tr 60Xx 12 4°02' 0,40 17,94 23,953 10,193 20,386 6,54 x 103
Tr 65Xx 12 3°42' 0,38 21,40 35,891 13,804 27,608 9,31 x 10-3
Tr 90 x 16 3°33' 0,37 41,13 131,917 36,644 73,287 3,46 x 10-2
Tr 100 x 16 3°10' 0,35 51,78 221,935 54,130 108,261 5,48 x 10-2
Tr 120 x 16 2°36' 0,30 76,76 531,338 104,184 208,368 1,20 x 10-1
Tr 140 x 16 2°12' 0,27 106,70 1087,450 178,271 365,541 2,32 x 101
Tr 160 x 20 2°25' 0,29 138,00 1780,270 258,010 516,021 3,88 x 101

Nur fUr Ausfihrungen mit Standardwerkstoff gliltig.
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.
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SGT Hubgetriebe

SGT 5, SGT 20, SGT 30

Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle My, [Nm]
Nur fir Fettschmierung gultig!

Pan.
Man,
nan.
SGT 5

8 8 Hub- .2 Belastung Fey. [kN]

‘E @ geschwindigkeit g g 2,5

< T D0

Nan, vHub VHub i Pan. Iwan. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man.

[1/min]|[mm/min]| [mm/s] [ N-L

50 30 0,50 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,9 0,05 1,1 0,05 1,4 0,05 1,8 0,05 2,2
50 12,5 0,21 24| 0,05 | 03 | 005 | 05 | 005 | 07 | 005| 08 | 005| 10 | 005 | 1,3 | 005 | 1,6
100 60 1,00 (10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,9 0,05 11 0,05 1,4 0,05 1,8 0,05 2,2
100 25 0,41 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,7 0,05 0,8 0,05 1,0 0,05 1,3 0,05 1,6
200 120 2,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,9 0,05 11 0,05 14 0,05 1,8 0,05 2,2
200 50 0,83 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,7 0,05 0,8 0,05 1,0 0,05 1,3 0,05 1,6
300 180 3,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,9 0,05 1,1 0,05 1,4 0,06 1,8 0,07 2,2
300 75 1,25 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,7 0,05 0,8 0,05 1,0 0,05 1,3 0,05 1,6
400 240 4,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,9 0,05 1,1 0,06 1,4 0,08 1,8 0,10 2,2
400 100 1,67 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,7 0,05 0,8 0,05 1,0 0,06 1,3 0,07 1,6
500 300 5,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,9 0,06 1,1 0,07 1,4 0,10 1,8 0,12 2,2
500 125 2,10 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,7 0,05 0,8 0,05 1,0 0,07 1,3 0,09 1,6
600 360 6,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,06 0,9 0,07 1,1 0,09 1,4 0,12 1,8 - -
600 150 2,50 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,7 0,05 0,8 0,06 1,0 0,08 1,3 0,10 1,6
700 420 7,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,07 0,9 0,08 1,1 0,10 1,4 0,13 1,8 - o
700 175 2,91 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,05 0,7 0,06 0,8 0,07 1,0 0,10 1,3 0,12 1,6
800 480 8,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,08 0,9 0,10 1,1 0,12 1,4 o - - -
800 200 3,33 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,06 0,7 0,07 0,8 0,08 1,0 0,11 1,3 - -
900 540 9,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,09 0,9 0,11 11 0,13 1,4 o - - -
900 225 3,75 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,06 0,7 0,08 0,8 0,09 1,0 0,13 1,3 - -
1000 600 10,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,10 0,9 0,12 11 0,14 1,4 - - - -
1000 225 4,17 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,07 0,7 0,09 0,8 0,10 1,0 0,14 1,3 - -
1100 660 11,00 |10 0,05 0,3 0,05 0,5 0,10 0,9 - - - = - - - -
1100 275 4,60 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,08 0,7 0,10 0,8 0,11 1,0 - - - -
1200 720 12,00 |10 0,05 0,3 0,06 0,5 0,11 0,9 - - - o - - - -
1200 300 5,00 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,08 0,7 0,10 0,8 0,13 1,0 - - - -
1300 780 13,00 |10 0,05 0,3 0,06 0,5 0,12 0,9 - - - - - o - -
1300 325 5,41 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,09 0,7 0,11 0,8 0,14 1,0 - - - -
1400 840 14,00 |10 0,05 0,3 0,07 0,5 0,14 0,9 - - - o - - - -
1400 350 5,83 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,10 0,7 0,12 0,8 0,15 1,0 - - - -
1500 900 15,00 |10 0,05 0,3 0,07 0,5 0,14 0,9 - - a - - - - -
1500 375 6,25 24| 0,05 0,3 0,05 0,5 0,10 0,7 0,13 0,8 0,15 1,0 - - - -

Bei abweichenden Betriebsbedingungen bitte im Werk riickfragen.
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SGT Hubgetriebe

SGT 20
§ E Hub- . g’ Belastung Fg;, [kN]
£§ | 9geschwindigkeit | @ & 0,5 1 2,5 5 10 15 20
<T D0
Nan. VHub VHub i F.an. Man. Pan. Man. Pan. Man. l""an. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man.
[1/min] |[mm/min]| [mm/s] [ N-L
50 50 0,8 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,10 1,53 | 0,10 | 3,10 0,10 6,10 | 0,10 9,20 0,10 12,2
50 12,5 0,2 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,05 0,71 0,05 1,42 0,05 ( 2,84 | 0,05 4,26 0,05 | 5,68
100 100 1,7 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,10 1,53 | 0,10 | 3,10 0,10 6,10 | 0,10 9,20 0,13 12,2
100 25 0,4 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,05 0,71 0,05 1,42 0,05 | 2,84 | 0,05 4,26 0,06 | 5,68
200 200 3,3 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,10 1,53 | 0,10 | 3,10 0,13 6,10 | 0,19 9,20 0,26 12,2
200 50 0,8 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,05 0,71 0,05 1,42 0,06 ( 2,84 | 0,09 4,26 0,12 | 5,68
300 300 5,0 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,10 1,53 | 0,10 | 3,10 0,19 6,10 | 0,29 9,20 0,39 12,2
300 75 1,3 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,05 0,71 0,05 1,42 0,09 ( 2,84 | 0,13 4,26 0,18 | 5,68
400 400 6,6 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,10 1,53 | 0,13 3,10 0,26 6,10 | 0,39 9,20 0,51 12,2
400 100 1,6 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,05 0,71 0,06 1,42 0,12 | 2,84 | 0,18 4,26 0,24 5,68
500 500 8,3 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,10 1,53 | 0,16 | 3,10 0,32 6,10 | 0,48 9,20 - -
500 125 2,1 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,05 0,71 0,07 1,42 0,15 | 2,84 0,22 4,26 0,30 5,68
600 600 10,0 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,10 1,53 | 0,19 | 3,10 0,39 6,10 - - - -
600 150 2,5 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,05 0,71 0,09 1,42 0,18 | 2,84 | 0,27 4,26 0,36 | 5,68
700 700 11,6 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,11 1,53 0,22 3,10 0,45 6,10 - - - o
700 175 2,9 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,05 0,71 0,10 1,42 0,21 2,84 0,31 4,26 0,42 | 5,68
800 800 13,3 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,13 1,53 | 0,26 | 3,10 0,51 6,10 0 D g -
800 200 3,3 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,06 0,71 0,12 1,42 0,24 | 2,84 | 0,36 4,26 0,48 | 5,68
900 900 15,0 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,14 1,53 | 0,29 | 3,10 - - - - - o
900 225 3,8 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,07 0,71 0,13 1,42 0,27 | 2,84 | 0,40 4,26 - -
1000 1000 16,6 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,16 1,53 0,32 3,10 - - - - - -
1000 250 4,2 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,07 0,71 0,15 1,42 0,30 | 2,84 | 045 4,26 - -
1100 1100 18,3 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,18 1,53 | 0,35 3,10 - - - - - -
1100 275 4,6 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,08 0,71 0,16 1,42 0,33 | 2,84 | 0,49 4,26 - -
1200 1200 20,0 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,19 1,53 | 0,39 | 3,10 - - - - - o
1200 300 5,0 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,09 0,71 0,18 1,42 0,36 | 2,84 - - - -
1300 1300 21,6 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,21 1,53 0,42 3,10 - - - - o o
1300 325 5,4 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,10 0,71 0,19 1,42 0,39 | 2,84 - - - -
1400 1400 23,3 6 0,10 0,30 ( 0,10 | 0,60 0,22 1,53 | 0,45 3,10 - - - - o o
1400 350 5,8 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,10 0,71 0,21 1,42 0,42 | 2,84 - - - -
1500 1500 25,0 6 0,10 0,30 0,10 | 0,60 0,24 1,53 | 0,48 | 3,10 - - o o o -
1500 375 6,3 24| 0,05 0,14 0,05 0,28 0,11 0,71 0,22 1,42 0,45 2,84 - - - -
SGT 30
§ E Hub- . g’ Belastung Fgg; [kN]
E£§ | 9geschwindigkeit | @ A 1,5 3 5 10 15 20 30
<o D0
Nan, vHub VHub i Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. F’an. Man. Pan. Man.
[1/min] |[mm/min]| [mm/s] | N-L
50 50 0,8 6 0,10 1,00 | 0,10 | 2,00 0,10 3,32 | 0,10 | 6,63 0,10 9,95 | 0,10 13,3 - -
50 12,5 0,2 24| 0,05 0,46 0,05 0,92 0,05 1,53 | 0,05 3,06 0,05 ( 4,60 | 0,05 6,1 - -
100 100 1,7 6 0,10 1,00 | 0,10 | 2,00 0,10 3,32 | 0,10 | 6,63 0,10 9,95 | 0,14 13,3 - -
100 25 0,4 24| 0,05 0,46 0,05 0,92 0,05 1,53 | 0,05 3,06 0,05 | 4,60 | 0,06 6,1 - -
200 200 3,3 6 0,10 1,00 | 0,10 | 2,00 0,10 3,32 | 0,14 | 6,63 0,21 9,95 | 0,28 13,3 - -
200 50 0,8 24| 0,05 | 0,46 | 0,05 | 0,92 | 0,05 | 1,53 | 0,06 | 3,06 | 0,10 | 4,60 | 0,13 | 6,1 - -
300 300 5,0 6 0,10 1,00 | 0,10 | 2,00 0,10 3,32 0,21 6,63 0,31 9,95 | 0,42 13,3 - -
300 75 1,3 2 0,05 0,46 0,05 0,92 0,05 1,53 | 0,10 | 3,06 0,14 | 4,60 | 0,19 6,1 - -
400 400 6,6 6 0,10 1,00 | 0,10 | 2,00 0,14 3,32 | 0,28 | 6,63 0,42 9,95 | 0,56 13,3 - -
400 100 1,6 24| 0,05 0,46 0,05 0,92 0,06 1,53 | 0,13 3,06 0,19 | 4,60 | 0,26 6,1 - -
500 500 8,3 6 0,10 | 1,00 ( 0,10 | 2,00 | 0,47 | 3,32 | 0,35 | 6,63 | 0,52 [ 9,95 - - o o
500 125 2,1 24| 0,05 0,46 0,05 0,92 0,08 1,53 | 0,16 | 3,06 0,24 | 4,60 0,32 6,1 - -
600 600 10,0 6 0,10 1,00 | 0,13 | 2,00 0,21 3,32 0,42 6,63 - - - - o o
600 150 2,5 24| 0,05 0,46 | 0,06 | 0,92 0,10 1,53 | 0,19 3,06 0,29 | 4,60 | 0,39 6,1 - -
700 700 11,6 6 0,10 1,00 0,15 2,00 0,24 3,32 | 0,49 | 6,63 - - - - - -
700 175 2,9 24| 0,05 0,46 0,07 0,92 0,11 1,53 0,22 3,06 0,34 | 4,60 | 0,45 6,1 - -
800 800 13,3 6 0,10 1,00 | 0,17 | 2,00 0,28 3,32 | 0,56 | 6,63 - - - - - -
800 200 3,3 24| 0,05 0,46 ( 0,08 | 0,92 0,13 1,53 | 0,26 | 3,06 0,39 | 4,60 0,51 6,1 - -
900 900 15,0 6 0,10 1,00 | 0,19 | 2,00 0,31 3,32 - - - o o o - -
900 225 3,8 24| 0,05 0,46 | 0,09 | 0,92 0,14 1,53 | 0,29 3,06 0,43 | 4,60 | 0,58 6,1 - -
1000 1000 16,6 6 0,10 1,00 0,21 2,00 0,35 3,32 - - - - - o o o
1000 250 4,2 24| 0,05 0,46 | 0,10 | 0,92 0,16 1,53 0,32 3,06 0,48 | 4,60 - - - -
1100 1100 18,3 6 0,10 1,00 | 0,23 | 2,00 0,38 3,32 - - - - - o o o
1100 275 4,6 24| 0,05 0,46 0,11 0,92 0,18 1,53 | 0,35 3,06 0,53 | 4,60 - - - -
1200 1200 20,0 6 0,10 1,00 0,25 2,00 0,42 3,32 o O - - - - - o
1200 300 5,0 24| 0,05 0,46 0,12 0,92 0,19 1,53 | 0,39 3,06 0,58 | 4,60 - - - -
1300 1300 21,6 6 0,10 1,00 | 0,27 | 2,00 0,45 3,32 o D - - - - o o
1300 325 5,4 24| 0,05 0,46 | 0,13 0,92 0,21 1,53 0,42 3,06 - - - - - -
1400 1400 23,3 6 0,10 1,00 | 0,29 | 2,00 0,49 3,32 - - - - - o o o
1400 350 5,8 24| 0,05 0,46 | 0,14 | 0,92 0,22 1,53 | 0,45 3,06 - - - - - -
1500 1500 25,0 6 0,10 1,00 0,31 2,00 0,52 3,32 - - - - o o o -
1500 375 6,3 24| 0,05 0,46 | 0,14 | 0,92 0,24 1,53 | 0,48 3,06 - - - - - -

Bei abweichenden Betriebsbedingungen bitte im Werk riickfragen.
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SGT Hubgetriebe

SGT 50, SGT 150, SGT 200

Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle My, [Nm]
Nur fir Fettschmierung gultig!

Pan.
Man,
nan.
SGT 50

§ E Hub- . :g: Belastung Fy [kN]

‘E @ geschwindigkeit g g 10 20 30 40 50
<5 D 0

Nan, Vhub Vhub i Pan. M, Pan, M, Pan. M, Pan, M, Pan, M, Pan M., Pan, M,

[1/min] |[mm/min]| [mm/s] | N-L

50 58 0,97 0,10 2,0 0,10 3,9 0,10 7.9 o,1i0 ( 158 | 0,12 | 23,8 | 0,17 | 31,6 - -
50 14,6 0,24 24| 0,10 1,0 0,10 2,0 0,10 3,9 0,10 7,9 0,10 11,8 | 0,10 15,8 - -
100 116,7 1,90 6 0,10 2,0 0,10 3,9 0,10 7,9 0,17 158 ( 0,25 | 23,8 ( 0,33 | 31,6 o o
100 29,2 0,49 24( 0,10 1,0 0,10 2,0 0,10 3,9 0,10 7,9 0,12 11,8 | 0,16 15,8 - -
200 233,3 3,90 6 0,10 2,0 0,10 3,9 0,17 7,9 0,33 15,8 [ 0,50 | 23,8 | 0,66 | 31,6 o o
200 58,3 0,97 24| 0,10 1,0 0,10 2,0 0,10 3,9 0,16 7,9 0,25 11,8 | 0,33 15,8 - -
300 350 5,80 6 0,10 2,0 0,12 3,9 0,25 7,9 0,50 | 15,8 | 0,75 | 23,8 1,00 | 31,6 o o
300 87,5 1,46 24( 0,10 1,0 0,10 2,0 0,12 3,9 0,25 79 0,37 11,8 | 0,49 15,8 - -
400 466,7 7,80 6 0,10 2,0 0,16 3,9 0,33 7,9 0,66 | 15,8 o o o o o o
400 116,7 1,94 24( 0,10 1,0 0,10 2,0 0,16 3,9 0,33 7,9 0,49 11,8 | 0,66 15,8 - -
500 583,3 9,70 (] 0,10 2,0 0,21 3,9 0,41 7,9 0,83 15,8 @ o o o o o
500 145,8 2,40 24| 0,10 1,0 0,10 2,0 0,21 3,9 0,41 7,9 0,62 11,8 | 0,83 15,8 - -
600 700 11,70 (6 0,12 2,0 0,25 3,9 0,50 7,9 1,00 | 15,8 a o o o o o
600 175 2,90 24| 0,10 1,0 0,12 2,0 0,25 3,9 0,50 7,9 0,75 11,8 | 0,99 15,8 - -
700 816,7 13,60 | 6 0,15 2,0 0,29 3,9 0,58 7,9 o o a o o o a o
700 204,2 3,40 24| 0,10 1,0 0,15 2,0 0,29 3,9 0,58 7,9 0,86 11,8 - - - -
800 933,3 15,60 | 6 0,17 2,0 0,33 3,9 0,66 7,9 o o o o o o o o
800 233,3 3,90 24| 0,10 1,0 0,17 2,0 0,33 3,9 0,66 7,9 0,99 11,8 - - - -
900 1050 17,50 | 6 0,19 2,0 0,37 3,9 0,74 7,9 o o o o o o o o
900 262,5 4,40 24( 0,10 1,0 0,19 2,0 0,37 3,9 0,74 7,9 - - - - - -
1000 | 1166,7 19,40 | 6 0,21 2,0 0,41 3,9 0,83 7,9 o o o o o o o o
1000 291,7 4,90 24( 0,10 1,0 0,21 2,0 0,41 3,9 0,83 7,9 - - - - - -
1100 | 1283,3 | 21,40 |6 0,23 2,0 0,45 3,9 o o o o o o o o o o
1100 320,8 5,40 24| 0,12 1,0 0,23 2,0 0,45 3,9 - - - - - - - -
1200 1400 23,30 | 6 0,25 20 | 049 [ 3,9 - - - - - - - - - -
1200 350 5,80 24| 0,13 1,0 0,25 2,0 0,49 3,9 - - - - - - - -
1300 | 1516,7 | 25,30 | 6 0,27 2,0 0,53 3,9 o o o o @ o o o o o
1300 379,2 6,30 24| 0,14 1,0 0,27 2,0 0,53 3,9 - - - - - - - -
1400 | 1633,3 | 27,20 | 6 0,29 2,0 0,57 3,9 o o o o a o o o o o
1400 408,3 6,80 24| 0,15 1,0 0,29 2,0 0,57 3,9 - - - - - - - -
1500 1750 29,20 | 6 0,31 2,0 0,62 3,9 - - - - - - - - - -
1500 437,5 7,30 24( 0,16 1,0 0,31 2,0 0,62 3,9 - - - - - - - -

Bei abweichenden Betriebsbedingungen bitte im Werk riickfragen.
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SGT Hubgetriebe

SGT 150

§ E Hub- . g’ Belastung F. [kN]

£§ | 9eschwindigkeit | 3 3 10 20 40 60 80 100 150
<3s Do

Nan. vHub VHub i Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. l""an. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man.

[1/min] |[mm/min]| [mm/s] [ N-L

50 75 1,3 0,10 11,9 0,12 23,9 0,25 47,5 0,37 71,5 0,50 95,5 0,62 119 - -

50 25 0,4 24| 0,10 6,0 0,10 12,0 0,13 24,0 0,19 36,0 0,26 48,0 0,31 60 - -
100 150 2,5 8 0,13 11,9 0,25 23,9 0,50 47,5 0,75 715 1,00 95,5 1,25 119 - -
100 50 0,8 24| 0,10 | 6,0 | 0,13 | 12,0 | 0,26 | 24,0 | 0,38 | 36,0 | 0,52 | 480 | 0,63 | 60 - -
200 300 5,0 8 0,25 11,9 0,50 23,9 1,00 47,5 1,49 71,5 1,99 95,5 2,49 119 - -
200 100 1,7 24| 0,13 6,0 0,25 12,0 0,50 24,0 0,75 36,0 1,00 48,0 1,26 60 - -
300 450 7,5 8 0,37 11,9 0,75 23,9 1,49 47,5 2,24 71,5 - - - o 2 o
300 150 2,5 24| 0,19 6,0 0,38 12,0 0,76 24,0 1,13 36,0 1,52 48,0 1,89 60 - -
400 600 10,0 8 0,50 11,9 1,00 23,9 1,99 47,5 - o o = - - - -
400 200 3,3 24| 0,25 6,0 0,50 12,0 1,01 24,0 1,51 36,0 2,01 48,0 - - - -
500 750 12,5 8 0,62 11,9 1,24 23,9 2,49 47,5 - o @ o - - - -
500 250 4,2 24| 031 | 60 | 063 | 12,0 | 1,26 | 24,0 | 1,89 | 36,0 | 2,52 | 48,0 - - - -
600 900 15,0 8 0,75 11,9 1,50 23,9 - o o o - - - - - =
600 300 5,0 24| 038 | 60 | 0,75 | 12,0 | 1,50 | 24,0 | 2,26 | 36,0 - - - . . .
700 1050 17,5 8 0,87 11,9 1,75 23,9 - o o o - - - - - o
700 350 5,8 24| 0,44 | 60 | 088 | 12,0 | 1,76 | 24,0 - - - - - - - -
800 1200 20,0 8 1,00 11,9 2,00 23,9 - - o o a - - - - o
800 400 6,6 24| 0,50 | 6,0 1,01 | 12,0 | 2,01 | 24,0 - - - - - - - -
900 1350 22,5 8 1,12 11,9 2,25 23,9 - - - - - - - - O o
900 450 7,5 24| 0,57 6,0 1,13 12,0 2,26 24,0 - - - - - - - -
1000 1500 25,0 8 1,25 11,9 2,50 23,9 - - - - 2 = o - - -
1000 500 8,3 24| 0,63 6,0 1,26 12,0 2,52 | 24,0 - - - - - - - -
1100 1650 27,5 8 1,37 11,9 - - - - - - - - - - - -
1100 550 9,2 24| 0,69 6,0 1,38 12,0 - - - - - - - - - -
1200 1800 30,0 8 1,50 11,9 - - - - - - - - - - - o
1200 600 10,0 24| 0,75 6,0 1,51 12,0 - - - - - - - - - -
1300 1950 32,5 8 1,62 11,9 - - - - - - o o o = - -
1300 650 10,8 24| 0,82 6,0 1,63 12,0 - o - - - - - - - -
1400 2100 35,0 8 1,74 11,9 - - - - - - - - - - - o
1400 700 11,6 24| 0,88 6,0 1,76 12,0 - - - - - - - - - -
1500 2250 37,5 8 1,87 11,9 - - - - - - - - - - - o
1500 750 12,5 24| 0,94 6,0 1,88 12,0 - - - - - - - - - -

SGT 200

% E Hub- . :g: Belastung F; [kN]

£§ | 9geschwindigkeit | 2 X 25 50 75 100 120 160 200
<o D0

Nan, VHub VHub i I:.an. Man. Pan. Man. I:.an. Man. Pan. Man. I:.an. Man. Pan. Man. I:.an. Man.

[1/min] |[mm/min]| [mm/s] | N-L

50 75 1,3 0,16 30,0 0,31 60,0 0,47 90,1 0,63 120 0,75 144 1,01 192 1,26 240

50 25 0,4 24| 0,10 15,2 0,16 30,5 0,24 45,7 0,32 61 0,38 73,2 0,51 97,5 0,64 122
100 150 2,5 8 0,31 30,0 0,63 60,0 0,94 90,1 1,26 120 1,51 144 2,01 192 2,51 240
100 50 0,8 24| 0,16 15,2 0,32 30,5 0,48 45,7 0,64 61 0,77 73,2 1,02 97,5 1,28 122
200 300 5,0 8 0,63 30,0 1,26 60,0 1,89 90,1 2,51 120 3,02 144 - o o -
200 100 1,7 24| 0,32 15,2 | 0,64 | 30,5 0,96 45,7 1,28 61 1,53 73,2 2,04 97,5 2,55 122
300 450 7,5 8 0,94 30,0 1,89 60,0 2,83 90,1 o - - - - o o o
300 150 2,5 24| 0,48 15,2 0,96 30,5 1,44 45,7 1,91 61 2,30 73,2 3,06 97,5 - -
400 600 10,0 8 1,26 30,0 2,51 60,0 - - o o o - - - - -
400 200 3,3 24| 0,64 15,2 1,28 30,5 1,91 45,7 2,55 61 - - - - - -
500 750 125 |8 1,57 | 30,0 | 3,14 | 60,0 - - - - - 5 = - - -
500 250 4,2 24( 0,80 15,2 1,60 30,5 2,39 45,7 3,19 61 - - - - - -
600 900 15,0 8 1,89 30,0 - - - - - - - - - - - -
600 300 5,0 24| 0,96 15,2 1,91 30,5 2,87 45,7 - - - - - - - -
700 1050 175 | 8 2,20 ( 30,0 = = - - - - - = = = = -
700 350 5,8 24| 1,11 15,2 2,24 30,5 3,35 45,7 - - - - - - - -
800 1200 20,0 8 2,51 30,0 - - - - - - - - - - - -
800 400 6,6 24| 1,27 15,2 2,55 30,5 3,83 45,7 - - - - - - - -
900 1350 22,5 8 2,83 30,0 - - - - - - - - - - - -
900 450 7,5 24| 1,43 15,2 2,87 30,5 - - - - - - - - - -
1000 1500 25,0 8 3,14 30,0 - - - - - - - - - - - -
1000 500 8,3 24| 1,60 15,2 3,19 30,5 - - - - - - - - - -
1100 1650 27,5 8 - - - - - - - - - - - - - -
1100 550 9,2 24| 1,75 15,2 - - - - - - - - - - - -
1200 1800 30,0 8 - - - - - - - - - - - - - -
1200 600 10,0 24| 1,91 15,2 - - - - - - - - - - - -
1300 1950 32,5 8 - - - - - - - - - - - - - -
1300 650 10,8 24| 2,07 15,2 - - - - - - - - - - - -
1400 2100 35,0 8 - - - - - - - - - - - - - -
1400 700 11,6 24| 2,23 15,2 - - - - - - - - - - - -
1500 2250 37,5 8 - - - - - - - - - - - - - -
1500 750 12,5 24| 2,39 15,2 - - - - - - - - - - - -

Bei abweichenden Betriebsbedingungen bitte im Werk riickfragen.
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SGT Hubgetriebe

SGT 300, SGT 350, SGT 500

Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle My, [Nm]
Nur fir Fettschmierung gultig!

N
Pan.

SGT 300
§ E Hub- . g’ Belastung Fe; [kN]
£ g geschwindigkelt | 8 3 50 75 100 130 160 200 250
[17:1"i.n] [mxf;';:in] [n\::;I/l’s] Ni L Pan. Mgy, Pan. Map. Pan Mgy, Pan, Map. Pan. Mgy, Pan. Map. Pan. Mgy,

50 75,5 1,3 |10,66 0,33 62,9 0,49 94,3 0,66 | 125,7 | 0,86 | 163,5 | 1,05 | 201,2 | 1,32 | 251,56 - -
50 25 0,4 32( 0,19 35,6 0,28 53,4 0,37 71,2 0,48 92,5 0,60 | 113,9 | 0,75 | 142,4 - -
100 151 25 (10,66 0,66 62,9 1,00 94,3 1,32 | 125,7 | 1,71 | 163,56 | 2,11 | 201,2 | 2,63 | 251,5 - o
100 50 0,8 32| 0,37 35,6 0,56 53,4 0,75 71,2 0,97 92,5 1,19 | 113,9 | 1,49 | 1424 - -
200 302 5,0 |10,66 1,32 62,9 1,98 94,3 2,63 | 125,7 | 3,42 | 163,5 | 4,21 | 201,2 - o o o
200 100 1,6 32( 0,75 35,6 1,12 53,4 1,49 71,2 1,94 92,5 2,39 | 113,9 | 2,98 | 142,2 - -
300 453 7,5 |10,66 1,98 62,9 2,96 94,3 3,95 | 125,7 - - - = o o - -
300 150 2,5 32| 1,12 35,6 1,68 53,4 2,24 71,2 2,91 92,5 3,58 | 113,9 | 4,47 | 142,2 - -
400 604 10,0 (10,66 2,63 62,9 3,95 94,3 - - o o o o - - - -
400 200 3,3 32( 1,49 35,6 2,24 53,4 2,98 71,2 3,88 92,5 4,77 | 113,9 - - - -
500 755 12,6 (10,66 3,29 62,9 4,94 94,3 - - - o o o o - - -
500 250 4,2 32| 1,86 35,6 2,80 53,4 3,73 71,2 4,85 92,5 - - - - - -
600 906 15,0 (10,66 3,95 62,9 o o - - - - = = o - - -
600 300 5,0 32| 2,24 35,6 3,35 53,4 4,47 71,2 - - - - - - o -
700 1057 17,6 (10,66 4,61 62,9 o o - - - - o o o - - -
700 350 5,8 32| 2,61 35,6 3,91 53,4 - - - - - - - - - -
800 1208 20,1 |10,66 - - - - - - - - - o o o o -
800 400 6,6 32| 2,98 35,6 4,47 53,4 - - - - - - - - - -
900 1359 22,0 (10,66 o - - - - - - - - - o o - -
900 450 7,5 32| 3,35 35,6 - - - - - - - - - - - -
1000 1509 25,2 (10,66 - - o o o o - - - o o o o -
1000 500 8,3 32| 3,73 35,6 - - - - - - - - - - - -

Bei abweichenden Betriebsbedingungen bitte im Werk riickfragen.
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SGT Hubgetriebe

SGT 350

§ % Hub- . E’ Belastung F; [KN]

£§ | geschwindigkeit | 3 & 50 100 150 200 250 300 350
<o D0

Nan. vHub VHub i Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. |:.an. Man.

[1/min] |[mm/min]| [mnm/s]| N - L

50 75,5 1,3 |10,66 0,34 | 65,0 | 0,69 130 1,03 195 1,36 260 1,71 325 2,06 390 - -

50 25 0,4 32( 0,19 35,5 0,37 71 0,56 106 0,74 142 0,93 177 1,11 213 - -
100 151 2,5 |[10,66 0,69 | 65,0 1,37 130 2,06 195 2,74 260 3,43 325 - - - -
100 50 0,8 32| 0,37 | 355 | 0,74 71 1,11 106 1,49 142 1,86 177 2,23 213 - -
200 302 5,0 |[10,66 1,37 | 65,0 | 2,74 130 4,11 195 5,48 260 - - - - - -
200 100 1,6 32| 0,74 | 355 1,49 71 2,23 106 2,97 142 3,71 177 - - - -
300 453 7,5 |10,66 2,06 | 65,0 4,11 130 o - - - - - - o - -
300 150 2,5 32| 1,11 35,5 | 2,23 71 3,34 106 4,46 142 5,57 177 - - - -
400 604 10,0 (10,66 2,74 | 65,0 | 5,48 130 - - - - - - - o - -
400 200 3,3 32| 1,49 | 355 | 2,97 71 4,46 106 - - - - - - - -
500 755 12,6 |10,66 3,43 65,0 - - - - = o - - - - - -
500 250 4,2 32| 1,86 | 355 3,71 71 5,57 106 - - - - - - - -
600 906 15,1 | 10,66 4,11 65,0 - - - - - o o 5 - - - -
600 300 5,0 32| 2,23 | 355 | 4,46 71 - - - - - - - - - -
700 1057 17,6 [10,66 4,80 | 65,0 - - - - = o a - - - . -
700 350 5,8 32| 2,60 | 355 | 5,20 71 - - - - - - - - - -
800 1208 20,1 (10,66 5,48 | 65,0 o o o o o o - - - - - -
800 400 6,6 32| 2,97 | 355 | 594 71 - - - - - - - - - -
900 1359 22,6 |10,66 o - o o o o o o - - - - - -
900 450 7,5 32| 3,34 | 355 - - - - - - - - - - - -
1000 1510 25,2 |10,66 - - - - - - o - a - - . . -
1000 500 8,3 32| 3,71 35,5 - - - - - - - - - - - -

SGT 500

% E Hub- . g Belastung Fo [kN]

£§ | 9geschwindigkeit | @ & 100 150 200 250 300 400 500
T D

Nap, VHub VHub i Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man.

[1/min] |[mm/min]| [mnm/s]| N-L

50 75,5 1,3 |10,66 0,83 | 159,3 | 1,25 | 238,9 | 1,67 | 318,5 | 2,08 398 2,50 | 477,8 | 3,34 | 637,0 - -

50 25 0,4 32| 0,46 | 88,4 | 0,69 | 132,6 (| 0,93 | 176,8 | 1,16 221 1,39 | 265,3 | 1,85 | 353,7 - -
100 151 2,5 |[10,66 1,67 | 159,3 | 2,50 | 238,9 | 3,34 | 318,5 | 4,17 398 5,00 | 477,8 | 6,67 | 637,0 - -
100 50 0,8 32| 0,93 | 88,4 1,39 | 132,6 | 1,85 | 176,8 | 2,32 221 2,78 | 265,3 | 3,70 | 353,7 - -
200 302 5,0 |[10,66 3,34 | 159,3 | 5,00 | 238,9 | 6,67 | 318,5 B - - - - - - -
200 100 1,6 32| 1,85 | 88,4 | 2,79 | 132,6 | 3,70 | 176,8 | 4,63 221 5,56 | 265,3 | 7,41 | 353,7 g -
300 453 7,5 |10,66 5,00 | 159,3 | 7,50 | 238,9 o B o - - - - - - -
300 150 2,5 32| 2,78 | 88,4 | 4,17 | 132,6 | 5,56 | 176,8 | 6,94 221 - - - - - -
400 604 10,0 (10,66 6,67 | 159,3 o - o o - - - - - - - -
400 200 3,3 32| 3,70 | 88,4 | 556 | 132,6 | 7,41 | 176,8 - - - - - - - -
500 755 12,6 (10,66 - - - - - - - o a - - - . -
500 250 4,2 32| 4,63 | 884 | 6,94 | 132,6 - - - - - - - - - -
600 906 15,0 (10,66 | - 3 o = 3 3 ° = > > = : > >
600 300 5,0 32| 5,56 | 88,4 - - - - - - - - - - - -

Bei abweichenden Betriebsbedingungen bitte im Werk riickfragen.
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SGT Hubgetriebe

SGT 750, SGT 1000

Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle My, [Nm]
Nur fir Fettschmierung gultig!

SGT 750
25 Hub- L2 Belastung Fey, [kN]
E§ | geschwindigkeit | 2 2 100 200 300 400 500 650 750
< T D0
r'an. vHub VHuh i |:,an. Man. Pan. Man. Pan. Man. F’an. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man.
[1/min] [[mm/min]| [mm/s] | N - L
50 75 1,25 (10,66 09 | 1706 | 1,8 |3413| 2,7 |5120| 36 |6825| 45 | 8531 58 | 1109 | 6,7 | 1280
50 25 0,41 32| 0,5 99,5 1,0 | 1990 | 1,6 | 2984 | 2,1 | 3979 | 2,6 |4974| 3,4 | 6466 | 3,9 746
100 150 2,5 |10,66 1,8 (1706 | 36 |341,3| 54 |5120| 7,1 [6825| 89 | 853, - - - -
100 50 0,83 32| 1,0 99,5 21 1990 | 3,1 | 2984 | 42 |3979| 52 |4974| 68 | 6466 | 7,8 746
200 300 5,0 |10,66 36 | 1706 | 7,1 | 341,3 - - - - - = = - . .
200 100 1,67 32| 21 99,5 42 |199,0 | 6,2 | 2984 | 83 | 3979 - - - - - -
300 450 7,5 (10,66 54 | 170,6 | 10,7 | 341,3 - - - - - = c - - R
300 150 2,5 32| 3,11 99,5 6,2 | 199,0 | 9,4 | 2984 - - - - - - - -
400 600 10,0 (10,66 71 170,6 - - - - - - - o o o - -
400 200 3,33 32| 4,2 99,5 8,3 | 199,0 - - - - - - - - - -
500 750 12,5 (10,66 8,9 | 170,6 - - - - = = = 5 - - - -
500 250 4,17 32| 5,2 99,5 - - - - - - - - - - - -
600 900 15,0 |10,66 - - - - - - 5 = = o = - . -
600 300 5,0 32| 6,2 99,5 - - - - - - - - - - - -
700 1050 17,5 |10,66 - - - - - - = = o = - . . .
700 350 5,83 32| 7,3 99,5 - - - - - - - - - - - -
800 1200 20,0 |10,66 - - - - - - - = = o c - . .
800 400 6,67 32( 8,3 99,5 - - - - - - - - - - - -
900 1350 22,5 |10,66 - - - - - = = = = - . . . R
900 450 7,5 32 94 99,5 - - - - - - - N B - - -
1000 1500 25,0 |10,66 - - - - = = = = - - . . . R
1000 500 8,33 32 - - - - - - - - - - , - . -
SGT 1000
8 % Hub- L2 Belastung Feg;, [kN]
£ | geschwindigkeit | 3 3 100 200 350 500 600 800 1000
T D0
nan. vHub VHub I Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man.
[1/min] |[mm/min]| [mm/s] | N-L
50 83,3 1,4 12 1,05 | 200 | 2,10 | 400 | 3,67 | 700 | 5,25 | 1000 | 6,30 | 1200 | 8,40 | 1600 o S
50 27,8 0,5 36| 057 | 108 | 1,14 | 217 | 1,99 | 379 | 2,84 | 542 | 3,41 | 650 | 4,54 | 867 - -
100 166,6 2,8 12 2,10 | 200 | 4,20 | 400 | 7,35 | 700 | 10,50 [ 1000 | 12,59 | 1200 = = E -
100 55,6 0,9 36| 1,14 | 108 | 2,27 | 217 | 3,97 | 379 | 568 | 542 | 6,81 | 650 | 9,08 | 867 - -
200 333,3 5,6 12 4,20 | 200 | 8,40 | 400 - - - - - - = = - -
200 11,1 1,9 36| 2,27 108 | 4,53 217 7,94 379 | 11,34 | 542 - - - - - .
300 500 8,3 12 6,29 [ 200 | 12,57 | 400 E 5 - - - - - = - .
300 166,7 2,8 36| 3,41 108 | 6,82 | 217 | 11,94 | 379 - - - - - - - -
400 | 666,6 | 11,1 | 12 8,38 | 200 - - = > = - - - - . 5 .
400 222,2 3,7 36| 453 | 108 | 9,07 | 217 - - - - - - - - - -
500 833,3 13,9 12 10,47 | 200 - - - - - - - - - - - -
500 277,8 4,6 36| 5,68 | 108 | 11,36 | 217 - - - - - - - - - -
600 1000 16,6 12 12,57 | 200 - - - - - - - o = o - -
600 333,3 5,6 36| 6,80 108 - - - - - - - - - - - -
700 1167 19,4 | 12 - - - - z = = = - - - . . R
700 388,9 6,5 36| 7,92 108 - - - - - - - - - . . -
800 1333 22,2 12 = - - - - - - 5 o a - - . -
800 | 4444 | 74 36| 9,05 | 108 - - - - - - - - - - - -
900 1500 25 12 o = - - - - - - - - = o a -
900 500 8,3 36| 10,18 | 108 - - - - - - - - - - - -
1000 1667 27,8 | 12 - - - - = = = = - - . R R R
1000 555,6 9,3 36( 11,36 | 108 - - - - - - - - - - - -

Bei abweichenden Betriebsbedingungen bitte im Werk riickfragen.
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SGT Hubgetriebe

Einbaulagen fur SGT-Spindelgetriebe

Schneckenwellen - Anordnung der Getriebe im Raum - Lage der Schneckenwellen

Empfohlene Richtlinien fiir die Anordnung der Getriebe:

- Spindel auf Zug
- Gehause auf Druck
- Befestigungsschrauben unbelastet

Schneckenwmsllmii:

| |

k

1 = links 0 = beidseitig 2= rechts
Anordnung der Getriebe im Raum: Lage der Schneckenwellen:
(bei Wandbefestigung)
I (stehend) 3
- -y - —
3 L - B
I = 1

]
z
y
-z

..
A : :
i " s 4eTs o s -
) ' o If;.
b n
'. 11l (Wandbefestigung) i
1 I |-
( )

1
Il (hangend

Spindelgetriebe

&
-
a

Bestellbeispiel:

BaugréBe

Bauart G - L (s. Seite 16)

Arbeitsseite O - U (s. Seite 16)

Standardspindelende 1 - 2 - 3 - 4 (s. Seite 22, 28)

Ubersetzung N - L (s. Seite 32 - 38)

Schneckenwelle 0-1-2

Anordnung der Getriebe im Raum | - Il - 1l

Lage der Schneckenwellen 1 - 2 - 3 - 4 (nur bei lll)
— Sonderausfuhrung

SGT 150 GO-2-N-0-1lI/3-S

39



SGT Hubgetriebe

Mogliche Antriebsschemen “mechanisch-synchronisiert”

Beispiele

Bei der Auslegung von Spindelgetriebeanlagen sollten die Betriebs-
verhéltnisse, die zu hebende Last sowie die Hubhohe festgelegt
werden.

Zusatzliche Krafte, die nicht axial aufgenommen werden, mussen
bertcksichtigt werden.

Nach der Auswahl der Anzahl und der Einbaulage der Spindelge-
triebe erfolgt die Berechnung der Hubkraft auf die einzelnen Getriebe.
Als nachster Schritt wird der Antriebsstrang fir die Spindelgetriebe
festgelegt.

Es ist auf folgende Richtlinien zu achten:

« alle Spindelgetriebe haben in den gezeigten Anordnungsbeispielen
die gleichen Drehrichtungen

« die Anzahl der Ubertragungsglieder ist méglichst klein

* die Lage des Motors sollte in der Nahe des am hdchsten belasteten
Spindelgetriebes liegen

Anordnungsbeispiele
XundY = Achsabsténde

Beispiel 1
TN

_@....rgp

Beispiel 2
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Beispiel 6

Beispiel 8

Beispiel 9




SGT Hubgetriebe

Mogliche Antriebsschemen “mechanisch-synchronisiert”

Beispiel 11 Beispiel 12

Beispiel 17
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SGT Hubgetriebe

Einbaubeispiele
SGT 5 - SGT 1000




SGT Hubgetriebe

Auslegung von Spindelgetriebeanlagen
Vorgehensweise

Lange der Spindel [mm], Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min] sowie effektive Hubkraft Fo [kN] fur jedes Hubgetriebe festlegen.

|

Die Berechnung der Einschaltdauer ED [%/h] (s. Seite 46) ist nicht erforderlich, wenn es sich um relativ geringe Einschalt-
dauern handelt wie zum Beispiel bei Niveauanpassungen oder dhnlichen Anwendungen.

|

Vorauswahl der HubgetriebegréBe anhand der effektiven Hubkraft Fo; [kN], Hubgeschwindigkeit Vyy,p, [m/min]
sowie der Einschaltdauer ED [%/h] (s. Seite 23, 29, 46).

|

_ Nein | Wird die Spindel auf Druck belastet?

Ja
i

Uberpriifung der Spindel auf Knickung Fy;; [kN]. (s. Seite 54 - 55)

|

L
Ausflihrung “LO”/ “LU” oder Ausfihrung “GO”/ “GU”?
GO/ GU
LO/ LU
Uberpriifung der kritischen Spindeldrehzahl ny;; [1/min]. (s. Seite 50)
i
e Berechnung des Hubspindeldrehmomentes Mg, [Nm]. (s. Seite 47)

|

Soll eine Kugelgewindespindel zum Einsatz kommen?

|

Berechnung des erforderlichen Antriebsmomentes M, [Nm]
pro Hubgetriebe (s. Seite 47).

|

Berechnung des Gesamtantriebsmomentes Mges [Nm] der Hubgetriebeanlage (s. Seite 48).

|

Berechnung der erforderlichen Antriebsdrehzahl ny, [1/min] (s. Seite 45).

|

Berechnung der erforderlichen Antriebsleistung P4, [kW] (s. Seite 45).

|

Berechnung der tatséchlichen Hubgeschwindigkeit Vi, 1ot [M/min] (s. Seite 45) und Motorauswahl (s. Seite 47).
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SGT Hubgetriebe

Definition der verwendeten Krafte, Momente und Drehzahlen

Fett [kN] Effektive Hublast des Spindelgetriebes
Fr max [kN] maximale Radialkraft
Man. [Nm]  Antriebsmoment

Mmax [Nm]  maximales Antriebsmoment

Mgp. [Nm]  Drehmoment der Hubspindel
Nan. [1/min]  Antriebsdrehzahl
n, [1/min]  Spindeldrehzahl (nur bei Laufmutterbauart)

Vo  [m/min]  Hubgeschwindigkeit

Man./ Mimax / Nan,

Man./ Mmax/ nan.
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SGT Hubgetriebe

Berechnungen
Antriebsdrehzahl n,, [1/min]

Die benétigte Antriebsdrehzahl n,, [1/min] fir eine bestimmte
Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min] errechnet sich wie folgt: Bezeichnung N-i-L Tges.
SGT 5 10 0,21
V, m/min] ¢ 1 SGT5 24 0,12
Nan, [1/min] = —2 [m/min] + 1000 i -] SGT 20 6 0,26
P [mm] SGT 20 24 0,14
SGT 30 6 0,24
SGT 30 24 0,13
SGT 50 6 0,23
. . SGT 50 24 0,12
Antriebsleistung P,,, [kW] SGT 150 8 0.20
H . T1 24 0,13
pro Spindelgetriebe Ser 200 8 020
SGT 200 24 0,13
Die bendtigte Antriebsleistung P,, [kW] fiir ein bestimmtes SGT 300 10,66 0,19
Spindelgetriebe errechnet sich wie folgt: SGT 300 32 0,11
SGT 350 10,66 0,18
SGT 350 32 0,11
SGT 500 10,66 0,15
Fer. [KN] * Vi, [m/min] SGT 500 32 0,09
Pan. [kKW] = 0 - SGT 750 10,66 0,14
Mges SGT 750 32 0,08
SGT 1000 12 0,13
SGT 1000 36 0,08

Antriebsleistung Pppjage [KW]
der Gesamtanlage

Erlauterungen:

Die bendtigte Antriebsleistung Papjage [kW] fir die Gesamt- Nan [1/min] Antriebsdrehzahl
anlage (Spindelgetriebe, Gelenkwellen, Verteilergetriebe)
errechnet sich wie folgt: Niotor [1/min] Drehzahl des Motors
Vhub [m/min] Hubgeschwindigkeit der Spindel
p [KW] = Feft. ges. [KN] * Viup [m/min] ) L o
Anlage = 60 * Mges * MAniage Vhwtat,  [M/min] Tats&chliche Hubgeschwindigkeit
P [mm] Steigung der Spindel
" . . . . i [-] Ubersetzung des Spindelgetriebes
Tatsachliche Hubgeschwindigkeit
H Pan. [kW] Antriebsleistung pro Spindelgetriebe
VHub tat, [M/Min] an
In den meisten Fallen weicht die benétigte Antriebsdrehzahl P anlage (kW] Antriebsleistung der Gesamtanlage
Nan. [1/min] von den Motordrehzahlen ab. Die tatsachliche . . .
Hubgeschwindigkeit Vi 1o [M/min], die mit der Motordreh- Fetr [kN] Effektive Hublast des Spindelgetriebes
zahl nytor [1/min] erreicht wird, errechnet sich wie folgt: )
Fefr. ges. [kN] Effektive Gesamthublast der Anlage
Nutotor [1/min] * P [mm] M ges [-] Gesamtwirkungsgrad (s. Tabelle)

Viub tat. [M/min] = 1000 * i [] . .
M Anlage [-] Wirkungsgrad der Anlage (s. Seite 48)
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SGT Hubgetriebe

Berechnungen

Maximale Radialkraft F, .., [N] an der
Schneckenwelle

An der Schneckenwelle wirken Radialkrafte durch Zahnrader,
Kettenrdder oder Riemenscheiben. Um die maximal zulassige
Radialkraft F, o [N] nicht zu Uberschreiten, muss der Mindest-

Maximale Antriebsmomente M., [Nm]

Maximale Radialkréfte an der Schneckenwelle F, ., [N]

durchmesser Dy, [m] berechnet werden.
Bezeichnung Minax Fy max
[Nm] [N]
9550 2 ¢ Py, [KW] 2 ¢ Mpax [Nm] SGT5 1,9 250
Bmin (M) = NI * o [UmiN] — Fomna IN]
& an rmax SGT 20 13 300
SGT 30 18 350
SGT 50 44,2 750
- | - SGT 150 108 1000
| .21 SGT 200 182 1300
; SGT 300 314 2000
I '
| i SGT 350 398 2300
= -l SGT 500 796 2400
I
j vpr . SGT 750 1178 3700
I
. | SGT 1000 1415 5100
Einschaltdauer ED [%/h]
Die Einschaltdauer ED [%/h] errechnet sich aus den Betriebszeiten Erlauterungen:
(Heben und Senken) und den Stillstandszeiten zwischen den einzel-
nen Bewegungen. Din [m] Mindestdurchmesser
Pan. [kW] Antriebsleistung
_ Hub[m] LS« 100
ED [%/h] = 60 * Vippog [m/min] Fr max [N] maximale Radialkraft (s. Tabelle)
Nan. [1/min] Antriebsdrehzahl an der Schneckenwelle
Beispiel:
Heben 4s 4s M max [Nm] maximales Antriebsmoment (s. Tabelle)
Senken 2s 2s 4s Hub [m] Arbeitshub des Spindelgetriebes
Stillstand 10s 10s 12s 32s _
Zykluszeit gesamt = 40s Viub [m/min] Hubgeschwindigkeit
ED pro Zyklus in % = 20% LS -] Anzahl der Lastspiele
Zyklen in der Betriebszeit pro Tag= 10

46



Berechnungen

Antriebsmoment M,,, [Nm]
an der Schneckenwelle

Das Antriebsmoment M,,, [Nm] an der Schneckenwelle errechnet
sich wie folgt:

Pan. [KW] * 9550

en B = G o

Drehmoment Mg, [Nm] der Hubspindel

Das Drehmoment der Hubspindel Mg, [Nm] ist das Moment, das die
Hubspindel bei der Grundbauart auf das Spindelende austbt.

Bei der Laufmutterbauart ist Mg, [Nm] das Drehmoment, das die
Laufmutter von der Hubspindel erfahrt.

I:Hub dyn. [kN] * P [mm]
2T Mspindel

Mgp, [Nm] =

Bezeichnung Trapezgewindespindel | Kugelgewindespindel
T spindel Tspindel
SGT5 o5 o
SGT 20 044 -
SGT 30 0,40 0.9
SGT 50 0,37 0.9
SGT 150 0,40 09
SGT 200 0,38 09
SGT 300 0,37 09
SGT 350 0,35 0.9
SGT 500 0,30 0.9
SGT 750 0,27 09
SGT 1000 0,29 0,9

SGT Hubgetriebe

Auswahl des Antriebsmotors

Nachdem die benétigte Antriebsleistung P,, [kW] und die Antriebs-
drehzahl ng, [1/min] ermittelt worden sind, kann der entsprechende
Antriebsmotor ausgewahlt werden.

Hinweise zur Motorauswahl:

» Die Antriebsleistung sollte nicht zu gering sein, weil das Los-
brechmoment erheblich gréBer sein kann als das berechnete
Antriebsmoment. Das gilt besonders fir Anlagen mit schlechtem
Wirkungsgrad und langen Stillstandzeiten.

* Nach Auswahl des Antriebsmotors ist zu Uberprifen, ob die
Spindelgetriebe bzw. die Ubertragungselemente durch die vom
Antriebsmotor aufgebrachte Leistung nicht Uberlastet werden.
Maximal mégliche Antriebsmomente M., [Nm] s. Tabelle Seite 46.

» Beim Einsatz bestimmter Trapezgewindespindeln muss ein Brems-
motor vorgesehen werden, da eine Selbsthemmung in diesem Fall
nicht gewabhrleistet ist.

* Durch starke Vibrationen ist die Selbsthemmung von Trapez-
gewindespindeln nicht mehr gewahrleistet. In diesem Fall muss
ebenfalls ein Bremsmotor vorgesehen werden.

* Um eine Beschadigung der Spindelhubanlage zu vermeiden,

sollten Sicherheitsendschalter (z.B. RollenstéBel oder Induktiv-
schalter) eingesetzt werden.

Erlauterungen:

Pan. [kW] Antriebsleistung (s. Seite 45)

Nan. [1/min] Antriebsdrehzahl an der Schneckenwelle

Fhub ayn. [kN] Dynamische Hublast des
Spindelgetriebes

P [mm] Steigung der Spindel (s. Seite 23, 29)

M Spindel [-1 Wirkungsgrad der Spindel (s. Tabelle)
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SGT Hubgetriebe

Berechnungen
Gesamt Antriebsmoment My, [NmM]

Das Gesamtdrehmoment Mges [Nm] einer Spindelhubanlage
beinhaltet auch Verluste, die durch Gelenkwellen (mit und ohne Steh-
lager) sowie durch Kegelradgetriebe entstehen.

Das folgende Beispiel zeigt die Zusammensetzung des Gesamt-
drehmomentes Mges [NmM].

Man.1

r]Gelenkw.

Man.2

) L] L
T]Gelenkw. n K

Mges. = ( +

-
i

I’i‘.l..I.J-J'\J.-I!-l'-l-l-l-|"|-I-F--I'-i-'l-" =
!‘:.‘-‘.'—‘\-\'-“"-‘ﬂ'i"-"i

1

Stehlager 1
Gelenkwelle 1
Kegelradgetriebe
Gelenkwelle 2
Stehlager 2
Spind

Erlauterungen:

_— 2/

Hinweis:

Wird ein Kegelradgetriebe mit einer Ubersetzung i [[] > 1 vorge-
sehen, mussen das Drehmoment und die Antriebsdrehzahl ent-
sprechend umgesetzt werden.

Achtung:

Das Losbrechmoment kann erheblich gréBer sein als das Antriebs-
moment. Das gilt besonders fir Anlagen mit schlechtem Wirkungs-
grad und langen Stillstandszeiten.

Spindelgetriebe 1

Kupplung

Drehstrommotor

FEFN TNy sy

;’,ﬁ‘* -"ﬁ .

Mges. [Nm] Gesamtantriebsmoment
Man.1 [Nm] Antriebsmoment Spindelgetriebe 1
Man2 [Nm] Antriebsmoment Spindelgetriebe 2
NGelenkw. [-] Wirkungsgrad der Gelenkwelle mit Stehlager
(Nach Lange und Anzahl der Stehlager ca. 0,75 - 0,95)
Nk [-] Wirkungsgrad des Kegelradgetriebes (ca. 0,9)
Nanlage [] Wirkungsgrad der Anlage = 0,85
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Berechnungen
Spindelwirkungsgrad M gpingel [-]

Der Spindelwirkungsgrad mMspingel [-] errechnet sich wie folgt:

tan@

Nspindel [[] = m

Flachenpressung p [N/mm?2]
im Gewinde

Berechnung der Flachenpressung p [N/mm2] im Gewinde:

FHub dyn. [N] * P [mm]

P INmm?] = ]« d, [mm] = 7T« H, [mm]

Erlauterungen:

¢ [ Flankensteigungswinkel...

P
(p= arctan ( . ) ...der eingéngigen Gewindespindel
2° T

P
¢= arctan ( 3 ) ...der mehrgangigen Gewindespindel
2T

Reibwinkel an der Gewindespindel
(Angenommen wird 5,91° fur gut
gefettete Spindeln)

Steigung der Spindel - mehrgangig
(Beispiel: Tr 40x14 P7; P,=14)

Steigung der Spindel - eingangig
(Beispiel: Tr 40x7; P=7)

Teilung der Spindel - mehrgangig
(Beispiel: Tr 40x14 P7; P=7)

Flankendurchmesser der
Gewindespindel
d2 = d'0,5 o P

d; [mm]

SGT Hubgetriebe

Lebensdauerberechnung L;, [h]
Kugelgewindespindel / Kugellager

Die Lebensdauer Ly, [h] der Kugelgewindespindel oder des Kugel-
lagers errechnet sich wie folgt:

3
( Cayn. [kN] ) 108
L, [h] = I:Hub dyn. [kN]
n 60 * n, [1/min]
d [mm] AuBendurchmesser der Gewindespindel

FHub dyn. [N]

I [mm]
H;y [mm]
Cdyn. [kN]

FHub dyn. [kN]

Ny [1/min]

Nan. [1/min]

Dynamische Hublast des
Spindelgetriebes

Lange des Muttergewindes
Flankentberdeckung

dynamische Tragzahl der
Kugelgewindespindel/ des Kugellagers

Hubkraft der Gewindespindel in
Bewegung (axial)

Drehzahl der Kugelgewindespindel/
des Kugellagers
_ Ngp, [1/min]
i[]

Antriebsdrehzahl an der Schneckenwelle
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SGT Hubgetriebe

Berechnungen

Kritische Spindeldrehzahl ny,; (nur Ausfuhrung Laufmutterbauart)

Bei schlanken, schnell laufenden Spindeln besteht die Gefahr, dass
Resonanzschwingungen auftreten. Aus diesem Grund muss eine

Uberpriifung der Spindeldrehzahl n, [1/min] erfolgen.

Vorgehensweise:

1. Berechnung der Spindeldrehzahl n, [1/min]

Viup [M/min] * 1000

n, [1/min] = P [mm]

2. Kritische Spindeldrehzahl n; [1/min] aus dem Diagramm
ablesen. Hierzu wird die ausgewahlte SpindelgréBe und
das MaB L,, [mm] benétigt.

3. Ermittlung der zulassigen Spindeldrehzahl n,, [1/min]:

Nzu. [1/min] = 0,8 ¢ Nyt [1/min] « fr [-]

4. Die zulassige Spindeldrehzahl n,, [1/min] muss groBer als
die Spindeldrehzahl n, [1/min] sein:

Nzyl. > N2

77 f, = 0,32

Z f, = 2,24

50

Nieir, [1/min]

Nieir, [1/min]
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Berechnungen
Zulassige Seitenkraft Fg [kN] auf die Spindel bei Druckbelastung

Die zulassige Seitenkraft Fg [kN], die in Abhangigkeit von der Axial-
kraft F, [kN] auf die Spindel wirken darf, kann aus den folgenden

Diagrammen entnommen werden:

Knicksicherheit:

Tetmajer: 3...4

Vergleichsspannung:

o Vmax < Y Vzul.

SGT Hubgetriebe

Achtung:

Die zulassige Seitenkraft F, die auf die Spindel oder Laufmutter wirkt,
fhrt zu einer verstarkten Kantenpressung im Bewegungsgewinde.
Der Verschlei3 wird somit erhdht und die Lebensdauer reduziert.
Haben Sie Ruckfragen oder benétigen Sie eine Sonderausfihrung
sprechen Sie uns bitte an!

2 2
Euler: 4 Oy  =V(Og+0p)+3T;
Spindel Tr 20x6
Fa 1000 @
a= 25
900 ® a= 50
V Fs @ a= 75
—|<—“— 800 @ a=100
_\ ® a=150
© I~ ® a=200
700
\ I~
—1 Z 600 @\
) i u’ I
e k=3 & 500 =
x
c
= ) 5 0
H . (%]
% % —|
e
4 i 300 —@_
| | \\\
B s S S
| _lo_;
100 % } : —
0 6 ) ! ; ! ! T T T ——
[ [ [ | | T 1 [ |
0 1 2 3 4 5
Axialkraft Fa [kN]
Bei GO-GU mit zweitem Fuhrungsring
Bei LO-LU nur statisch zulassig
Spindel Tr 26x6 Spindel Tr 30x6
1,0 2,0
\ @ a= s0 N @ a= 50
0,9 N @ a= 75 1,8 \\ @ a= 75
\ ® a=100 @ a=100
A @ a=150 @ a=150
08 \ ® a=200 16 ® a=200
a =300 a = 300
0’7_A N ® 1.4 Q ®
P 06 N N E \
=, ’ \ =
S os AN AN <
E s —\ \\@l \ g
§ 04 \\ N N 8
: RO RN 3
0,3 N
- \r®\ \ﬁ\ﬁ\
0,1 0 - | | . |
0 4 8 12 16 20 0 5 10 15 20 25

Axialkraft Fa [kN]

Axialkraft Fa [kN]
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SGT Hubgetriebe

Berechnungen
Zulassige Seitenkraft Fg [kN] auf die Spindel bei Druckbelastung

Knicksicherheit: Vergleichsspannung: Achtung:
Die zulassige Seitenkraft F, die auf die Spindel oder Laufmutter wirkt,
[. Tetmajer: 3...4 O ymax <O vaul. flhrt zu einer verstarkten Kantenpressung im Bewegungsgewinde.
- > > Der Verschlei wird somit erhéht und die Lebensdauer reduziert.
Euler: 4 Oy  =V(0g+0p)+3T,

Haben Sie Ruckfragen oder benétigen Sie eine Sonderausfihrung
sprechen Sie uns bitte an!

Spindel Tr 40x7 Spindel Tr 60x12
3,0 8,0
\l @ a= 75 @ a=100
2’7_\ AN ®@ a=100 7.2 ® a=150
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Berechnungen

SGT Hubgetriebe

Zulassige Seitenkraft Fg [kN] auf die Spindel bei Druckbelastung

Knicksicherheit: Vergleichsspannung:

Tetmajer: 3...4 O vmax <O vaul.

= \/(oB +0p)°+ 37/

Euler: 4 Oy

Spindel Tr 100x16

g
i
IS
X
I3
‘©
w
0 70 140 210 280 350
Axialkraft Fa [kN]
Spindel Tr 140x16 @ 200
a=
50 ® a=300
® a =400
45 @ a =500
® a =600
40 ® a =800
@ a=1200
35 (1) <|—
Z a0 @) N
w2 L] N N
% 25 i [ [ & \\
=
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2 20 = 4 \\ \\
[} Y : ). | \ \
'15—'\ I I
\
10 ~ — 'k\‘
Ol | [T~
5 T
0 N I B

0 150 300 450 600 750
Axialkraft Fa [kN]

Achtung:

Die zulassige Seitenkraft F, die auf die Spindel oder Laufmutter wirkt,
fhrt zu einer verstarkten Kantenpressung im Bewegungsgewinde.
Der Verschlei3 wird somit erhdht und die Lebensdauer reduziert.
Haben Sie Ruckfragen oder benétigen Sie eine Sonderausfihrung
sprechen Sie uns bitte an!
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Axialkraft Fa [kN]
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SGT Hubgetriebe

Berechnungen
Kritische Knickkraft Fy,; [kN] der Spindel

Unter Druckbelastung neigen schlanke Spindeln zum seitlichen
Ausknicken. Aus diesem Grund mussen alle auf Druck bean-
spruchten Spindeln aufihre zulassige Druckkraft Gberpruft werden.

Frit. [kN]
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Berechnungen
Kritische Knickkraft Fy,; [kN] der Spindel

SGT Hubgetriebe

Sicherheit Sicherheit
Tetmajer: 3... 4 steigend Tetmajer: 3... 4 steigend
Euler :4 Euler :4
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SGT Hubgetriebe

Gehausematerial
Auswahltabelle

Die Gehause der ALBERT-Spindelgetriebe werden aus hochwertigen
Materialien gefertigt. Neben dem jeweiligen Standardmaterial stehen
Ihnen noch weitere Optionen fiir das Gehausematerial zur Verfligung.
Sollten nicht in der Tabelle aufgefihrte Materialien gewinscht
werden, sprechen Sie uns bitte an.

@ - Standard
O - Option
— - Nicht lieferbar
Spindelgetriebe GréBe Al GG Inox / VA St GS GGG
1) 2) 3) 4) 5) 6)
SGT 5 [ J [ [ O — -
SGT 20 - ° — o — — $
¥
5
SGT 30 - [ J [ @] — —
SGT 50 - [ [ O [ ] —
SGT 150 - - [ @) [ ] —
SGT 200 — — [ O [ -
SGT 300 - - [ O [ ] —
SGT 350 — - o e} — Y
SGT 500 - - - O [ -
SGT 750 - - - O [ -
SGT 1000 - - - O [ -
1) Aluminium
2) Grauguss
3) Korrosionsbestandige Ausflihrung
4 St52
5) Stahlguss

6) Spharoguss
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SGT Hubgetriebe

Einbau- und Wartungsvorschrift

Montage

Fur die problemlose Montage steht Ihnen eine bearbeitete Anbau-
flache mit Durchgangsbohrungen zur Verfligung.

Achtung:
Es ist zu beachten, dass die Spindelmutter méglichst auf Druck zu
belastenist.

e

/
AN

N
d

N\

A

-

Die Hubgetriebe sind beim Einbau mit der Wasserwaage auszu-
richten. Die Parallelitat zwischen der Spindel und der Fihrungsbahn
istgenau zu prufen.

Hubanlagen missen auf Verspannung kontrolliert werden.

Dazu sollte die Hubanlage uber die gesamte Hublange einmal von
Hand verfahren werden. Der Kraftbedarf muss dabei leicht und
gleichmaBig sein.

Gleichzeitig ist die Drehrichtung der einzelnen Hubgetriebe zu
prufen.

Vor dem Probelauf muss die Spindel gesaubert und mdéglichst mit
Spindelspray oder mit einem der freigegebenen Fette Uber die
gesamte Hublange abgeschmiert werden.

Beim Probelauf ist zu beachten:

1. Endschalter auf Funktion und Lage kontrollieren

2. Hubanlage moéglichst ohne Belastung in Betrieb nehmen
3. Belastung steigern, dabei Temperatur Gberwachen

4. Alle Schraubverbindungen prufen

Achtung:
Zulassige Lasten, Einschaltdauer und Antriebsdrehzahl durfen nicht
Uberschritten werden.

Bei Nichtbeachtung erlischt jeglicher Garantieanspruch.

Wartung SGT 5 - SGT 1000

Die Spindel ist in regelmaBigen Abstanden zu sdubern und einzu-
fetten. Alle 500 Betriebsstunden oder alle 18 Monate ist das Fett im
Hubgetriebe zu erneuern.

1. Hubgetriebe ausbauen und reinigen

2. Spindel und Spindelschutz demontieren
(nur bei stehender Spindel)

3. Gewindestift zur Sicherung des Lagerdeckels [6sen

4. mit Waschbenzin oder alternativem Losungsmittel aus-
waschen

5. nach Tabelle mit entsprechender Fettfiillung versehen

Bei der Wartung des Hubgetriebes ist auch die Abnutzung der
Spindelmutter zu prifen.

Dazu wird das Axialspiel zwischen Hubspindel und Spindelmutter
gemessen. Die einzuhaltenden Grenzwerte sind der Tabelle zu
entnehmen.

Ist der Grenzwert erreicht oder Uberschritten, muss das Getriebe
Uberholt werden. ZweckmaBig ist eine Instandsetzung im Werk.

Nach entsprechender Kontrolle auf Verschlei3 ist die Montage
fachmannisch durchzufihren. Dabei ist zu beachten, dass sich das
Hubgetriebe noch leichtgéngig und axial spielfrei bewegt.

Bei oben angefiihrtem Wartungsvorschlag handelt es sich um unsere
Kurzversion. Mit jeder Auftragsbestatigung erhalten Sie die jeweils
gultige Version der Betriebs- und Wartungsanleitung.

Bezeichnung Fettmenge max. Axialspiel
[kg] [mm]
SGT 5 0,1 1,5
SGT 20 0,2 1,5
SGT 30 0,2 1.5
SGT 50 0,3 575,
SGT 150 0,5 3,0
SGT 200 0,7 3,0
SGT 300 1,0 4,0
SGT 350 1,8 4,0
SGT 500 2,0 4,0
SGT 750 4,0 4,0
SGT 1000 4,0 5,0

Empfohlene Fettsorten:
Werksseitig ist das Hubgetriebe mit rhenus LZN 2 gefillt und besitzt
folgende Kennzeichnung nach DIN 51502:
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SGT Hubgetriebe

Checkliste

fur die Angebotserstellung

|10 = F RSP ERSPPPROt

ADBEIlUNG: ..o Bearbeiter: ...............

ANSCRIITE oo

PrOJEKL: e

Belastungen:

Anzahl der Spindelgetriebe: ..........ccooiiiiiiii e

Unsere Checklisten finden sie auch im Internet: www.ALBERT.at

Rubrik: Getriebe / SGT Hubgetriebe
Online ausflllen und absenden oder zum
Download als Word-Datei.

Axiallast

gesamte Anlage

pro Spindel

dynamisch [kN]

statisch [kN]

dynamisch [kN] statisch [kN]

Druckbelastung

Zugbelastung

Belastungsart:

Ostetig Owechselnd OStoBe Oschwellend O vibrierend

Hub:

HUDBIANGE [MM]: oo Hubgeschwindigkeit [M/Min]: ......cooooiiiiiiie e

lhre Daten:

Beispiel:

08 016 024 O.......
Osec. O min.

Einschaltdauer pro Tag in Stunden
Arbeitszyklus: Ihre Daten in

08 016 024 O

X sec. O min.

Einschaltdauer pro Tag in Stunden
Arbeitszyklus: Ihre Daten in

Heben

Heben 4

Senken

Senken 2 2

Stillstand

Stillstand 10 10 12

32

Zykluszeit gesamt

Zykluszeit gesamt

40

ED pro Zyklus in %

ED pro Zyklus in %

20

Zyklen in der Betriebszeit pro Tag

Zyklen in der Betriebszeit pro Tag

10

Betriebsbedingungen:
Umgebungstemperatur von °C .........ccoeoveieireiicienenesene
Otrocken  OFeuchtigkeit

Angaben zur geplanten Einbausituation

Einbaulage: O (stehend) O1l (hangend)
Spindelfihrung: O keine Fuhrung Omit Fahrung

Benétigte Stiickzahl:

O Staub (Material?): .....cccoovevviiniiiieiee

...... Osonstige BedinQungen: ..........ccccoeviiiiiieiiiieeinns

Olll (Wandbefestigung)

LOSMENGE: ... LOSE Pro JaNI: ..o

Gewdlinschter Liefertermin: ...,
Zubehor: Bendtigtes Zubehor bitte auf den folgenden Seiten ankreuzen!

Fiir eine optimale Auslegung benétigen wir eine Einbauzeichnung!
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SGT Hubgetriebe

Checkliste

Zubehor fir Grundbauart GO (stehende Spindel)
Zugbelastung, dynamisch |:|kN

Zugbelastung, statisch |:|kN

Standardspindelende 0 D
Druckbelastung, dynamisch |:|kN

Standardspindelende 1 D
Druckbelastung, statisch |:| kN

Standardspindelende 2 D

Standardspindelende 3 D

Standardspindelende 4 D

A
D Faltenbalg D
P Federbandspirale D
=]
- Motorglocke D
&
o)
2 = Y Kupplung D
+ N
o @ Motor D
) ©
o =
©
=

Spindelhubgetriebe D

Schwenkkonsole D

Schutzrohr D

Verdrehsicherung D

Schwenkgehéuse D

Gegenkonsole |:|

Ausdrehsicherung, Schaltnocken D

Endschalter mit Winkelhebel D

Schwenkelement I:l

)y

1) MaB 2 = Gehauseunterkante bis Standardspindelenden 1, 2 und 3
2) MaB Lo + Hub = Gehéuseunterkante bis Bohrungsmitte Standardspindelende 4

Vierkantverdrehsicherung D

Handkurbel D
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SGT Hubgetriebe

Checkliste

Zubehor fiir Grundbauart GU (stehende Spindel)
Zugbelastung, dynamisch E kN

Zugbelastung, statisch E kN

Druckbelastung, dynamisch E kN

Druckbelastung, statisch |:| kN

%

Endschalter mit Winkelhebel D

Schwenkelement D

Vierkantverdrehsicherung D

Schutzrohr D

Verdrehsicherung D

Ausdrehsicherung, Schaltnocken D

MaBLy +Hubd [
T E—

Motor D

Kupplung D

Motorglocke D

Spindelhubgetriebe D

Schwenkkonsole D

Schwenkgehéuse D

Gegenkonsole D

Federbandspirale D

Faltenbalg D

Handkurbel D

Standardspindelende 0 D

Standardspindelende 1 D

Standardspindelende 2 D

Standardspindelende 3 D

Standardspindelende 4 D

1) MaB Z = Gehauseunterkante bis Standardspindelenden 1, 2 und 3
2) MaB Ly; + Hub = Gehauseunterkante bis Bohrungsmitte Standardspindelende 4
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SGT Hubgetriebe

Checkliste

Zubehor fir Laufmutterbauart LO (rotierende Spindel)
Zugbelastung, dynamisch kN

Zugbelastung, statisch kN

Druckbelastung, dynamisch kN

Druckbelastung, statisch

UL

kN

Standardspindelende 0 D

Standardspindelende 1 D

Standardspindelende 2 D

Flanschmutter 2) D

FaltenbalgD

Hub[ |

FederbandspiraleD

MotorglockeD

KupplungD

MotorD

MaBzh[ ]

SpindelhubgetriebeD

Schwenkkonsole D

SchwenkgehéuseD

Gegenkonsole D

Handkurbel I:l

1) MaB Z = Gehauseunterkante bis Spindelende
2) Weitere Ausfiihrungen s. Rubrik “Zubehér fiir SGT Hubgetriebe”
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SGT Hubgetriebe

Checkliste

Zubehor fir Laufmutterbauart LU (rotierende Spindel)

Zugbelastung, dynamisch kN

Zugbelastung, statisch kN

Druckbelastung, dynamisch kN

UL

Druckbelastung, statisch

kN

MotorglockeD

KupplungD

MotorD

SpindelhubgetriebeD

SchwenkkonsoleD

SchwenkgehéuseD

Gegenkonsole D

Handkurbel D

Faltenbalg D

MaBZW[ ]

FederbandspiraleD

Flanschmutter 2)|:|

Standardspindelende 0 D

Standardspindelende 1 D

Standardspindelende 2 D

1) MaB Z = Gehauseunterkante bis Spindelende
2) Weitere Ausfiihrungen s. Rubrik “Zubehér fiir SGT Hubgetriebe”
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Anwendungsbeispiele

Anlage Papierindustrie

Spindelhubelement in der Ausfiihrung
SGT 150 GO

(Referenz Hermes PM5),

komplett rostfrei,

gelb lackiert

SGT Hubgetriebe
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SGT Hubgetriebe

Anwendungsbeispiele

SchweiBtisch

SchweiBtisch mit Spindelhubelement
SGT 300,

integrierte Lastfangmutter fiir Zug- und
Druckbelastung

Sonderausfihrung

Spindelhubgetriebe SGT 1000
in Sonderausfiihrung

mit integriertem Flhrungsrohr,
Hub 2000mm
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Produktbeschreibung
Zubehor fir ALBERT-SGT-Spindelgetriebe mit Trapez- oder Kugelgewindespindel

Das umfangreiche ALBERT-Zubehorpro-
gramm fur die Spindelgetriebe ermoglichen
dem Konstrukteur eine optimale und
rationelle Anpassung an die Getriebe und
seine Einbausituationen. Alle Zubehorteile
sind selbstverstandlich nach den selben
strengen Richtlinien gefertigt wie das ganze

ALBERT-Programm.

Neben dem umfangreichen Angebot an

Standardzubehér kénnen auch kunden- 3 'l-l'
spezifische Wiinsche berlcksichtigt werden. —

Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern.

Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage
jederzeit moglich.

Zubehor flr
Ausfuhrung GO, GU
(stehende Spindel)

= -

e L -1 . 2.k R 8 b
Lol i o i il i ol

——————— = iR
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Produktbeschreibung
Zubehor fir ALBERT-SGT-Spindelgetriebe mit Trapez- oder Kugelgewindespindel

Das umfangreiche ALBERT-Zubehorpro-

gramm fur die Spindelgetriebe ermoglichen
dem Konstrukteur eine optimale und
rationelle Anpassung an die Getriebe und
seine Einbausituationen. Alle Zubehorteile
sind selbstverstandlich nach den selben
strengen Richtlinien gefertigt wie das ganze
ALBERT-Programm. 1.
Neben dem umfangreichen Angebot an

'l-l' Standardzubehér kénnen auch kunden-

— spezifische Wiinsche berlcksichtigt werden.

Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern. i
Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage

jederzeit moglich.

Zubehor fur -

Ausfuhrung LO, LU -
(rotierende Spindel) ’ l '

+

wiy e de

i i B e il i

L
L]
L
L
E T
-
[
[ 3
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Inhaltsverzeichnis

Zubehor fir SGT-Spindelgetriebe Ausfiihrung LO, LU (rotierende Spindel)
Auslegungskriterien fir Buhnenausfiihrungen

I

W
1T

n;
Iy

Zubehor fir SGT-Spindelgetriebe Ausfiihrung GO, GU (stehende Spindel)

iy

==
A ey
T@#'ﬁ“‘“‘”

-

W

&

N

Zusammenstellung der wesentlich relevanten Auslegungskriterien
fir Spindelhubelemente nach Vorschriften

LFM Lastfangmutter

fur Ausfuhrung LO,LU (rotierende Spindel)

FMA Trapezgewindemutter mit Bund

fir Standardanwendungen

TMA Trapezgewindemutter

fur platzsparende Anwendungen

LFM-S Lastfangmutter

fur Ausfiihrung GO, GU (stehende Spindel)

SE Schwenkelement

zur schwenkenden Bewegung des Spindelgetriebes

VK Vierkantverdrehsicherung

Verdrehsicherung der Spindel Uber Vierkantrohr

Zubehor fiir SGT-Spindelgetriebe alle Ausfilhrungen

Ll
T

i,

Ll

T Thef]

I

!

SFA Federbandspirale

zum Schutz der Spindel vor duBeren Einfliissen

FBA Faltenbalg

zum Schutz der Spindel vor auBeren Einflissen
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Auslegungskriterien fur Buhnenausfuhrungen

Zusammenstellung der wesentlich relevanten Auslegungskriterien
fur Spindelhubelemente nach den Vorschriften:

1. Hebebiihnen VBG 14 (neue Normen: EN 1570, EN 1756, EN 1493) - im Detail unter www.bge.de abrufbar

Beim Einsatz von ALBERT-Spindelhubelementen in Hebebiihnen und Hubanlagen gemaB den unfall- und berufsgenossenschaftlichen
Vorschriften werden folgende zusatzliche Bauteile den Elementen zugeordnet:

1. Sicherheitsfangmutter “lang”; d.h. die Sicherheitsmutter muss die gleiche Lange wie die Tragmutter haben und aus dem gleichen
Material gefertigt sein (kein Kunststoff) i _I-I
2. Mechanischer Sicherheitsendschalter (zwangstrennend) zur Uberwachung der Tragmutter ]
3. Stillstands- bzw. Drehzahliberwachungsschalter (induktiver Naherungsschalter)
4. Steigungswinkel der Trapezgewindespindel:

2,4° < ¢ <4,5° — Motor mit einfachem Bremsmoment

¢ 24,5° - zwei unabhangige Bremssysteme

. Spindelschutz (z.B. Faltenbalg)
. Mechanischer Spindelendanschlag
7. Spindeln mussen eine héhere VerschleiBfestigkeit als die Tragmutter aufweisen

[ Né)]

Bei Bedarf bitte eigene MaBblatter anfordern!

2. Biihnen und Studios BGV C1 (alte Normen: VBG 70, GUV 16.15.3) DIN 56940

Die Ausfiihrung nach der BGV C1 ist éhnlich der Vorschrift VBG 14, jedoch ist die Selbsthemmung der Spindel nicht zwingend, sofern alle
drehmomentabhangigen Bauteile auf die zweifache Nennbelastung (dynamisch) ausgelegt sind.

. Ein Stillstands- bzw. Drehzahliberwachungsschalter ist nicht unbedingt erforderlich

. Trapez- oder Kugelgewindespindeln kénnen zum Einsatz kommen

. Die Mindestlebensdauer betragt 400 Betriebsstunden bei zweifacher Nennbelastung

. Der statische Sicherheitsfaktor ist 1,5 zur dynamischen Nennbelastung

. Bei Hubbéden bis 400mm Hubhdhe kann auf die VerschleiBmesseinrichtung verzichtet werden, wenn der zuléssige VerschleiB durch
Sichtprufung (Einsatz: Kontrollmutter) erkennbar ist. Auch in diesem Fall muss die Tragmutter fur die zweifache Nennbelastung
ausgelegt sein.

6. Bei Verwendung von Kugelgewindespindeln kann auf die VerschleiBmesseinrichtung verzichtet werden

7. Reservehub +70 mm erforderlich

a b=

Vermerk: Die Knicksicherheit ist in beiden Normen nicht bindend vorgeschrieben, daher muss uns das Planungsbtro/ Kunde den Einbaufall
und die erforderliche Knicksicherheit nennen.

EN 1570, EN 1756, EN 1493 (alte Norm: VBG 14)

y
t
I J

1 |
1 Sicherheitsmutter 3
2 Mechanischer Sicherheitsschalter zur Uberwachung der Mutter 2 ~ B T
3 Stillstands- bzw. Drehzahliberwachungsschalter 1\. i
4 Spindelsteigung ¢ < 2,4° 5 HE
5 Spindelschutz
6 Mechanischer Spindelanschlag (nach Absprache) 4

B
&

U

B
B

BGV C1 (alte Normen: VBG 70, GUV 16.15.3)

1 Folge- oder Kontrollmutter

2 Mechanischer Sicherheitsendschalter zur Uberwachung der Tragmutter

3 Stillstands- bzw. DrehzahlUberwachungsschalter (nicht unbedingt erforderlich)
4 Trapez- oder Kugelgewindespindel

5 BerUihrungsschutz (nach Absprache)

6 Mechanischer Spindelanschlag (nach Absprache)

7 Reservehub + 70 mm (ohne Abbildung)
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur Buhnenausfuhrung
LFM - Lastfangmutter Ausfiihrung LO, LU (rotierende Spindel)

Bei Verwendung von Spindelhubelementen in Theaterblhnen
(BGV C1), Hebebliihnen (VBG 14) und Hubanlagen mit Personen-
beférderung werden die Hubelemente nach aktuellen Vorschriften
ausgelegt. Durch zusétzliche Bauteile wird die Absturzsicherung
(selbsthemmende Spindeln und/ oder mechanische Sicherheits-
bremsen im Antrieb) und bei Bedarf die Gleichlaufeinrichtung ge-
wabhrleistet. LO (optische Kontrolle) LU (optische Kontrolle)
Sonderwerkstoffe wie rost- und sdurebestandig auf Anfrage maoglich.

'I-I Material: CuZn Messing F
|

Bz Bronze FEFL
Il

- | g
A

4
N

~

F I I,

oD
|
|
|
T
PR
oD

X1

— -
-

1) Der bei Inbetriebnahme eingestellte Abstand “X” verringert [ ]
sich bei zunehmendem Verschlei. Dadurch ist eine optische |
VerschleiBkontrolle méglich.

—

Il

Bestellbeispiel:

J —
l

Lastfangmutter fur Ausfihrung LO, LU

Spindelgetriebe - BaugréBe 150
r— Material (Bronze)

LFM - 150 - Bz

LFM-S - Lastfangmutter Ausfithrung GO, GU (stehende Spindel)

Die Lastfangmutter bei stehender Spindel optische Kontrolle durch SpaltmaB “X” elektrische Kontrolle durch mechanische Endschalter

dient zur VerschleiBuberwachung des F F
tragenden Muttergewindes. Bei Verkleinerung

des Abstandes “X” ist der Austausch der 1
Lastfangmutter erforderlich. Die VerschleiB- I'IAAH ”#‘“
kontrolle kann optisch oder elektrisch durch Y o iV
mechanische Endschalter erfolgen. |

T~
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm]
Bezeichnung D D, D, LY L, L1 L X Material Gewicht
ca. [kg]
LFM - 5 59 45 43 55 10 20 10 S CuZn, Bz 0,23
LFM - 20 84 45 43 71 20 28 10 3 CuZn, Bz 0,29
LFM - 30 84 45 43 71 20 28 10 3 CuZn, Bz 0,28
LFM - 50 94 70 67 93,5 20 30 10 3,5 CuZn, Bz 0,70
LFM - 150 119 85 82 136 25 55 10 6 CuZn, Bz 1,55
LFM - 200 129 100 95 171 30 65 10 6 CuZn, Bz 2,76
LFM - 300 164 120 117 208 35 80 10 8 CuZn, Bz 4,00
LFM - 350 200 145 140 243 45 90 10 8 CuZn, Bz 7,50
LFM - 500 230 155 152 258 50 95 10 8 CuZn, Bz 7,10

1) MaBe beziehen sich auf eine kurze Lastfangmutter. Lange Lastfangmutter auf Anfrage
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel

Weitere Informationen erhalten Sie bei unseren Ingenieuren.

- p—
e -
-
- e = L
! _
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur Ausfuhrung LO, LU (rotierende Spindel)

FMA - Trapezgewindemutter mit Bund

ALBERT-Trapezgewindemuttern mit Bund sind eingangig mit rechter
Steigungsrichtung. Mehrgangige oder linke Steigungsrichtungen
sind auf Anfrage moglich.

Gewindetoleranz: 7H DIN 103

Material: CuZn Messing
Bz Bronze

-l L
.

-

__ 1x45°

. -

L 5

/ Y

<k

Bestellbeispiel:

Trapezgewindemutter mit Bund

Tr 40x7
— Material (Bronze)

FMA - 040 - 07 - Bz

TMA - Trapezgewindemutter

ALBERT-Trapezgewindemuttern sind eingangig mit rechter Stei-
gungsrichtung. Mehrgangige oder linke Steigungsrichtungen sind
auf Anfrage moglich.

Gewindetoleranz: 7H DIN 103

Material: CuZn Messing
Bz Bronze

_1x45°

\

R

o4
- L -

Bestellbeispiel:

Trapezgewindemutter

Tr 40x7
— Material (Bronze)

TMA - 040 - 07 - Bz
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm)]

Bezeichnung d D D, L Ly Material Gewicht
[=kg]
FMA - 016 - 04 Tr 16x4 49 40 32 22 CuZn, Bz 0,34
FMA - 018 - 04 Tr 18x4 49 40 32 22 CuZn, Bz 0,32
FMA - 020 - 04 Tr 20x4 49 40 32 22 CuZn, Bz 0,30
FMA - 020 - 06 ) Tr 20x6 49 40 32 22 CuZn, Bz 0,29
FMA - 024 - 05 Tr 24x5 49 40 32 22 CuZn, Bz 0,25
FMA - 026 - 05 Tr 26x5 74 50 40 20 CuZn, Bz 0,88
FMA - 026 - 06 Tr 26x6 74 50 40 20 CuZn, Bz 0,87
FMA - 028 - 05 Tr 28x5 74 50 40 20 CuZn, Bz 0,85
FMA - 030-06 " Tr 30x6 74 50 40 20 CuZn, Bz 0,80
FMA - 032 - 06 Tr 32x6 74 50 40 20 CuZn, Bz 0,76
FMA - 036 - 06 Tr 36x6 84 70 60 40 CuZn, Bz 1,70
FMA - 040 -07 1) Tr 40x7 84 70 60 40 CuZn, Bz 1,55
FMA - 044 - 07 Tr 44x7 84 70 60 40 CuZn, Bz 1,39
FMA - 045 - 08 Tr 45x8 84 70 60 40 CuZn, Bz 1,33
FMA - 050 - 08 Tr 50x8 109 90 S 50 CuZn, Bz 3,34
FMA - 060- 09 Tr 60x9 109 90 75 50 CuZn, Bz 2,70
FMA - 060 - 12 1) Tr 60x12 109 90 75 50 CuZn, Bz 2,59
FMA - 065 - 10 Tr 65x10 119 90 100 70 CuZn, Bz 3,47
FMA - 065 - 12 1) Tr 65x12 119 90 100 70 CuZzn, Bz 3,37
FMA - 070 - 10 Tr 70x10 154 130 120 85 CuZn, Bz 11,00
FMA - 080 - 10 Tr 80x10 154 130 120 85 CuZn, Bz 9,67
FMA - 090 - 12 Tr 90x12 154 130 120 85 CuZn, Bz 8,02
FMA -090-16 1 Tr 90x16 154 130 120 85 CuZn, Bz 7,70
FMA -100-16 1 Tr 100x16 190 150 145 100 Bz 15,10
FMA -120-16 1) Tr 120x16 220 160 155 105 Bz 17,75
1) Standard
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel
Abmessungen [mm]
Bezeichnung d D L Material Gewicht
[kl
TMA - 016 - 04 Tr 16x4 36 24 CuZn, Bz 0,16
TMA - 018 - 04 Tr 18x4 40 27 CuZn, Bz 0,22
TMA - 020 - 04 Tr 20x4 45 30 Cuzn, Bz 0,32
TMA-020-06 1 Tr 20x6 45 30 CuZn, Bz 0,31
TMA - 024 - 05 Tr 24x5 50 36 CuZn, Bz 0,45
TMA - 026 - 05 Tr 26x5 50 39 CuZn, Bz 0,46
TMA - 026 - 06 1 Tr 26x6 50 39 CuZn, Bz 0,45
TMA - 028 - 05 Tr 28x5 60 42 CuZn, Bz 0,78
TMA -030-06 1) Tr 30x6 60 45 CuZn, Bz 0,78
TMA - 032 - 06 Tr 32x6 60 48 CuZn, Bz 0,79
TMA - 036 - 06 Tr 36x6 75 54 CuZn, Bz 1,53
TMA -040-07 1 Tr 40x7 80 60 CuZn, Bz 1,87
TMA - 044 - 07 Tr 44x7 80 66 Cuzn, Bz 1,89
TMA - 045 - 08 Tr 45x8 90 72 CuZn, Bz 2,84
TMA - 050 - 08 Tr 50x8 920 75 CuZn, Bz 2,69
TMA - 060- 09 Tr 60x9 100 90 CuZn, Bz 3,63
TMA -060-121) Tr 60x12 100 90 CuZzn, Bz 3,51
TMA - 065 - 10 Tr 65x10 110 97,5 CuZn, Bz 4,85
TMA-065-121 Tr 65x12 110 97,5 CuZn, Bz 4,76
TMA - 070 - 10 Tr 70x10 110 105 CuZn, Bz 4,70
TMA - 080 - 10 Tr 80x10 120 120 CuZn, Bz 5,95
TMA - 090 - 12 Tr 90x12 135 135 CuZn, Bz 8,41
TMA-090-161 Tr 90x16 135 135 CuZn, Bz 8,04
TMA-100-161 Tr 100x16 150 150 CuZn, Bz 11,23
TMA-120-161 Tr 120x16 165 180 Bz 13,49
1) Standard

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur Ausfuhrung GO, GU (stehende Spindel)

SE - Schwenkelement

ALBERT-Schwenkelemente sind fir geringe
Betriebskrafte ausgelegt.

Sonderwerkstoffe wie rost- und sé&urebe- A
standig auf Anfrage méglich. a
p=}
* Standardspindelende 4
i s. Rubrik “SGT Hubgetriebe” Seite 22
O Y
ol K
z A
I
+ - —_—— el e
= Siimgmioi=
p=}
I
T
]
. s . ® Y
Bestellbeispiel: puiB aN
vy Y 1 s
3 1]
A ' A

Schwenkelement
NELE [ ds |
— Spindelgetriebe - BaugréBe 150 o - o -

SE - 150

VK - Vierkantverdrehsicherung

Um eine Linearbewegung zu erreichen, muss
die Spindel gegen Verdrehen gesichert
werden. Dies kann bauseitig erfolgen oder mit
einer ALBERT-Verdrehsicherung am SGT Uber
ein Vierkantrohr.

Sonderwerkstoffe wie rost- und saurebe-
standig auf Anfrage méglich.

Hub + Lg

_ Hub2 + L,
\
Hub/2 + Ls

1) Schmiernippel DIN 71412 AM6

Bestellbeispiel:
Vierkantverdrehsicherung
— Spindelgetriebe - BaugroBe 150
VK - 150
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm]

Bezeichnung d, ds dg d; dg L Ly L, Lg Ly
SE-5 59 30 30 15 20 182 61 11 30 15
SE - 20 78 45 40 15 30 239 72 14 46 23
SE - 30 78 45 40 15 30 239 72 14 46 23
SE - 50 108 60 60 25 40 310 90 18 60 30
SE - 150 129 80 80 35 60 370 110 22 90 45
SE - 200 148 90 85 40 65 412 115 22 100 50
SE - 300 187 125 120 50 80 472 130 26 120 60
SE - 350 197 130 128 60 90 572 167 26 150 70
SE - 500 225 150 148 65 120 674 202 26 170 85
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel gilt fur bearbeitete Flachen
Abmessungen [mm]
Bezeichnung d, d; Ls L, Ls Lg L,
VK -5 59 30 67 34 97 130 11
VK - 20 78 40 92 47,5 134,5 179 14
VK - 30 78 40 92 47,5 135,5 180 14
VK - 50 108 60 98 51,5 171,5 218 18
VK - 150 129 80 115 61 199 253 22
VK - 200 148 90 121 64 234 291 22
VK - 300 187 120 132 70,5 268,5 330 26
VK - 350 197 140 137 73 299 363 26
VK - 500 225 150 142 755 328,5 395 26

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel gilt fur bearbeitete Flachen
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur alle Ausfuhrungen i
SFA - Federbandspirale

ALBERT-Federbandspiralen schitzen die Trapezgewindespindel vor
Verschmutzung und reduzieren die Unfallgefahr.

Fuhrungskappe 1

Lmax

L min

- Ny

T~
7{/; «
As

i
1) Fihrungskappe gehért nicht zum Lieferumfang und muss gesondert angefragt werden. IT
FBA - Faltenbalg
ALBERT-Faltenbalg zum Schutz der Spindel vor Verschmutzung und AuszugsmaB: A, =74+ Hub
auBeren Einflissen. ZusammendrickmaB: Z4=0,15xHub
Bei Auszugslangen von mehr als 1000mm sind Auszugssperren er-
forderlich. Bei einem Faltenbalg von mehr als 800 mm Lénge und Spindelverlangerung:
horizontalem Einbau sind Stitzringe vorzusehen. Grundbauart (stehende Spindel): V_ =0,15xHub
Laufmutterbauart (rotierende Spindel): V, = 0,3xHub
Grundbauart Grundbauart Grundbauart Laufmutterbauart
Standardspindelende 1 und 2 Standardspindelende 3 Standardspindelende 4 Standardspindelende 1 und 2

Hub

Zg

1) Befestigung an der Kundenkonstruktion
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Weitere Informationen erhalten Sie bei unseren Ingenieuren.

n

|
l -

Abmessungen [mm]
Bezeichnung D H H, A B Material 1) Materialcode fiir
Bestellbezeichnung

FBA-5 30/36/45 10 10 75 38 Polyestergewebe beschichtet 1

FBA - 20 40 / 48 /60 12 12 75 38 Weich PVC 2

FBA - 30 40/48/60 12 12 105 63 Thermoplast 3

FBA - 50 45 /65 /83 12 12 105 63 CSM Gummi 4

FBA - 150 65/82/110 12 12 125 75 CR Gummi 5

FBA - 200 85/100/ 140 12 25 140 100 Kohlefaser-Aluminium beschichtet (]

FBA - 300 100/ 130/ 160 12 30 150 110

FBA - 350 110/150/180 12 30 180 130

Nur fur vertikale Ausfliihrung “oben” oder “unten” , fir geschlossene Raume, 1) Weitere Materialien auf Anfrage méglich.

normaler Umgebungstemperatur und Standardwerkstoff guiltig.

< Iy
2R
- 2. |88
2|38 '-? .-g 2o|0F
] T | £ ® |85 |Te
k<] o | S P |[Zc|E
. . . 2 173 a m |ES|E2
Materialcode Ausfihrung thermische 3 ] 2 < (82|85 Zusammen- Anwendung
Eigenschaften k] s | © S |68 |md | driickmaB 2
1 Vieleckwechselbalg -15°C bis + 70°C [ ) = [ ) [ ] = — | ca. 0,15 Hub 3 Standard
2 Rundbalg getaucht -20°C bis + 70°C [ J [ J O — | = — | ca. 0,30 Hub fir Serienfertigung
3 Scheibenbalg 0°C bis + 60°C [ ) = (@] [ ) = — | ca. 0,15 Hub Standard
4 Scheibenbalg -20°C bis +120°C [ J [ J [ J [ ] [ J — | ca. 0,15 Hub Chemie
5 Rundbalg gezogen -20°C bis +100°C [ ] — [ ] [ ] — — | ca. 0,20 Hub robuster Einsatz
6 Textilbalg mit Drahtringen geformt bis +200°C [ ) - o [ ) - ® | ca. 0,30 Hub thermischer Einsatz
2) 1. MaB fur Spindelverlangerung, Reservehub bertcksichtigen ® -Ja
2. Fir eine Bellftung ist zu sorgen O - Bedingt

3. Entscheidend fir das ZusammendriickmaB (Zd) ist das Verhaltnis von Aussendurchmesser zu Innendurchmesser des Balgs. )
9 Hub < 300 ca. 0,2 Hub — -Nein
Alle Angaben sind Richtwerte. Eine Prifung der Eignung der angegebenen Eigenschaften muss im Einzelfall durchgefiihrt werden.

Bestellbeispiel:

Faltenbalg

Spindelgetriebe - BaugréBe 5

Material

ZusammendrickmaB Zy4

AuszugsmaB A,

Stulpe
—— Stulpe

FBA-5-1-80-180-36 - 36
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
SK - Schwenkkonsole

ALBERT-Schwenkkonsolen zur schwenkenden und kippenden
Bewegung der Spindelgetriebe. Hierbei muss beachtet werden, dass
die Antriebselemente an zwei Punkten frei beweglich in die Anlage
eingebaut werden. Ein moglicher Punkt kénnte das Standard-
spindelende 4 sein und der andere die ALBERT-Schwenkkonsole. Es
ist darauf zu achten, dass die resultierende Seitenkraft aus der
Schwenkbewegung moglichst gering gehalten wird.

Bei Montage die Schrauben lésen und die Schwenkkonsole so !
'l-" ausrichten, dass die Schwenkachsen genau fluchten. |
Die zulassigen Betriebskréafte hangen von der Belastungsrichtung ab
und sind geringer als die maximalen Hubkréfte der Getriebe.
Fur weitere Informationen fragen Sie bitte bei ALBERT nach.

e O e e B el il i ) o g 5

Sonderwerkstoffe wie rost- und saurebestandig auf Anfrage moglich. d

T—

=
T
[

A w { o HH it
A A
-l M
- c -
- d >
- £ -
! A IC I | |(")-i '\ '
[# | Kl
E — —_
[¢ | B
"" & | EER
| ] “
-
Bestellbeispiel:
Schwenkkonsole
— Spindelgetriebe - BaugroBe 150

SK - 150
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm] Anzieh-
drehmoment Material Gewicht

Bezeichnung a b c d e f g h i k m M T

[Nm] [kal
SK-5 27,5 40 80 100 10 123 15 9 138 - - M8 24 Stahl 1,7
SK-20 40 50 135 165 18 217 30 14 247 65 - M10 48 Stahl 5,1
SK - 30 40 50 135 165 18 155 30 14 185 65 - M12 83 Stahl 5,5
SK - 50 50 58 168 214 22 199 40 17 239 82 243 | M16 200 Stahl 11,2
SK - 150 60 63,5 [ 190 240 25 241 40 21 281 88 305 | M20 390 Stahl 15,1
SK - 200 70 95 240 297 29 287 60 28 347 124 378 | M27 995 Stahl 41,1
SK - 300 80 95 280 355 30 318 60 35 378 133 409 | M33 1830 Stahl 46,2
SK - 350 90 135 360 430 60 357 70 35 427 170 454 | M33 1830 Stahl 92,3

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel gilt fir bearbeitete Flachen.
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
SG - Schwenkgehause

Um Schwenk- und Kippbewegungen mit Spindelhubelementen
durchfiihren zu kénnen, mussen die Antriebselemente an zwei
Punkten beweglich befestigt werden. Dies kann durch Standard-
spindelende 4 und angegossenen Laschen am Gehause erfolgen.
Das Gehause gibt es aus Stahlguss, Grauguss, Aluguss oder rostfrei.
Sonderwerkstoffe wie z.B. sdurebestandig auf Anfrage maéglich.

Bestellbeispiel:

Schwenkgehause
— Spindelgetriebe - BaugréBe 150

SG - 150

GKA - Gegenkonsole ==

ALBERT-Gegenkonsolen zur schwenkenden und kippenden
Bewegung der Spindelgetriebe in Kombination mit dem Schwenk-
gehéause. Die Gegenkonsolen sind fur geringe Betriebskrafte

Sonderwerkstoffe wie rost- und saurebestandig auf Anfrage maglich. /_ \

ausgelegt. _ ]
Y oD
N Y
© \ ’
RS St I
A b, A
- c o
~ d =
1 | | €|:“
gl - _
Bestellbeispiel:
Gegenkonsole Y
T te BE
— Spindelgetriebe - BaugréBe 150 Y hdl . y

GKA - 150 -k o
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Bezeichnung

Abmessungen [mm]

SG-5
SG - 20
SG - 30
SG - 50
SG - 150
SG - 200
SG - 300

Abmessungen auf Anfrage

Abmessungen [mm]

Bezeichnung a b c d e f g h i k m Material Gewicht
[kg]
GKA -5 27,5 40 80 100 10 123 15 9 138 - - Stahl 1,1
GKA - 20 40 50 135 165 18 217 30 14 247 65 - Stahl 3,3
GKA - 30 40 50 135 165 18 155 30 14 185 65 - Stahl 3,3
GKA - 50 50 58 168 214 22 199 40 17 239 82 243 Stahl 6,1
GKA - 150 60 63,5 190 240 25 241 40 21 281 88 305 Stahl 8,5
GKA - 200 70 95 240 297 29 287 60 28 347 124 378 Stahl 25,3
GKA - 300 80 95 280 355 30 318 60 35 378 133 409 Stahl 27,3
GKA - 350 90 135 360 430 60 357 70 35 427 170 454 Stahl 51,1

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel gilt fir bearbeitete Flachen.
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur alle Ausfuhrungen

GA, X-GA, GZA, X-GZA - Gelenkwellen

ALBERT-Gelenkwellen werden zur Verbindung von Spindelge-
trieben eingesetzt. Je nach Anforderung stehen vier unterschied-
liche Ausfihrungen zur Auswahl:

GA - Gelenkwelle

- unzentrierte Ausfihrung

-flr geringere bis mittlere Drehzahlen
-flr geringere bis mittlere Baulangen
-G= Gummi

X-GA - Gelenkwelle

- unzentrierte Ausfihrung

-flr geringere bis mittlere Drehzahlen
-flr geringere bis mittlere Baulangen
- X= Kunststoff

Da eine genaue Abgrenzung schwierig ist, bitten wir Sie, bei ALBERT
rickzufragen. Sonderwerkstoffe wie rost- und saurebesténdig auf
Anfrage maoglich.

Bauform GA und X-GA

Lo . L1

GZA - Gelenkwelle

- zentrierte Ausfiihrung

-fur hohe Drehzahlen

- fur groBe Baulangen und/ oder wenn eine Lagerung des Mittelteils
nichtméglich ist

-wenn besondere Laufruhe (schwingungsarmer Lauf) gefordert ist

-G= Gummi

X-GZA - Gelenkwelle

- zentrierte Ausfiihrung

-furhohe Drehzahlen

- fur groBe Baulangen und/ oder wenn eine Lagerung des Mittelteils
nichtméglich ist

-wenn besondere Laufruhe (schwingungsarmer Lauf) gefordert ist

- X= Kunststoff

Bauform GZA und X-GZA
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1) MaB L nach Kundenwunsch.

N

Y
!

Die maximale Lange L, kann aus dem nebenstehendem Diagramm entnommen werden.

Bestellbeispiel:

Gelenkwelle Bauform GZA

BaugréBe 4
Lange L
Nabenbohrung d;

-

GZA -4-100-25 - 38

Nabenbohrung d,
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Drehzahlabhéangige Wellenlangen

Zubehor fur SGT Hubgetriebe

BaugréBe
A
3000
2000
1500
1000
c
E 800
c 600 i 1)
500 Gewicht [kg]
400 BaugréBe fiir 2 Naben fur 1m Rohr
1 1,0 1,1
300 2 2,2 1,4
4 3,4 1,6
200 > 8 73 2,2
12 7,3 2,2
1000 1500 2000 3000 4000 5000 7000 16 12,4 2,5
22 13,2 2,5
Lmax [Mmm] 25 19,1 3,1
28 19,5 3,1
30 31,1 4,8
1) Material: Stahl
Abmessungen [mm]
max.
Bezeichnung A B dy/dy D H L, M N R T/ Teilung C T z Drehmoment
Vorb. | max. [Nm]
GA -1 24 7 8 25 56 13 24 M6 36 30 44/ 2x180° - - - 10
GA-2 24 8 12 38 85 14 28 M8 55 40 68/ 2x180° - - - 20
GA-4 28 8 15 45 100 16 30 M8 65 45 80/ 3x120° - - - 40
GA-8 32 10 18 55 120 18 42 M10 80 60 100/ 3x120° - - - 80
GA-12 32 10 18 55 122 18 42 M10 80 60 100/ 4x90° - - - 120
GA-16 42 12 20 70 150 24 50 M12 | 100 70 125/ 3x120° - - - 160
GA-22 42 12 20 70 150 24 50 M12 100 70 125/ 4x90° - - - 220
GA-25 46 14 20 85 170 26 55 M14 115 85 140/ 3x120° - - - 250
GA-28 46 14 20 85 170 26 55 M14 115 85 140/ 4x120° - - - 350
GA-30 58 16 25 100 200 33 66 M16 140 100 165/ 3x120° - - - 400
GZA -1 24 7 8 25 56 13 24 M6 36 30 44/ 2x180° 5 1,5 52 10
GZA -2 24 8 12 38 85 14 28 M8 55 40 68/ 2x180° 5 1,5 80 20
GZA-4 28 8 15 45 100 16 30 M8 65 45 80/ 3x120° 5 1,5 95 40
GZA -8 32 10 18 55 120 18 42 M10 80 60 100/ 3x120° 5 1,5 115 80
GZA-12 32 10 18 55 122 18 42 M10 80 60 100/ 4x90° 5 1,5 115 120
GZA - 16 42 12 20 70 150 24 50 M12 | 100 70 125/ 3x120° 5 1,5 145 160
GZA - 22 42 12 20 70 150 24 50 M12 100 70 125/ 4x90° 5 1,5 145 220
GZA - 25 46 14 20 85 170 26 55 M14 115 85 140/ 3x120° 5 1,5 165 250
GZA - 28 46 14 20 85 170 26 55 M14 115 85 140/ 4x120° 5 1,5 165 350
GZA - 30 58 16 25 100 200 33 66 M16 140 100 165/ 3x120° 5 1,5 195 400
X-GA -1 18 7 8 25 5/ 12 24 Mé 36 30 44/ 2x180° - - - 10
X-GA - 2 24 8 12 38 88 14 28 M8 55 40 68/ 2x180° - - 30
X-GA-4 25 8 15 45 100 14,5 30 M8 65 45 80/ 3x120° - - - 60
X-GA -8 30 10 18 55 125 17 42 M10 80 60 100/ 3x120° - - - 120
X-GA - 16 35 12 20 70 155 21 50 M12 100 70 125/ 3x120° - - - 240
X-GA - 25 40 14 20 85 175 23 55 M14 115 85 140/ 3x120° - - - 370
X-GA - 30 50 16 25 100 205 30 66 M16 140 100 165/ 3x120° - - - 550
X-GZA - 1 18 7 8 25 57 12 24 M6 36 30 44/ 2x180° 5 1,5 52 10
X-GZA - 2 24 8 12 38 88 14 28 M8 55 40 68/ 2x180° 5 1,5 80 30
X-GZA - 4 25 8 15 45 100 14,5 30 M8 65 45 80/ 3x120° 5 1,5 95 60
X-GZA - 8 30 10 18 55 125 17 42 M10 80 60 100/ 3x120° 5 1,5 115 120
X-GZA - 16 35 12 20 70 155 21 50 M12 100 70 125/ 3x120° 5 1,5 145 240
X-GZA - 25 40 14 20 85 175 23 55 M14 115 85 140/ 3x120° 5 1,5 165 370
X-GZA - 30 50 16 25 100 205 30 66 M16 140 100 165/ 3x120° 5 1,5 195 550

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.

83



Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
KP - Kupplung

Die ALBERT-Kupplung dient zur formschlissigen drehschwingungs-
dampfenden Kraftlibertragung. St6Be und Schwingungen, die in den
Antrieb hineinwirken, werden positiv gedampft. Sie ist drehelastisch
und kann sowohl eine kleine parallele Abweichung (axialer und
radialer Versatz) als auch eine Winkelabweichung (Beugung) der
Wellen ausgleichen.

Einsatztemperatur: -40°C bis +100°C. Sonderwerkstoffe wie rost-
und saurebestandig auf Anfrage maéglich.

radialer Versatz

-R

Bestellbeispiel:

Kupplung

BaugréBe

Material

KP-28/38-GG-A-20-B-35

SNH - Stehlager

ALBERT-Stehlager nach DIN 736 komplett mit Walzlager (Pendel-
kugellager) mit kegeliger Bohrung und Spannhilse sowie beidsei-
tiger Abdichtung. Je nach Einbaulage als Los- oder Festlager
vorsehen! Sonderwerkstoffe wie rost- und saurebesténdig auf
Anfrage méglich.

\

oA

2B,

& dH7
|———

Ausfahrungsform Antriebsseite

Nabenbohrung “d” Antriebsseite

Ausfuhrungsform Abtriebsseite
— Nabenbohrung “d” Abtriebsseite

Bestellbeispiel: -

A

Stehlager
[ BaugroBe

SNH - 516
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm]
Fertigbohrung
Nabe A Nabe B
Bezeichnung dn dn A B, By C, E H2) L |Li/Ly| b d, f g s
min. max. min. max.
KP - 14 - - 4 16 30 - 30 - 13 12 35 11 10 10 5 M4 1,5
KP - 19/24 6 9 [12/193| 24 40 32 39 21 16 14 66 25 12 18 10 M5 2
KP - 24/32 10/83 | 24 (14/163( 32 55 40 52 /533 26 18 16 78 30 14 27 10 M5 2
KP - 28/38 12/103| 28 28 38 65 |45/483)(62/633) 29 20 18 90 35 15 30 15 M6 | 2,5
KP - 38/45 14 38 38 45 80 66 77/793)|37/393) | 24 19 | 114 | 45 18 38 15 M8 3
KP - 42/55 19 42 42 55 95 75 94 40 26 21 126 | 50 20 46 20 M8 3
KP - 48/60 19 48 48 60 105 85 102 45 28 22 | 140 | 56 21 51 20 M8 | 3,5
KP - 55/70 19 55 55 70 120 98 118 52 30 23 | 160 | 65 22 60 20 M10 4

1) Passfedernut nach DIN 6885/1
2) MindestmaB, um einen radialen Ausbau zu erméglichen
3) Der zweite Wert bezieht sich nur auf Aluminium

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.

Material Bestellbezeichnung
Sintermetall Sint
GrauguBB GG
Aluminium Al
Sphéaroguss GS
Stahl St
Sphéaroguss GGG
Betriebsdaten
axialer Versatz radialer Versatz Beugungswinkel Verdrehwinkel Nenn-Drehmoment | max. Drehmoment
Bezeichnung X *R E0] bei Tax TNenn Tmax
[mm] [mm] [] [] [Nm] [Nm]
KP - 14 0,6 0,2 1,5 10 7,5 15
KP - 19/24 1,2 0,4 1,5 5 10 20
KP - 24/32 1,5 0,75 1,5 5 35 70
KP - 28/38 1,5 1,0 1,5 5 95 190
KP - 38/45 1,8 1,0 1,5 5 190 380
KP - 42/55 2,0 1,0 1,5 5 265 530
KP - 48/60 2,1 1,3 1,5 5 310 620
KP - 55/70 2,3 1,3 1,5 5 375 750
Abmessungen [mm]
Bezeichnung d, h | a b c m ~hy s Cayn. CO gat. Lager Gewicht
[N] [N] [ka]
SNH - 505 20 40 67 165 46 19 130 71 M12 14300 4000 1205EK g7/
SNH - 506 25 50 77 185 52 22 150 87 M12 15600 4650 1205EK 2,4
SNH - 507 30 50 82 185 52 22 150 92 M12 19000 6000 1207EK 2,7
SNH - 508 35 60 85 205 60 25 170 106 M12 19900 6950 1208EK 3,5
SNH - 509 40 60 85 205 60 25 170 109 M12 22900 7800 1209EK 3,7
SNH - 510 45 60 90 205 60 25 170 112 M12 26500 9150 1210EK 4,1
SNH - 511 50 70 95 255 70 28 210 127 M16 27600 10600 1211EK 5,5
SNH - 512 55 70 105 255 70 30 210 133 M16 31200 12200 1212EK 6,5
SNH - 513 60 80 110 275 80 30 230 148 M16 35100 14000 1213EK 8,2
SNH - 515 65 80 115 280 80 30 230 154 M16 39000 15600 1215K 9,2
SNH - 516 70 95 120 315 90 32 260 175 M20 39700 17000 1216K 12,1
SNH - 517 75 95 125 320 90 32 260 181 M20 48800 20800 1217K 13,2
SNH - 518 80 100 140 345 100 35 290 192 M20 57200 23600 1218K 16,3
SNH - 519 85 112 145 345 100 35 290 210 M20 63700 27000 1219K 18,0
SNH - 520 90 112 160 380 110 40 320 215 M24 68900 30000 1220K 22,8
SNH - 522 100 125 175 410 120 45 350 240 M24 88400 39000 1222K 29,2
SNH - 524 110 140 185 410 120 45 350 270 M24 119000 53000 1224K 35,0
SNH - 526 115 150 190 445 130 50 380 290 M24 644000 930000 22226EK 44,0
SNH - 528 125 150 205 500 150 50 420 305 M30 610000 900000 (22228CCK/W33| 55,0

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
MGA - Motorglocke

ALBERT-Motorglocken fir einen sicheren und schnellen Anschluss
unserer Motoren und zum Schutz unserer Kupplungen. Ein Anbau ist
sowohl von links als auch von rechts méglich. Bei Auslieferung ist die
Motorglocke bereits am SGT-Spindelgetriebe montiert.
Sonderwerkstoffe wie rost- und sdurebestandig auf Anfrage maoglich.

oT

A / Montageschlitz

oA

o B +02

oC |
i !

——

Bestellbeispiel:

Spindelgetriebe

BaugréBe 150

Motorglocke

Flanschdurchmesser
— IEC-Motor B14 BaugroBe

SGT - 150 - MGA - 140 - M90

HK - Handkurbel

ALBERT-Handkurbeln nach DIN 468 fur Spindelhubgetriebe mit
Passfedernut nach DIN 6885. Y
Sonderwerkstoffe wie rost- und saurebestandig auf Anfrage %)
maoglich. A

Y
A

od

Bestellbeispiel:

Handkurbel ' ' A
— BaugroBe

hy
HKA - 30 - -

|
A
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Zubehor fur SGT Hubgetriebe

Abmessungen [mm]
< . -
= & s »d
ETRE 53 ;
5 °% | £ t | 72 | E g
o =5 a o 5] " S H 2
g o0 | §8 5 | €3 g 3
< Wm L E a NE = [}
Bezeichnung A B Cc L M S T
[ka] [kl
SGT-5-MGA-090-M63 KP14 63 90 60 44 96 3 75 58 4 10 Stahl 0,8
SGT-5-MGA-105-M71 KP14 71 105 70 44 103 3 85 6,6 4 10 Stahl 1,0
SGT-20-MGA-120-M63 KP14 63 120 80 59 125 3,5 100 6,6 4 25 Stahl 1,4
SGT-20-MGA-140-M71 KP14 71 140 95 59 132 4 115 9 4 25 Stahl 1,8 -
SGT-20-MGA-120-M80 KP19/24 80 120 80 59 142 3,5 100 6,6 4/6 25 Stahl 1,6 'I_I
SGT-20-MGA-140-M90 KP19/24 90 140 95 59 152 4 115 9 4/6 25 Stahl 251
SGT-20-MGA-160-M100 KP24/32 100 160 110 59 168 4 130 9 6/8 25 Stahl 3,3
SGT-30-MGA-120-M63 KP14 63 120 80 59 125 3,5 100 6,6 4 25 Stahl 1,3
SGT-30-MGA-140-M71 KP14 71 140 95 59 132 4 115 9 4 25 Stahl 1,8
SGT-30-MGA-120-M80 KP19/24 80 120 80 59 142 3,5 100 6,6 4/6 25 Stahl 1,6
SGT-30-MGA-140-M90 KP19/24 90 140 95 59 152 4 115 9 4/6 25 Stahl 2,1
SGT-30-MGA-160-M100 KP24/32 100 160 110 59 171 4 130 9 6/8 25 Stahl 3,3
SGT-50-MGA-120-M80 KP19/24 80 120 80 76 168 3,5 100 6,6 4/6 45 Stahl 1,7
SGT-50-MGA-140-M90 KP19/24 90 140 95 76 178 4 115 9 4/6 45 Stahl 2,2
SGT-50-MGA-160-M100 KP24/32 100 160 110 76 188 4 130 9 4/6/8 45 Stahl 3,4
SGT-50-MGA-160-M112 KP24/32 112 160 110 76 188 4 130 9 4/6/8 45 Stahl 3,4
SGT-50-MGA-200-M132 KP28/38 132 200 130 76 214 4 165 11 6/8 45 Stahl 53
SGT-150-MGA-160-M80 KP19/24 80 160 110 84 195 4 130 9 4/6 75 Stahl 2,5
SGT-150-MGA-140-M90 KP19/24 90 140 95 84 205 4 115 9 4/6 75 Stahl 251
SGT-150-MGA-160-M100 | KP24/32 100 160 110 84 215 4 130 9 4/6/8 75 Stahl 3,3
SGT-150-MGA-160-M112 | KP24/32 112 160 110 84 215 4 130 9 4/6/8 75 Stahl 3,3
SGT-150-MGA-200-M132 | KP28/38 132 200 130 84 235 4 165 1 4/6/8 75 Stahl 5,2
SGT-150-MGA-250-M160 | KP38/45 160 250 180 84 275 4,5 215 14 6/8 75 Stahl 8,2
SGT-200-MGA-160-M100 | KP24/32 100 160 110 100 239 4 130 9 4/6/8 90 Stahl 3,1
SGT-200-MGA-160-M112 | KP24/32 112 160 110 100 239 4 130 9 4/6/8 920 Stahl 3,1
SGT-200-MGA-200-M132 | KP28/38 132 200 130 100 259 4 165 11 4/6/8 90 Stahl 5,0
SGT-200-MGA-250-M160 | KP38/45 160 250 180 100 294 4,5 215 14 6/8 920 Stahl 79
SGT-300-MGA-200-M132 | KP28/38 132 200 130 114 278 4 165 11 4/6/8 110 Stahl 5,2
SGT-300-MGA-250-M160 | KP38/45 160 250 180 114 308 4,5 215 14 4/6/8 110 Stahl 8,2
SGT-350-MGA-200-M132 | KP28/38 132 200 130 143 317 4 165 1 4/6/8 130 Stahl 6,2
SGT-350-MGA-250-M160 | KP38/45 160 250 180 143 347 4,5 215 14 4/6/8 130 Stahl 9,4
Bei Bestellung bitte bei unseren Ingenieuren rickfragen.
Abmessungen [mm]
Bezeichnung a b c d hy hy hg |
HK -5 10 3 11,4 28 28 13 48 100
HK - 20 14 5 16,3 38 38 14 65 160
HK - 30 16 5 18,3 38 38 14 65 160
HK - 50 20 6 22,8 44 44 21 78 200
HK - 150 25 8 28,3 48 48 21 920 250
HK - 200 28 8 31,3 54 54 26 105 315

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.
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SDA Spindeldirektantrieb

Produktbeschreibung
ALBERT SDA Spindeldirektantrieb

Der ALBERT SDA Spindeldirektantrieb ist ein
universell einsatzbares Linearantriebssytem
fur die verschiedensten Bereiche im
Maschinenbau.

Als Einsatz bei Einzelantriebsanwendungen
fur lineare Antriebsaufgaben ist der Spindel-
direktantrieb perfekt geeignet. Es konnen
auch mehrere SDA elektrisch Uber angebaute
Motoren synchronisiert werden.

Mittels 4 BaugréBen und einem vielseitigem
Zubehdérprogramm kann die Konstruktion
des SDA Spindeldirekantriebes optimal den
kundenspezifischen Anforderungen und
Bedurfnissen angepasst werden.

Die vollkommen gekapselte Gehauseeinheit,
ausgestattet mit einer robusten Axial- und
Radiallagerung, garantiert eine Lebens-
dauerschmierung. Durch Schwenkzapfen
und Schwenkkonsolen am Gehause kann
der SDA Spindeldirektantrieb einfach in eine
Schwenkausfihrung umgerustet werden.

Die SDA Basisausfihrung ist mit einer
selbsthemmenden Trapezgewindespindel
mit Laufmutter ausgestattet. Eine Antriebs-
welle zum Anbau eines geeigneten Motors
vervollstandigt die Basisausfihrung.

In der SDA Rohrkonstruktion wird die Basis-
ausflhrung mit einer korrosionsgeschutzten
Schaft- und Schubrohrkonstruktion erganzt
und stellt somit eine vollkommen geschlos-
sene Ausflihrung dar.

Mittels Motorglocken und Kupplungen oder
Anbauflanschen kénnen verschiedenste
Getriebemotoren und Kegelradgetriebe an
den SDA Spindeldirektantrieb angebunden
werden. Eine Kugelgewindespindel mit Lauf-
mutter kann anstelle der Trapezgewinde-
spindel eingesetzt werden.

Zubehdrprogramm:

* Hubbegrenzung e Verdrehsicherung
e Lastfangmutter * Schwenkzapfen
» Schwenkkonsolen ¢ Kupplungen

* Motorglocken * Flansche

* Flanschlager * Stehlager

« diverse Kopfausfihrungen, uvm.
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SDA Spindeldirektantrieb
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SDA Spindeldirektantrieb

Technische Informationen
Konstruktionsmerkmale

* max. dynamische Axialkrafte der BaugréBen:

SDA10 SDA25 SDA50 SDA100

12,5kN 25kN 50kN 100kN

* Hubgeschwindigkeit je nach Belastung und Einschaltdauer von
0,5 m/min bis 30 m/min

* Selbsthemmung durch Trapezgewindeausfihrung

* Lebensdauerschmierung durch hochwertige Fettqualitat und
gekapselter Ausfiihrung

* Hubléangen nach Kundenwunsch
(unter BerUicksichtigung der Knick- und Drehzahltabellen)

* elektronische Synchronisation von mehreren Einzelantrieben
moglich

»Sonderspindeldurchmesser und Steigungen maéglich

Ausfuhrungsvarianten
SDA Basisausfiihrung

* SDA-B mit Trapezgewindespindel
» SDAK-B mit Kugelgewindespindel

Die SDA Basisausfihrung ist mit einer selbsthemmenden

Trapezgewindespindel oder einer Kugelgewindespindel mit Lauf-
mutter ausgestattet. Eine Antriebswelle zum Anbau eines geeigneten
Motors vervollstandigt die Basisausflihrung.

SDA Rohrkonstruktion

* SDA-R mit Trapezgewindespindel
* SDAK-R mit Kugelgewindespindel

In der SDA Rohrkonstruktion wird die Basisausfihrung mit einer
korrosionsgeschitzten Schaft- und Schubrohrkonstruktion erganzt
und stellt somit eine geschlossene Ausflihrung dar.

Anwendungsbeispiele
ALBERT SDA Spindeldirektantrieb als wirtschaftliche Lésung

¢ im Maschinen- und Anlagenbau als dynamische Vorschub-
antriebe flr horizontale, schrage oder vertikale Hubbewegungen

* bei Gebaudetechnik, Handling- u. Automobilautomation fir
dynamische lineare Verstellbewegungen

e fur Schleusen und Klaranlagen - besonders die ALBERT SDA
Rohrkonstruktion in der geschlossenen Bauart schiitzt vor
Verunreinigungen

¢ in der Lebensmittel- und Papierindustrie, Luft- und Raumfahrt,
im Kranbau, bei allen AuBeneinséatzen

Fur Fragen oder Probleme fordern Sie unsere Ingenieure oder

AuBendienstmitarbeiter an. Wir stehen lhnen jederzeit gerne flr
eine Beratung oder fur die Auslegung der Antriebe mit unserer

Erfahrung zur Verfugung.
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SDA Spindeldirektantrieb

Abmessungen SDA10-B, SDA25-B, SDA50-B und SDA100-B

Basisausfuhrung mit Trapezgewindespindel )
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Bestellbeispiel:
Spindeldirektantrieb mit Trapezgewindespindel
BaugréBe
Basisausfiihrung
Spindel

Hublange 300 mm
— Spindelende

SDA50 - B - 40x7 - 300 - 2
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SDA Spindeldirektantrieb

Vorauswahltabelle
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BezeiChnung Fmax d [mm/ cdyn Cerh.dyn Pan. Nges. MBasis Mpienr Mpasis-R Myehr-R
[kN] [mm] Umdr.] [kN] [kN] [kW] [%] [kg] [ka] [kg] [kg]
SDA10-B-26x5 12,5 Tr 26x5 5 27,6 - 0,6 35,3 3 0,4 8 1,7
SDA25-B-30x6 25 Tr 30x6 6 46,8 - 0,8 36,3 7 0,5 19 2,6
SDA50-B-40x7 50 Tr 40x7 7 49,5 91,5 1,5 33,2 14 0,8 35 5
SDA50-B-50x8 50 Tr 50x8 8 49,5 91,5 1,5 31,1 14 1,3 35 55
SDA100-B-70x12 100 Tr 70x12 12 135 170 3,5 32,7 35 2,5 82 8,2
SDA100-B-80x14 100 Tr 80x14 14 135 170 3,5 33,2 35 3,3 82 9
Abmessungen [mm] Teilung
Bezeichnung dy d, d; d, D D, D, Ds D, E E,4 E, n t n, t t,
[] [’ [] [’ []
SDA10-B-26x5 12 15 3 24 62 40 ho - 51 9 38 10 - 4 90 4 90 45
SDA25-B-30x6 17 21 6 35 80 50 ho - 66 9 45 15 - 4 90 6 60 15
SDA50-B-40x7 25 36 6 M 95 [6333|63n7 | 78 9 73 16 10 6 60 6 60 15
SDA50-B-50x8 25 36 6 41 100 | 70 he - 85 9 75 18 - 6 60 6 60 15
SDA100-B-70x12| 45 50 6 57 170 | 120 ho - 145 | 13,5 | 132 30 - 6 60 6 60 15
SDA100-B-80x14| 45 50 6 57 170 | 120 ho - 145 | 13,5 | 125 30 - 6 60 6 60 15
Abmessungen [mm]
Bezeichnung H, H, Hj H, Hs Hg H; Hg Hg L, L, Ls L, Ls
SDA10-B-26x5 195 45 70 10 75 45 15 165 13 80 16 24 12 40
SDA25-B-30x6 270 60 92,5 12 100 60 20 240 17 97 13 34 17 51
SDA50-B-40x7 320 70 107,5 15 140 95 22,5 276 21 121 15 38 19 58
SDA50-B-50x8 320 70 107,5 15 140 95 22,5 276 21 121 15 38 19 58
SDA100-B-70x12( 450 100 145 25 200 130 35 380 25 163 25 52 26 101
SDA100-B-80x14( 450 100 145 25 200 130 35 380 25 163 25 52 26 101
Abmessungen [mm)]
Bezeichnung Le L, Lg Lo Lio Lyq P P, S S, T T, U U,
SDA10-B-26x5 15 121 136 148 36 2 25 16 20 15 12 9,5 16 M6
SDA25-B-30x6 20 140 155 173 a1 3,5 40 30 30 25 23 9 20 M8
SDA50-B-40x7 22,5 190 205 227 50 355 45 35 35 30 25 15 25 M10
SDA50-B-50x8 22,5 192 207 229 50 3,5 45 35 35 30 25 15 25 M10
SDA100-B-70x12 35 284 299 330 90 3,5 50 40 45 40 25 15 35 M12
SDA100-B-80x14| 35 277 292 323 90 3,5 50 40 45 40 25 15 35 M12
Abmessungen [mm)]
Bezeichnung w W, W, W, W, Ws Ws w, W Wy Wyo X1 DIN 6885-A
SDA10-B-26x5 16 64 95 60 59,5 100 84 6,6 12 6,5 30 15 5x5x25
SDA25-B-30x6 19 95 140 90 89,5 145 125 9 15 8,6 50 15 6x6x28
SDA50-B-40x7 30 110 170 115 114 175 155 9 15 8,6 70 15 8x7x40
SDA50-B-50x8 30 110 170 115 114 175 155 9 15 8,6 70 15 8x7x40
SDA100-B-70x12 40 180 240 150 149,5 250 215 13,5 20 12,5 90 15 12x8x70
SDA100-B-80x14( 40 180 240 150 149,5 250 215 13,5 20 12,5 90 15 12x8x70

1) Reserve
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SDA Spindeldirektantrieb

Abmessungen SDAK10-B, SDAK25-B, SDAK50-B und SDAK100-B
Basisausfuhrung mit Kugelgewindespindel
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Bestellbeispiel:
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BaugréBe

Spindel

— Spindelende

SDAKS50 - B - 40x20 - 300 - 2

Basisausfiihrung

Hublange 300 mm

Spindeldirektantrieb mit Kugelgewindespindel



SDA Spindeldirektantrieb

Vorauswahltabelle
= o ¢ - o '
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X c - 2 3m @ < >3 < P
S 3 3 |23 o a aase a aa
3 g z Z TE | SER| 2 @ @ ® @
T ° N » N » N & 235 = a ] a ]
o £ 0 o 0 = E- 2 s @ % E @ & E
3 5 S S o 8D S5 cO 35 = £ < E £ < E
N 3 2 FE |£2F8 | Fg | <5 E @ Eg % Es
% £ g ¢S |e¢3 | ¢% | 23¢ a 7 £2 @ §7
£ & I e 55< | 30 ES8 2 o @ =X’ @ =X
BezeiChnung Fmax d [mm/ cdyn. cerh.dyn cSp. Pan. Mges. Mpasis Mpehr Measis-R Mpyiehr-R
[kN] [mm] Umdr.] [kN] [kN] [kN] [kW] [%] [ka] [kg] [kg] [ka]
SDAK10-B-25x5 12,5 Ku 25x5 5 27,6 - 16,87 1) 81 3 0,4 8 1,7
SDAK10-B-25x10 12,5 Ku 25x10 10 27,6 - 16,87 Dl 81 3 0,4 8 1,7
SDAK25-B-32x10 25 Ku 32x10 10 46,8 - 38,00 1) 81 7 0,5 19 2,6
SDAK25-B-32x20 25 Ku 32x20 20 46,8 - 23,39 1) 81 7 0,5 19 2,6
SDAK50-B-40x10 50 Ku 40x10 10 49,5 91,5 55,02 1 81 14 1 35 5
SDAK50-B-40x20 50 Ku 40x20 20 49,5 91,5 41,42 1) 81 14 1 35 5
SDAK100-B-63x10 100 Ku 63x10 10 135 170 78,72 1) 81 35 2,5 82 7,6
SDAK100-B-63x20 100 Ku 63x20 20 135 170 78,72 1) 81 35 2,5 82 7,6
1) sh. Leistungstabelle Seite 100
Abmessungen [mm] Teilung
Bezeichnung d; d, d; d, D D, D, D3 D, E E, E, H, H, ny t, ty
[ [ [
SDAK10-B-25x5 12 15 3 24 62 40 40 51 6,6 38 10 10 195 45 4 920 45
SDAK10-B-25x10 12 15 3 24 62 40 40 51 6,6 46 10 16 195 45 4 920 45
SDAK25-B-32x10 17 21 6 35 80 50 50 65 9 50 12 16 270 60 6 60 15
SDAK25-B-32x20 17 21 6 35 80 50 50 65 9 47 12 12 270 60 6 60 15
SDAK50-B-40x10 25 36 6 41 93 63 63 78 9 66 14 16 320 70 6 60 15
SDAKS50-B-40x20 25 36 6 41 93 63 63 78 9 51 14 17 320 70 6 60 15
SDAK100-B-63x10 45 50 6 57 125 90 90 108 1 80 18 16 450 100 6 60 15
SDAK100-B-63x20 45 50 6 57 135 95 95 115 | 13,5 | 134 20 25 450 100 6 60 15
Abmessungen [mm]
Bezeichnung Hj H, Hs Hg H, Hg Ho Ly L, Ly L, Ls Le L,
SDAK10-B-25x5 70 10 75 45 15 165 13 80 16 24 12 40 15 135
SDAK10-B-25x10 70 10 75 45 15 165 13 80 16 24 12 40 15 148
SDAK25-B-32x10 92,5 12 100 60 20 240 17 97 13 34 17 51 20 145
SDAK25-B-32x20 92,5 12 100 60 20 240 17 97 13 34 17 51 20 142
SDAK50-B-40x10 107,5 15 140 95 22,5 276 21 121 15 38 19 58 22,5 183
SDAK50-B-40x20 107,5 15 140 95 22,5 276 21 121 15 38 19 58 22,5 168
SDA100-B-63x10 145 25 200 130 35 380 25 163 25 52 26 101 35 232
SDA100-B-63x20 145 25 200 130 35 380 25 163 25 52 26 101 35 286
Abmessungen [mm]
Bezeichnung Lg Lo Lio Lyq P P, S S, T T, U U, w
SDAK10-B-25x5 136 148 36 2 25 16 20 15 12 9,5 16 M6 16
SDAK10-B-25x10 144 156 36 2 25 16 20 15 12 9,5 16 M6 16
SDAK25-B-32x10 160 178 41 3,5 40 30 30 25 23 9 20 M8 19
SDAK25-B-32x20 157 175 41 3,5 40 30 30 25 23 9 20 M8 19
SDAK50-B-40x10 198 220 50 3,5 45 35 35 30 25 15 25 M10 30
SDAK50-B-40x20 183 205 50 3,5 45 35 35 30 25 15 25 M10 30
SDAK100-B-63x10 247 278 90 3,5 50 40 45 40 25 15 35 M12 40
SDAK100-B-63x20 301 332 920 3,5 50 40 45 40 25 15 35 M12 40
Abmessungen [mm]
Bezeichnung W, W, W, W, Ws Ws W, Wg Wy Wio X1 DIN 6885-A
SDAK10-B-25x5 64 95 60 59,5 100 84 6,6 12 6,5 30 15 5x5x25
SDAK10-B-25x10 64 95 60 59,5 100 84 6,6 12 6,5 30 15 5x5x25
SDAK25-B-32x10 95 140 90 89,5 145 125 9 15 8,6 50 15 6x6x28
SDAK25-B-32x20 95 140 920 89,5 145 125 9 15 8,6 50 15 6x6x28
SDAK50-B-40x10 110 170 115 114 175 155 9 15 8,6 70 15 8x7x40
SDAK50-B-40x20 110 170 115 114 175 155 9 15 8,6 70 15 8x7x40
SDAK100-B-63x10 180 240 150 149,5 250 215 13,5 20 12,5 90 15 12x8x70
SDAK100-B-63x20 180 240 150 149,5 250 215 13,5 20 12,5 90 15 12x8x70

1) Reserve
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SDA Spindeldirektantrieb

Abmessungen SDA10-R, SDA25-R, SDA50-R und SDA100-R
SDAK10-R, SDAK25-R, SDAK50-R und SDAK100-R

um t,° verdreht gezeichnet
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Bestellbeispiel:
Spindeldirektantrieb mit Trapezgewindespindel
BaugréBe
Rohrkonstruktion
Spindel

’7 Kopfausfuhrung

— Hubl&dnge 300 mm

SDA50 - R - 40x20 - Il - 300
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SDA Spindeldirektantrieb

Abmessungen [mm]

Bezeichnung d, d, dy d, ds dg d; dg dg Kk, ky ks ks Ks K k7 kg

SDA10-R-26x5
SDAK10-R-25x5 70 20 40 20 72 54 9 20 40 13 16 42 20 50 920 30 42
SDAK10-R-25x10

SDA25-R-30x6
SDAK25-R-32x10 100 20 55 25 98 75 14 25 50 13 16 52 28 59 97 30 52
SDAK25-R-32x20

SDA50-R-40x7
SDA50-R-50x8
SDAKS50-R-40x10
SDAKS50-R-40x20

130 30 80 35 135 106 17 35 80 19 22 82 38 90 145 45 82

SDA100-R-70x12
SDA100-R-80x14
SDAK100-R-63x10
SDAK100-R-63x20

165 50 110 60 182 135 26 60 110 30 35 115 55 140 202 75 115

Abmessungen [mm] Teilung I

Bezeichnung ko k1o K14 ko | kiz | ks | kis H, H, Hj H, Hs Hg H, Hg Ho L, n, t, 1,
11|

SDA10-R-26x5
SDAK?10-R-25x5 57 10 25 40 80 R5 20 | 195 | 45 70 10 75 45 15 | 165 | 13 42 4 920 45
SDAK10-R-25x10

SDA25-R-30x6
SDAK25-R-32x10 50 12 30 60 92 R5 | 25 | 270 | 60 |92,5| 12 | 100 | 60 20 | 240 | 17 69 6 60 15
SDAK25-R-32x20

SDA50-R-40x7
SDA50-R-50x8
SDAKS50-R-40x10
SDAK50-R-40x20

65 18 40 90 | 140 | R5 35 | 320 ( 70 |107,5( 15 | 140 | 95 | 22,5 | 276 | 21 75 6 60 15

SDA100-R-70x12

SDA100-R-80x14
SDAK100-R-63x10 | 92 25 75 | 120 | 177 | R8 | 60 | 450 | 100 | 145 | 25 | 200 | 130 | 35 | 380 | 25 | 109 6 60 15

SDAK100-R-63x20

Abmessungen [mm]

Bezeichnung L, Ls L, Ls Lg L, Lg Lo Lio Lqq Lo P Py R S S, T
SDA10-R-26x5 297 64 202
SDAK10-R-25x5 20 65 12 40 15 307 74 212 36 2 85 25 16 26,5 20 15 12
SDAK10-R-25x10 316 83 221

SDA25-R-30x6
SDAK25-R-32x10 17 61 17 51 20 354 81 241 41 3,5 117 40 30 26,5 30 25 23
SDAK25-R-32x20

SDA50-R-40x7
SDA50-R-50x8
SDAKS50-R-40x10
SDAKS50-R-40x20

25 86 19 58 225 | 417 104 275 50 3,5 111 45 35 36,5 35 30 25

SDA100-R-70x12 542 | 140 | 329
SDA100-R-80x14 542 | 140 | 329
SDAK100-R-63x10 | 27 | 130 | 26 | 101 | 35 | o5 | 140 | 329 | 90 | 35 | 115 | 50 | 40 | 56 | 45 | 40 | 25
SDAK100-R-63x20 599 | 197 | 386

Abmessungen [mm]

Bezeichnung T, U U, w w, W, Ws We w; Wg Wy Wio DIN 6885-A Reservehub

SDA10-R-26x5
SDAK10-R-25x5 9,5 16 M6 16 64 95 100 84 6,6 12 6,5 30 5x5x25 +15
SDAK10-R-25x10

SDA25-R-30x6
SDAK25-R-32x10 9 20 M8 19 95 140 145 125 9 15 8,6 50 6x6x28 *15
SDAK25-R-32x20

SDA50-R-40x7
SDA50-R-50x8

SDAK50-R-40x10 15 25 M10 30 110 170 175 155 9 15 8,6 70 8x7x40 +15
SDAKS50-R-40x20
SDA100-R-70x12
SDA100-R-80x14
15 35 M12 40 180 240 250 215 | 13,5 20 12,5 90 12x8x70 +15

SDAK100-R-63x10
SDAK100-R-63x20
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SDA Spindeldirektantrieb

Abmessungen
SDA Motorglocke

A
Y

Abmessungen nach Angebot
bzw. Kundenwunsch

Befestigungsbohrungen

Bohrungen fur Laterne

__ odyxt

Bestellbeispiel:

Spindeldirektantrieb

BaugréBe
— Motorglocke

SDA50 - MGA

Abmessungen [mm] Teilung
Bezeichnung d, d, dy t d; dg I Lk ny t t,
[-] [l [1
SDA10-MGA 6,6 12 84 6,5 1) 1) 1) 1) 4 90 45
SDA25-MGA 9 15 125 | 8,6 1) 1) 1) 1) 6 60 15
SDA50-MGA 9 15 155 | 8,6 1) 1) 1) 1) 6 60 15
SDA100-MGA 135 | 20 215 | 12,5 1 1 N ) 6 60 15

1) Flanschabmessungen sind Motorabhangig
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SDA Spindeldirektantrieb

Technische Informationen
Hubreserve

Je nach Hubgeschwindigkeit und Steigung der Spindel bzw.
Ansteuerung des Spindeldirektantriebes kann eine gréBere
Hubreserve notwendig sein. In diesem Fall ist die Hubreserve dem
Nutzhub anzurechnen. Bei Ausfihrung Endlagenendschalter bitte
Angabe des Nennhubes.

SchutzmaBnahmen

Bei hoher Staubbelastung oder Schmutz kénnen folgende
MaBnahmen getroffen werden:

* Anbau von Faltenbéalgen

* Bei Kugelgewindespindel - Kugelumlaufmutter mit Abstreifer

Diese MaBnahmen ergeben eine Verlangerung des ALBERT SDA
Spindeldirektantriebes.

Bitte wenden Sie sich an unsere Ingenieure.

Berechnungen
Antriebsleistung P,,, [kW]

Die Antriebsleistung P,, [kW] fir den SDA Spindeldirektantrieb
errechnet sich wie folgt:

Fayn. [KN] * Viyyp [m/min]

Pan, [KW] = 0

Lebensdauerberechnung L;, [h]
Kugelgewindespindel / Kugellager

Die Lebensdauer Ly, [h] der Kugelgewindespindel oder des Kugel-
lagers errechnet sich wie folgt:

( Cayn. [kN] )3 106
Fayn. [KN]

60 * n,,. [1/min]

Ln [h] =

Erlauterungen:

Pan. [kW] Antriebsleistung

Fayn. [kN] Hubkraft

Viub [m/min] Hubgeschwindigkeit
n [] Gesamtwirkungsgrad
Ly, [h] Lebensdauer

Cayn. [kN] dyn. Tragzahl

Nan. [1/min] Antriebsdrehzahl
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SDA Spindeldirektantrieb

Leistungstabellen BaugroBe 10
Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle My, [Nm]

Vhub

SDA10-B / SDA10-R mit Tr 26x5

-?‘..,__

Tk 'Hrn'r'riﬂ*lrﬁnﬂ'ﬂf-‘m

T

Drehzahl n,, [1/min]
50 | 100 | 200 | 300 500 700
SDA10-B / SDA10-R Hubgeschwindigkeit Vy,, [m/min]
Tr 26x5 0,25 | 0,5 | 1 | 1,5 2,5 3,5
dynamische Last [kN]
Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan.
[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Tr 26x5 2,5kN 5,63 0,03 5,63 0,06 5,63 0,12 5,63 0,18 5,63 0,29 5,63 0,41
Tr 26x5 5kN 11,26 0,06 11,26 0,12 11,26 0,24 11,26 0,35 11,26 0,59 11,263 | 0,833
Tr 26x5 7,5kN 16,89 0,09 16,89 0,18 16,89 0,35 16,89 0,53 16,893 | 0,883 | 16,893 | 1,243
Tr 26x5 10kN 22,52 0,12 22,52 0,24 22,52 0,47 22,523 | 0,713 | 22,523 | 1,183 | 22,523 | 1,653
Tr 26x5 12,5kN | 28,14 0,15 28,14 0,29 28,14 0,59 28,143 | 0,883 |28,14 13)| 1,47 13) | 28,14 13)( 2,06 1)3)
1) L, < 500h des Axiallagers
3) pxv-Wert der Tr-Spindel Giberschritten
SDAK10-B / SDAK10-R mit Ku 25x5 / Ku 25x10
Drehzahl n,, [1/min]
50 | 100 | 200 300 500 700
SDAK25-B / SDAK25-R Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Ku 25x5 0,25 0,5 1 1,5 2,5 3,5
Ku 25x10 0,5 1 2 3 5 7
dynamische Last [kN]
Mg, Pap, M, Pan, Man, Pap, M, Pan, M.n, Pap, M, Pan,
[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Ku 25x5 2,5kN 2,46 0,01 2,46 0,03 2,46 0,05 2,46 0,08 2,46 0,13 2,46 0,18
Ku 25x10 2,5kN 4,91 0,03 4,91 0,05 4,91 0,10 4,91 0,15 4,91 0,26 4,91 0,36
Ku 25x5 5kN 4,91 0,03 4,91 0,05 4,91 0,10 4,91 0,15 4,91 0,26 4,91 0,36
Ku 25x10 5kN 9,82 0,05 9,82 0,10 9,82 0,21 9,82 0,31 9,82 0,51 9,82 0,72
Ku 25x5 7,5kN 7,37 0,04 7,37 0,08 7,37 0,15 7,37 0,23 7,372 | 0,392 | 7,372 | 0,542
Ku 25x10 7,5kN 14,74 0,08 14,74 0,15 14,74 0,31 14,74 0,46 14,742 | 0,772 | 14,742 | 1,082
Ku 25x5 10kN 9,82 0,05 9,82 0,10 9,822 | 0,212 | 9,822 | 0,312 | 9,822 | 0,512 | 9,822 | 0,722
Ku 25x10 10kN 19,65 0,10 19,65 0,21 19,652 | 0,412 | 19,652 | 0,622 | 19,652 | 1,032 | 19,652 | 1,442
Ku 25x5 12,5kN | 12,28 0,06 12,282 | 0,132 | 12,282 | 0,262 | 12,282 | 0,392 |12,28 12| 0,64 12) | 12,28 1)2)| 0,90 1)2)
Ku 25x10 12,5kN | 24,56 0,13 24,562 | 0,262 | 24,562 | 0,512 | 24,562 | 0,772 |24,56 12)| 1,29 12) | 24,56 12| 1,80 12

1) L, < 500h des Axiallagers
2) L, < 500h der Ku-Spindel
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SDA Spindeldirektantrieb

Leistungstabellen BaugroBe 25
Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle My, [Nm]

Vhub

A
mnmﬁﬂ#mnﬂ'ﬂ'v‘r{ﬁrﬁ hﬁﬁﬂ'lr-"”

SDA25-B / SDA25-R mit Tr 30x6

Drehzahl n,, [1/min]

50 | 100 | 200 | 300 | 500 | 700
SDA25-B / SDA25-R Hubgeschwindigkeit Vy,, [m/min]
Tr 30x6 0,3 | 0,6 | 1,2 | 1,8 | 3 | 4,2
dynamische Last [kN]

Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan.

[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Tr 30x6 5kN 13,17 0,07 13,17 0,14 13,17 0,28 13,17 0,41 13,17 0,69 13,173 | 0,973
Tr 30x6 10kN 26,33 0,14 26,33 0,28 26,33 0,55 26,33 0,83 26,333 1,383 | 26,333 ( 1,933
Tr 30x6 15kN 39,50 0,21 39,50 0,41 39,50 0,83 39,503 1,243 | 39,503 | 2,073 [ 39,503 | 2,903
Tr 30x6 20kN 52,66 0,28 52,66 0,55 52,663 [ 1,103 | 52,663 | 1,653 (52,66 13| 2,76 13) (52,66 1)3)| 3,86 1)3)
Tr 30x6 25kN 65,83 0,34 65,83 0,69 65,833 | 1,383 |65,83 13)( 2,07 1)3) | 65,83 13)| 3,45 1)3) (65,83 13)| 4,83 13

1) L, < 500h des Axiallagers
3) pxv-Wert der Tr-Spindel Giberschritten

SDAK25-B / SDAK25-R mit Ku 32x10 / Ku 32x20

Drehzahl n,, [1/min]

50 | 100 | 200 | 300 500 700
SDAK25-B / SDAK25-R Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Ku 32x10 0,5 1 2 3 5 7
Ku 32x20 1 2 4 6 10 14
dynamische Last [kN]

Man, Pap, Man, Pan, M, Pap, Man, Pan, M, Pap, Man, Pan,

[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kw] [Nm] [kW] [Nm] [kw] [Nm] [kW]
Ku 32x10 5kN 9,44 0,05 9,44 0,10 9,44 0,20 9,44 0,30 9,44 0,49 9,44 0,69
Ku 32x20 5kN 19,64 0,10 19,64 0,21 19,64 0,41 19,64 0,62 19,64 1,03 19,64 1,44
Ku 32x10 10kN 18,88 0,10 18,88 0,20 18,88 0,40 18,88 0,59 18,88 0,99 18,88 1,38
Ku 32x20 10kN 39,29 0,21 39,29 0,41 39,29 0,82 39,29 1,23 39,292 | 2,062 | 39,292 | 2,882
Ku 32x10 15kN 28,32 0,15 28,32 0,30 28,32 0,59 28,32 0,89 28,32 1,48 28,32 2,08
Ku 32x20 15kN 58,93 0,31 58,93 0,62 58,932 ( 1,232 | 58,932 | 1,852 | 58,932 | 3,092 | 58,932 | 4,322
Ku 32x10 20kN 37,76 0,20 37,76 0,40 37,76 0,79 37,76 1,19 37,76 ) | 1,981 [ 37,76 ") | 2,771
Ku 32x20 20kN 78,57 0,41 78,572 | 0,822 | 78,572 | 1,652 | 78,572 | 2,472 | 78,572 | 4,112 | 78,572 | 5,762
Ku 32x10 25kN 47,20 0,25 47,20 0,49 47,20 0,99 47,201 | 1,481 | 47,20 | 2,471 | 47,201 | 3,461
Ku 32x20 25kN | 98,212 | 0,512 | 98,212 | 1,032 | 98,212 | 2,062 | 98,212 | 3,092 | 98,212 | 5142 | 98,212 | 7,202

1) L, < 500h des Axiallagers
2) L, < 500h der Ku-Spindel
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SDA Spindeldirektantrieb

Leistungstabellen BaugroBe 50

Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]

Drehmoment an der Schneckenwelle My, [Nm]

Vhub
i et P ——
'|||'|..-|rnl|l'r1"|"l'|‘|"
AV : —
= SDA50-B / SDA50-R mit Tr 40x7 / Tr 50x8
|‘?- Drehzahl n,, [1/min]
50 100 200 300 400 500
SDA50-B / SDA50-R Hubgeschwindigkeit V,, [m/min]
Tr 40x7 0,35 0,7 1,4 2,1 2,8 3,5
Tr 50x8 0,4 0,8 1,6 2,4 3,2 4
dynamische Last [kN]
Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan.
[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Tr 40x7 10kN 33,58 0,18 33,58 0,35 33,58 0,70 33,58 1,06 33,58 1,41 33,58 1,76
Tr 50x8 10kN 40,84 0,21 40,84 0,43 40,84 0,86 40,84 1,28 40,84 1,71 40,84 2,14
Tr 40x7 20kN 67,16 0,35 67,16 0,70 67,16 1,41 67,163 | 2,113 | 67,163 | 2,813 | 67,163 | 3,523
Tr 50x8 20kN 81,67 0,43 81,67 0,86 81,67 1,71 81,673 | 2,573 | 81,673 | 3,423 | 81,673 | 4,283
Tr 40x7 30kN | 100,75 0,53 100,75 1,06 |100,75"| 2,111 |100,75"3) 3,17 13) 100,75 1)3)| 4,22 1)3) |100,75 1)3) 5,28 1)3)
Tr 50x8 30kN 122,51 0,64 122,51 1,28 |[122,51 1| 2,571 [122,5113) 3,85 13) (122,51 13) 5,13 1)3) (122,51 1)3) 6,41 1)3)
Tr 40x7 40kN | 134,33 0,70 (134,331 | 1,411 |134,33"| 2,811 (134,3313) 4,22 13) |134,3313)| 5,63 1)3) (134,33 13)| 7,03 13)
Tr 50x8 40kN | 163,34 0,86 |[163,341| 1,711 |163,341| 3,421 (163,3413) 5,13 13) |163,34 1)3)| 6,84 13) (163,34 13)| 8,55 13)
Tr 40x7 50kN (167,911 0,881 |167,911| 1,76 ) (167,911 3,521 [167,9113)| 5,28 13) (167,91 13) 7,03 13) 167,91 1)3)| 8,79 1)3)
Tr 50x8 50kN |204,18 " | 1,071 |204,18 " 2,141 |204,18 ") | 4,28 1) 204,18 13) 6,41 13) |204,18 1)3)| 8,55 1)3) |204,18 13)[ 10,69 13)
1) L,, < 500h des Axiallagers
3) pxv-Wert der Tr-Spindel Giberschritten
SDAK50-B / SDAK50-R mit Ku 40x10 / Ku 40x20
Drehzahl n,, [1/min]
50 100 200 | 300 400 500
SDAK50-B / SDAK50-R Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Ku 40 x 10 0,5 1 2 g 4 5
Ku 40 x 20 1 2 4 6 8 10
dynamische Last [kN]
Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan.
[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Ku 40x 10 10kN 19,57 0,10 19,57 0,20 19,57 0,41 19,57 0,61 19,57 0,82 19,57 1,02
Ku 40 x 20 10kN 39,28 0,21 39,28 0,41 39,28 0,82 39,28 1,23 39,28 1,65 39,28 2,06
Ku 40x 10 20kN 39,14 0,20 39,14 0,41 39,14 0,82 39,14 1,23 39,14 1,64 39,14 2,05
Ku 40 x 20 20kN 78,56 0,41 78,56 0,82 78,56 1,65 78,562 | 2,472 | 78,562 | 3,292 | 78,562 | 4,112
Ku 40x 10 30kN 58,70 0,31 58,70 0,61 58,701 [ 1,231 | 58,70" | 1,841 | 58,701 | 2,461 | 58,70" | 3,07 ")
Ku 40 x 20 30kN | 117,83 0,62 |117,832| 1,232 |117,832| 2,472 |117,832| 3,702 |117,832 | 4,942 |117,832| 6,172
Ku 40 x 10 40kN 78,27 0,41 78271 | 0,821 | 78271 | 1,641 | 78271 | 2,461 | 78271 | 3,281 | 78,271 | 4,401
Ku 40 x 20 40kN | 157,112 | 0,822 |157,112| 1,652 |157,112| 3,292 |157,112| 4,942 |157,112| 6,582 |157,112| 8,232
Ku 40x 10 50kN | 97,84" | 0511 | 97,841 | 1,021 | 97,847 | 2,057 | 97,841 | 3,07V | 97,84" | 410" | 97,841 | 5,121
Ku 40 x 20 50kN (196,392 | 1,032 |196,392| 2,062 (196,392 | 4,112 |196,392| 6,172 |196,392) | 8,232 |196,392 | 10,282

1) L, < 500h des Axiallagers
2) L, < 500h der Ku-Spindel
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SDA Spindeldirektantri

Leistungstabellen BaugroBe 100
Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]

V,
Drehmoment an der Schneckenwelle My, [Nm] Ao

i

e L 'r"'l*'r'l-"r'L"r'ﬂ'r"u"rr'wrrf

SDA100-B / SDA100-R mit Tr 70x12 / Tr 80x14

eb

Drehzahl n,, [1/min]
50 | 80 | 100 150 200 250
SDA100-B / SDA100-R Hubgeschwindigkeit V,,, [m/min]
Tr 70x12 0,6 0,96 1,2 1,8 2,4 3
Tr 80x14 0,7 1,12 1,4 2,1 2,8 3,5
dynamische Last [kN]
Man. Pal’\. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Mal’\. Pall. Man. Pan.
[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Tr 70x12 10kN 58,39 0,31 58,39 0,49 58,39 0,61 58,39 0,92 58,39 1,22 58,39 1,53
Tr 80x 14 10kN 67,16 0,35 67,16 0,56 67,16 0,70 67,16 1,06 67,16 1,41 67,16 1,76
Tr 70x12 20kN | 116,77 0,61 116,77 0,98 116,77 1,22 116,77 1,83 116,77 2,45 116,77 3,06
Tr 80x14 20kN 134,33 0,70 134,33 1,13 134,33 1,41 134,33 2,11 134,33 2,81 134,33 3,52
Tr 70x12 40kN | 233,55 1,22 233,55 1,96 233,55 2,45 (233,553| 3,673 |233,553 | 4,893 (233,553| 6,113
Tr 80x14 40kN | 268,65 1,41 268,65 2,25 268,65 2,81 |268,65%| 4,223 |268,653| 5,633 |268,65%| 7,033
Tr 70x12 50kN | 291,94 1,53 291,94 2,45 291,94 3,06 (291,943 | 4,593 (291,943 | 6,113 (291,943 | 7,643
Tr 80x 14 50kN | 335,82 1,76 335,82 2,81 335,82 3,52 (335,823 | 5,283 |335,823) | 7,033 |335823 | 8,793
Tr 70x12 70kN | 408,71 2,14 408,71 3,42 (408,713 | 4,283 |408,713 | 6,423 (408,713 | 8,563 |408,7113)10,70 13
Tr 80x14 70kN | 470,14 2,46 470,14 3,94 |470,143| 4,923 |470,143| 7,393 |470,143| 9,853 (470,14 13) 12,31 1)3)
Tr 70x12 100kN | 583,87 3,06 (583,873 | 4,893 |583,8713) 6,11 13) (583,87 13)| 9,17 13) |583,87 1)3) 12,23 1)3) (583,87 1)3)| 15,29 1)3)
Tr 80x14 100kN | 671,63 3,52 (671,633 | 5,633 |671,6313) 7,03 13) (671,63 13) 10,55 13) |671,63 1)3) 14,07 13) (671,63 1)3)| 17,58 1)3)
1) L, < 500h des Axiallagers
3) pxv-Wert der Tr-Spindel iiberschritten
SDAK100-B / SDAK100-R mit Ku 63x10 / Ku 63x20
Drehzahl n,, [1/min]
50 | 80 | 100 | 150 200 250
SDAK100-B / SDAK100-R Hubgeschwindigkeit V,, [m/min]
Ku 63 x 10 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5
Ku 63 x 20 1 1,6 2 3 4 5
dynamische Last [kN]
Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pall. Man. Pan.
[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Ku 63 x 10 10kN 19,66 0,10 19,66 0,16 19,66 0,21 19,66 0,31 19,66 0,41 19,66 0,51
Ku 63 x 20 10kN 39,28 0,21 39,28 0,33 39,28 0,41 39,28 0,62 39,28 0,82 39,28 1,03
Ku 63 x 10 20kN 39,32 0,21 39,32 0,33 39,32 0,41 39,32 0,62 39,32 0,82 39,32 1,03
Ku 63 x 20 20kN 78,57 0,41 78,57 0,66 78,57 0,82 78,57 1,23 78,57 1,65 78,57 2,06
Ku 63 x 10 40kN 78,64 0,41 78,64 0,66 78,64 0,82 78,64 1,24 78,64 1,65 78,64 2,06
Ku 63 x 20 40kN | 157,14 0,82 157,14 1,32 157,14 1,65 157,14 2,47 157,14 3,29 157,14 4,11
Ku 63 x 10 50kN 98,29 0,51 98,29 0,82 98,29 1,03 98,292 | 1,542 | 98,292 | 2,062 | 98,292 | 2,572
Ku 63 x 20 50kN | 196,42 1,03 196,42 1,65 196,42 2,06 |196,422 | 3,092 |196,422 | 4,112 (196,422 | 5,142
Ku 63 x 10 70kN 137,61 0,72 137,61 1,15 |137,612| 1,442 (137,612 | 2,162 |137,612| 2,882 (137,6112)| 3,60 12
Ku 63 x 20 70kN | 274,99 1,44 274,99 2,30 |274,992| 2,882 (274,992 4,322 |274,992| 5,762 [274,9912)| 7,20 12)
Ku 63 x 10 100kN | 196,592 | 1,032 |196,592 | 1,652 [196,5912)| 2,06 12 |196,59 1)2) 3,09 1)2) (196,59 12)| 4,12 12) |196,59 12) 5,15 1)2)
Ku 63 x 20 100kN |392,842| 2,062 |392,842 | 3,292 (392,8412)| 4,11 12 |392,8412) 6,17 1)2) (392,84 1)2)| 8,23 12) |392,84 1)2)( 10,28 12

1) L, < 500h des Axiallagers
2) L, < 500h der Ku-Spindel
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SDA Spindeldirektantrieb

Berechnungen
Kritische Spindeldrehzahl ny,; [1/min]

Tr 26x5
Bei schlanken, schnell laufenden Spindeln besteht die Gefahr, dass 3000 N % Ku 25x5/10
Resonanzschwingungen auftreten. Aus diesem Grund muss eine @ Tr 30x6
Uberprifung der Spindeldrehzahl n, [1/min] erfolgen. (4) Ku32x10/20
(5) Tr40x7
Vorgeh ise: (6) Ku40x10/20
orgehensweise: 2500
1. Berechnung der Spindeldrehzahl n, [1/min]
V m/min] ¢ 1000
Ny [1/min] = Hub [ ]
P [mm] 2000
2. Kritische Spindeldrehzahl n; [1/min] aus dem Diagramm
ablesen. Hierzu wird die ausgewahlte SpindelgréBe und _
das MaB L, [mm] bendtigt. g
= 1500
3. Ermittlung der zulassigen Spindeldrehzahl n,, [1/min]: £
=
Ny, [1/min] = 0,8 * Ny [1/min] « £, [-]
4. Die zulassige Spindeldrehzahl n,, [1/min] muss groBer als 1000 .
die Spindeldrehzahl n, [1/min] sein:
Ny > Ny
Zu \\
500
7' f, = 0,32
] 0
— i o o o o o o o o
L [ [ il _ 3 R 8 2 3 ] R 8
| Il - - - - -
B i Ly [mm]
8000 1= @ Trs0x8
] Ku 63x10/20
- L, _ (9) Tr70x12
- v 0 Trsox14
2500
f,=1
] I
i i 2000
| | Il
I
B T
£
— 1500
B L, _ &
7‘ fn =1,55 1000
] I
[ = i _I!_ — 500 \\
| | Il
I
0
A o o o o o o o o o o o
o o o o o o o o o o o
o < [es] A © o < (<o} sV} © o
L — — — aV) 8V (] () ® < < To}
—- ! - L, [mm]
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SDA Spindeldirektantrieb

Berechnungen
Kritische Knickkraft Fy;; [KN] der Spindel

Unter Druckbelastung neigen schlanke Spindeln zum seitlichen
Ausknicken. Aus diesem Grund mussen alle auf Druck bean-
spruchten Spindeln aufihre zulassige Druckkraft Gberpruft werden.

A | A
3 ) ) |
g 5 3 =
5 5 5 |i
2 2 2 R
[7) [2) (] []
L ] L | L |
1l || 1l Il 1l Il
N NE ‘ N
Euler Fall | Euler Fall Il Euler Fall Il
Knickdiagramm Euler |
@ Tr 26x5
o I I O
100 (3) Tr30x6
95 \ \ (4) Ku32
2 \ (&) Tr4ox7
\ \ (®) Ku 40
85 \\ @) Tr50x8
80 \ (8) Tr70x12/ Ku 63
75 \ \@ (9) Tr8ox14
70
o \ N
= 60 \\
= N
5 55
£ 50
2 45 \\\ N
40 \
35 \\ ~
30 ~
25
20
15 —
10
5
0
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
2 &8 8 83 8 R 8 8 8 2 &8 8 € 8 8 R & &8 8 2
- - — ~ - — - — - - Y ]

Systemléange [mm]
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SDA Spindeldirektantrieb

Knickdiagramm Euler Il

105
oo L LT PP PPl ®LL255X5
95 \! \ Tr30x6
(4) Ku32
" \ @Tr40x7
% (6) Ku4o
80 \ @2 1r50x8
75 \ (8) Tr70x12/ Ku 63
70 \\ (9) Tr80x14
N
65 ] N
= 60 8) N
p4
= 55 N
£ 50 <
S A d N
- N U N ™
40 N N N
35 N <
30 < -
25 < —
20 _
15 <~ —
10 > —
5 | _
Systemlange [mm]
Knickdiagramm Euler Ill
@ Treexs
o I Gz
\! \ (4) Ku32
" (® Traox7
% \ (6) Ku40
85 \ \‘ (7) Tr50x8
80 \9{ (8) Tr 70x12/ Ku 63
75 \/ \ (9) Treox14
- 04 S
65
Z 60 \\ \\
= N
% > \\ \\
ER 1\ N S
2 45 —I—
40 AN N \x\
35 ) \”ﬂ ||
30 \ \ —
25 5 N ]
20 | A ™~ =——
oy s \%\ \l I — B
p R SSRESRESS 1=
X T | 1

Systemléange [mm]
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Produktbeschreibung

Hochleistungs-Spindelhubgetriebe HSG Hubkraft 2,5 kN - 500 kN

INKOMA-Hochleistungs-Spindelhubgetriebe
sind qualitativ hochwertige und unter Normal-
betrieb bei Ublichen Bedingungen wartungs-
freie Antriebe zum prazisen Heben, Senken
und Schwenken.

lhre Fertigung auf einem gleichbleibend
hohen Qualitatsniveau sichert eine lange
Lebensdauer und eine hohe Betriebs-
sicherheit.

Zur Herstellung der einzelnen Komponenten
werden standardmaBig hochwertige Grau-
guss- und Aluminium-Materialien verwendet.
Samtliche Gehause haben einen kubischen
Korper und sind allseitig bearbeitet.

Ein Anbau von Motoren und Getrieben ist in
allen Lagen méglich. Druck-, Zug-, und
Querkrafte werden auch unter extrem harten
Einsatzbedingungen aufgenommen.

Die Schneckenradverzahnungen in den
Hochleistungs-Spindelhubgetrieben sind als
Spezialverzahnung ausgefiihrt. Diese Hohl-
flankenverzahnung garantiert eine beson-
ders geringe spezifische Flankenpressung
(Hertz"sche Pressung).

Die Spezial-Hohlflanken-Schneckenwellen
sind aus vergltetem Qualitatsstahl her-
gestellt, geschliffen und ionitriert. Die Auf-
nahme der Axialkrafte erfolgt Uber beidseitig
abgedichtete Schragkugellager. Die Ver-
zahnung, das Modul und der Schragungs-
winkel sind optimal aufeinander abgestimmt,
so dass ein vielfaches des Nenndrehmo-
ments zur Verfligung steht.

Die Spezial-Schneckenréader sind aus hoch-
wertiger Gleitlagerbronze hergestellt.

Durch Zentrieransatze und Axial-Rillenkugel-
lager erfolgt die Schneckenradfihrung.

Uber ein flihnrungszentrisches Flanschge-
winde im Gehause und im Deckel wird das
Schneckenrad spielarm eingestellt und
gesichert. Im oberen und im unteren Bereich
des Schneckenrades ist eine Bronzebuchse
angebracht, die besonders bei durchge-
henden Trapezgewindespindeln hohe Stutz-
krafte aufnehmen kann.

StandardméBig sind die Ubersetzungen der
Getriebe an die Steigung der Spindeln an-
gepasst. Als Trapezgewindespindeln werden
maBgenaue, gerollte Prazisionsspindeln
verwendet. Eingangige Trapezgewinde-
spindeln sind selbsthemmend, es wird
jedoch empfohlen, bei Sicherheitsvor-

schriften Anschlage, Motorbremsen oder
ahnliche Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

Spindelhubgetriebe HSG mit Kugelge-
windespindel

Spindelhubgetriebe kdnnen mit unterschied-
lichen Kugelgewindespindeln (KGS) kombi-
niert werden (Ausflihrungen s. Tabellen). Mit
Kugelgewindespindeln kénnen héhere Hub-
geschwindigkeiten als mit Trapezgewinde-
spindeln gefahren werden. Aufgrund des
guten Spindelwirkungsgrades (ca. 90%)
verringert sich die benétigte Antriebsleistung
und erhéht sich die mégliche Einschaltdauer.
Zu beachten ist, dass sich die maximale
Hubkraft bei einigen BaugréBen verringert.
MaBgebend ist bei Kugelgewindespindeln
die dynamische Hubkraft Fyy, [kN].
Kugelgewindespindeln (KGS) besitzen keine
Selbsthemmung. Aus diesem Grund muss
ein Antriebsmotor mit Bremse vorgesehen
werden.

Zur optimalen Anpassung an lhre Bedurf-
nisse halten wir ein umfangreiches Zubehor-
programm bereit.

Haben Sie Fragen oder Probleme z.B. zu
groBeren Leistungen, Sonderanfertigungen,
nichtrostenden Spindeln oder modifizierten
Getriebegehdusen? Fordern sie unsere
Ingenieure und AuBendienstmitarbeiter an.
Wir stehen lhnen jederzeit gern fur eine
Beratung oder fur die Auslegung von
Antrieben und Anlagen mit unserer Erfahrung
zur Verflgung.
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)

Seitenverweise

Das umfangreiche INKOMA-Zubehérprogramm fir die HSG Hub-
getriebe ermdglichen dem Konstrukteur eine optimale und rationelle
Anpassung an die Getriebe und seine Einbausituationen. Alle
Zubehorteile sind selbstverstandlich nach den selben strengen
Richtlinien gefertigt wie das ganze INKOMA-Programm.

Doppelflanschmutter - DFM

mit Anschlussmdglichkeit fur 2 Faltenbélge und
integriertem Anschluss fir eine automatische Schmierung
s. Seite 194

Elektronische Schmierbuchse
zur kontinuierlichen

Fettversorgung der Spindel
s. Seite 200

Sicherheitsfangmutter - SFM
zur VerschleiBkontrolle und Lastaufnahme bei
Bruch des tragenden Muttergewindes

s. Seite 194

Befestigungsplatten - BP
zur variablen Montage
s. Seite 210

Gelenkwellen - GX/GE
zur Verbindung von Hubgetrieben

s. Seite 222
— I r‘ ™

Stehlager - SNH
zur Abstutzung von Gelenkwellen
s. Seite 224

Kardanadapter - KA/KAS
zur pendelnden Aufhdngung
s. Seite 210

Lagerbock/ -flansch - LB/LF
als Lagerstelle fir KA, KAS oder SL
s. Seite 214

Motorglocke - MG

fur einen sicheren und schnellen
Anschluss des Motors

s. Seite 228
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Neben dem umfangreichen Angebot an Standardzubehér kénnen
auch kundenspezifische Wiinsche berlcksichtigt werden.
Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern.

Sonderausfuhrungen sind auf Anfrage jederzeit moglich.
Gegenlagerplatte - GL

zur Lagerung des Spindelendes
s. Seite 198

Flanschmutter - FMS/FM
fir Standardanwendungen
s. Seite 192

Trapezgewindemutter - TM/ST
fur platzsparende Anwendungen
s. Seite 196

Schwenklager - SL
zur pendelnden Aufhangung
s. Seite 200

Lol

\

Faltenbalg - FB
zum Schutz der Spindel
s. Seite 216

Spiralfederabdeckung - SF
zum Schutz der Spindel
s. Seite 220

Drehstrommotor
Flansch- oder FuBausfiihrung
s. Seite 234 - 237

—

Elaflex-Kupplung - EFK
formschlussige Kupplung
s. Seite 224

Handrad - HR

zur manuellen Verstellung
des Hubgetriebes

s. Seite 214

Zahnkupplung - M
Standard- oder leichte Ausflihrung
s. Seite 226
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Zubehor fur Ausfuhrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)

Seitenverweise

Gelenkstangenkopf - GSK

zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil

s. Seite 202

Gelenkkopf - GK

zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil

s. Seite 204

Ll

Befestigungsplatten - BP

zur variablen Montage
s. Seite 210

Gelenkwellen - GX/GE
zur Verbindung von Hubgetrieben
s. Seite 222

Stehlager - SNH
zur Abstltzung von Gelenkwellen
s. Seite 224

Kardanadapter - KA/KAS
zur pendelnden Aufhéangung
s. Seite 210

Lagerbock - LB

als Lagerstelle fur KA oder KAS
s. Seite 214

Lagerflansch - LF
als Lagerstelle fir KA oder KAS
s. Seite 214

Stellring und Endschalter mit RollenstoBel
zur Abfrage der Spindelstellung
s. Seite 208

Sicherheitsfangmutter - SFM-S
zur VerschleiBkontrolle
s. Seite 206

Befestigungsflansch - BF

zur Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil

s. Seite 202

Spiralfederabdeckung - SF
zum Schutz der Spindel
s. Seite 220

Faltenbalg - FB
zum Schutz der Spindel
s. Seite 216

i

U

Zahnkupplung - M
Standard- oder leichte Ausfihrung
s. Seite 226

\

Elaflex-Kupplung - EFK
formschlussige Kupplung
s. Seite 224

Motorglocke - MG

fUr einen sicheren und schnellen
Anschluss des Motors

s. Seite 228

AR

')

Drehstrommotor
Flansch- oder FuBausfiihrung
s. Seite 234 - 237

-
—
s
e

=
a
—

Handrad - HR

zur manuellen Verstellung
des Hubgetriebes

s. Seite 214

Stellring und Induktiver Naherungsschalter
zur Abfrage der Spindelstellung
s. Seite 208
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Inhaltsverzeichnis

HSG Hochleistungs-Spindelhubgetriebe mit rotierender und stehender Spindel
Ausflihrungsvarianten Seite
Ausfihrung R (rotierende Spindel), 112

==

Ausfuhrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)

Auslegung von Hubgetriebeanlagen Seite
Vorgehensweise 113
Abmessungen HSG-0 - HSG-2 Seite
Trapezgewindespindel 114-115

rotierende und stehende Ausfiihrung (R, S, SA, SV, SVA)

Abmessungen HSG-3 - HSG-5 Seite

Trapezgewindespindel 116 - 117
rotierende und stehende Ausfiihrung (R, S, SA, SV, SVA)

Abmessungen HSG-200 - HSG-500 Seite

Trapezgewindespindel 118 - 119
rotierende und stehende Ausflihrung (R, S, SA, SV, SVA)

Trapezgewindespindeln fur HSG-1 - HSG-500 Seite
Standardabmessungen 120 - 121
Abmessungen HSG-1 - HSG-5 Seite
Kugelgewindespindel 122 -123

stehende Ausflihrung (SA, SVA)

Abmessungen HSG-0 - HSG-200 Seite

Kugelgewindespindel 124 -125
rotierende Ausfuhrung (R)

Abmessungen Flanschmutter Seite

Flanschmutter nach DIN 69051 fir Kugelgewindespindel 126 - 127
rotierende Ausfuhrung (R)
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Inhaltsverzeichnis
HSG Hochleistungs-Spindelhubgetriebe mit rotierender und stehender Spindel
Projektierung von Spindelhubanlagen Seite
i ::}r:)v:g:]s:nzgirb ,:iL’Js'sFi?egI:ng von Spindelhubanlagen 128 - 129
HSG - KSH Definitionen / Berechnungen Seite
Definition der verwendeten Krafte, Momente und Drehzahlen 130 - 131

W)

Berechnung der Einschaltdauer
Maximale Einschaltdauer ED [%/h]

HSG - KSH Berechnungen Seite

Kritische Knickkraft der Hubspindel Fi; [kN] 132-133
Kritische Spindeldrehzahl n;; (nur fir Ausflihrung R, rotierende Spindel)

W)

HSG - KSH Berechnungen Seite

Drehmoment der Hubspindel Mg, [Nm], Bremsmoment Mg, [Nm] 134 -135
Antriebsmoment M,, [Nm] eines Hubgetriebes

)

HSG - KSH Berechnungen Seite

Gesamt Antriebsmoment Mges [Nm] 136 - 137
Antriebsdrehzahl n,, [1/min], Antriebsleistung P, [kW],
Tatsachliche Hubgeschwindigkeit Vi tar. [M/min]

)

Gehausematerial HSG - KSH Seite
i Auswahltabelle 138
Vo Einbau- und Wartungsvorschrift Seite
i 7%/ | 7// Montage, Wartung HSG-0 - HSG-5 139
\

.00 HSG - KSH Checkliste / Zubehor Seite

é N fir die Angebotserstell
‘J 3. v Zul:b;flbrr}gu?A?J;‘?]rr?rﬁn;nF? (rotierende Spindel) 140 - 142

Zubehor fur Ausfihrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Ausfuhrungsvarianten
Ausfuhrung R (rotierende Spindel)

Bei der Ausfiihrung R (rotierende Spindel) wird die lineare Hubbewe-
gung der Laufmutter durch eine Rotationsbewegung der Spindel
erzeugt.

Die Spindelistin dieser Ausfihrung axial im Gehause fixiert.

aled rﬂi*ﬂ‘_

iz

3

Rotierende Spindel ==

Ausfiihrung R i | 1L

| '
| | . A
Trapezgewindespindel Kugelgewindespindel =

——— |
C35/ St60 rostfrei Cf53

Ausfihrung S (stehende Spindel)

Bei der Ausfihrung S (stehende Spindel) wird die lineare Hubbe-
wegung von der Spindel ausgefiihrt. Die Spindel wird in dieser
Ausflhrung axial durch das Hubgetriebe gefiihrt. Hierbei muss ein
"Mitdrehen" der Spindel verhindert werden. Ein Herausfallen der
Spindel kann durch eine Ausdrehsicherung (Ausfiihrung SA) ver-
hindert werden. Der Einsatz einer Verdrehsicherung (Ausfiihrung SV)
verhindert das Verdrehen der Spindel. Beide Sicherungen kénnen
naturlichauch kombiniert werden (Ausfihrung SVA).

Stehende Spindel
I I l I I
Ausfiihrung S Ausfiihrung SA Ausfiihrung SV Ausfiihrung SVA
I | I : I | I
Trapezgewindespindel Kugelgewindespindel
I—l—l |
C35/ St60 rostfrei Cf 53
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Auslegung von Hubgetriebeanlagen
Vorgehensweise

Lange der Spindel [mm], Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min] sowie effektive Hubkraft Fo; [kN] fir jedes Hubgetriebe festlegen.

&

Die Berechnung der Einschaltdauer ED [%/h] (s. Seite 131) ist nicht erforderlich, wenn es sich um relativ geringe
Einschaltdauern handelt wie zum Beispiel bei Niveauanpassungen oder ahnlichen Anwendungen.

J

Vorauswahl der HubgetriebegréBe anhand der effektiven Hubkraft Fo; [kN], Hubgeschwindigkeit Vyy,p, [m/min]
sowie der Einschaltdauer ED [%/h] (s. Seite 131).

J

Wird die Spindel auf Druck belastet?

|

Uberpriifung der Spindel auf Knickung Fyq [kN]. (s. Seite 132)

J

Ausfuhrung "R" mit rotierender Spindel oder Ausfihrung "S" mit stehender Spindel?

s . ‘

Uberpriifung der kritischen Spindeldrehzahl ny;; [1/min]. (s. Seite 133)

&

e Berechnung des Hubspindeldrehmomentes Mgy, [Nm]. (s. Seite 134)

&

Nein

Nei
en Soll eine Kugelgewindespindel zum Einsatz kommen?
Ja ‘
Berechnung des erforderlichen Bremsmomentes Mg, [Nm] (s. Seite 134).
Berechnung des erforderlichen Antriebsmomentes M, [Nm]
L

pro Hubgetriebe (s. Seite 135).

J

Berechnung des Gesamtantriebsmomentes Mges [Nm] der Hubgetriebeanlage (s. Seite 136).

J

Berechnung der erforderlichen Antriebsdrehzahl ny, [1/min] (s. Seite 137).

&

Berechnung der erforderlichen Antriebsleistung P, [kW] (s. Seite 137).

&

Berechnung der tatséchlichen Hubgeschwindigkeit Vi, tot. [M/min] und Motorauswahl (s. Seite 137).
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen HSG-0 - HSG-2
Trapezgewindespindel - rotierende und stehende Ausfuhrung (R,S,SA,SV,SVA)

Alle Ausfuhrungen (Standard: Antriebszapfen Seite A und B) sind
wahlweise mit einem Antriebszapfen auf Seite A oder B lieferbar.

Ausfiihrungen _d
R:  Rotierende Spindel 2 D56
S:  Stehende Spindel Y o 9
| WK o -
SA: Stehende Spindel s o Ds
mit Ausdrehsicherung A L = Lange Lavfmutter “y
- —
SV: Stehende Spindel oY | | A ||
mit Verdrehsicherung \ i /1
s 4 x A
SVA: Stehende Spindel 2| o Ee|
mit Verdreh- und Ausdrehsicherung + I| g
sy Ausfiihrung T Ausfiihrung
N JR, R I S, SA, SV, SVA
Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam N E [ Y
N
Schmierung: Fett _v,~" - i 5
Werkstoff:  s. Seite 138 L K3 F Hy;, Hy tief | Y | | F
- « 5 Q@ ) A A —h A —h
Zubehér: s. “Zubehdr” Seite 185 - 238 ) - © S @} i = <r w
Checkliste: . Seite 140 - 142 g ) < o
= A N Ty @
3 IR O
vy T
+ E || n is E
I T 7 Ll B ||
T
zd2“9= - + :e
Hj 0,1 | _'? <
G
Hg — i Hg10,1 - =H8 & é
oW g | Y
W, P8 __od;_
A Jk
I" f‘ ' B Y] H,g ,Hop tief
A
i D '\ o
o ¢ 3 Wa) \ill@g__
T = :Ei %g )5 I
£ "C D
v o~ | o
44 A a4
T T = Y =
vy Y Y
:Hﬂ‘ ‘H12
- H10-O,1 -
Bestellbeispiel:
Hochleistungs-Spindelhubgetriebe
BaugréBe 1
Rotierende Spindel
Hublange 500 mm

Ubersetzung N (Normal)

Gehausematerial Grauguss
— Antriebszapfen A und B

HSG-1-R-500-N-GG-AB
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen [mm]

$ o | 2

da 5 H -

£g| 89 s | §

2| o8 @ H

s ®| S E E-] [

E®| TO D [0}
Bezeichnung N/L N /L d Ds | dy|dy|d3|Ls|Lg| Ly | Lg| Lo |Lyo|Lis]|Ly2a|Lis|Lya|Lys| Hi| Ha

[kN] | [mm] i [ka]
HSG-0-R-Hub-N/L | 25 |1/0,25( 4:1/16:1| 0,8 | Tri6x4 | 10 |26 |26 | - (44|12 (10|10 (12| - [ - | - [ - | - | - [50]| 25
HSG-0-S-Hub-N/L | 25 {1/0,25| 4:1/16:1| 0,8 | Tri6x4 | M10 |26 | - |28 | - | - [ - | - | - |30[12| 3 [15]|25| - [50| 25
HSG-0-SA-Hub-N/L | 2,5 |1/0,25( 4:1/16:1| 0,8 | Tri6x4 | M10 |26 | - |28 | - | - [ - | - [ - |30 (12| 3 [15| - | 45|50 | 25
HSG-0-SV-Hub-N/L | 2,5 (1/0,25| 4:1/16:1| 0,8 | Tr16x4 | M10 | 26 | - | 28 | - - - - - |13 |12| 3 |15|25| - |50 25
HSG-0-SVA-Hub-N/L| 2,5 |1/0,25| 4:1/16:1| 0,8 [ Tri6x4 | M10 (26 | - | 28 | - - - - - 13|12 3 |15 - | 45|50 | 25
HSG-1-R-Hub-N/L 5 |1/0,25(4:1/16:1| 2,4 | Tri8x4| 12 |30|30| - | 65|12 19 (19 (15| - - - - - - [62] 31
HSG-1-S-Hub-N/L 5 [1/025| 4:1/16:1| 2,4 | Tr18x4 | M12 |30 | - [ 33| - - - - - 13|12 4 |19 (25| - | 62| 31
HSG-1-SA-Hub-N/L 5 |1/0,25(4:1/16:1| 2,4 | Tr18x4 | M12 | 30| - | 33| - - - - - 1312 4 (19| - [45( 62| 31
HSG-1-SV-Hub-N/L 5 |1/0,25| 4:1/16:1| 2,4 | Tr18x4 | M12 | 30| - | 33| - - - - - |3 |12 4 |19 (25| - | 62| 31
HSG-1-SVA-Hub-N/L| 5 |1/0,25| 4:1/16:1( 2,4 [ Tri8x4 | M12 (30| - | 33| - - - - - |35 |12 4 |19 - | 45| 62| 31
HSG-2-R-Hub-N/L 10 |1/0,25( 4:1/16:1| 3,4 | Tr20x4 | 15 |39 |39 | - |79,5/18,5( 21 (20 (20 | - - - - - - | 75 137,5
HSG-2-S-Hub-N/L 10 |1/0,25( 4:1/16:1| 3,4 | Tr20x4 ( M14 | 39| - | 42| - - - - - 45|16 | 9 |20 (35| - | 75|37,5
HSG-2-SA-Hub-N/L 10 |1/0,25( 4:1/16:1| 3,4 | Tr20x4 ( M14 | 39 | - | 42| - - - - - |45)|16| 9 | 20| - | 55| 75 | 37,5
HSG-2-SV-Hub-N/L 10 (1/0,25| 4:1/16:1| 3,4 | Tr20x4 | M14 | 39 | - | 42| - - - - - |45|16| 9 |20 (35| - | 75|37,5
HSG-2-SVA-Hub-N/L| 10 |1/0,25| 4:1/16:1( 3,4 [ Tr20x4 | M14 (39 | - | 42| - - - - - |45)|16| 9 | 20| - | 55| 75 | 37,5

1) auch ohne Zentrierzapfen lieferbar
2) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der Spindelhubgetriebe. Die tatséchlich zuldssige Hubkraft ist von der Ausflihrung des
Spindelhubgetriebes und den Betriebsbedingungen abhangig.

Abmessungen [mm]
Bezeichnung Hs | Hy | Hs | He |H7"| Hg | Ho | Hyg | Hyy | Hyz | Hig| Hig [ His [ Hyg | Hiz | Hig | Hyg | Hao | Hay [Hao | W | Wy | W, | W,
HSG-0-R-Hub-N/L 25 (25|55 (125|/ 16 | 6 |48 (60| 20 ( 18| 6 | 38 | 25 |50 | 21 |92 (M6 |10 (M5 | 5 [ 9 3 (20| 16
HSG-0-S-Hub-N/L 25| 25 | 55 |12,5| - 6 (48| 60| 20|18 | 6 | 38 | 25 (50 | 21 |92 | M6 (10 (M5 | 5 | 9 3 (20| 16
HSG-0-SA-Hub-N/L | 25 | 25 | 5,5 |12,5| - 6 (48| 60| 20|18 | 6 |38 ( 25 [ 50 | 21 |92 | M6 (10 (M5 | 5 | 9 3 (20| 16
HSG-0-SV-Hub-N/L 25 | 25 | 5,5 |12,5| - 6 (48| 60|20 |18 | 6 |38 25 (50 | 21 |92 | M6 | 10 ([ M5 | 5 9 3 /20| 16
HSG-0-SVA-Hub-N/L | 25 | 25 | 5,5 |12,5| - 6 |48 (60|20 (18| 6 | 38| 25 |50 | 21 |92 (M6 |10 (M5| 5 ( 9 | 3 (20| 16
HSG-1-R-Hub-N/L 32 | 32 8 15 | 17 |10 | 60 | 80 | 25 | 24 | 10( 52 | 36 | 72 | 24 (120 M8 ( 12 | M5 | 10| 10| 3 | 22| 18
HSG-1-S-Hub-N/L 32 | 32 8 15 - 10 | 60 | 80| 25 (24 (10 52 | 36 | 72 | 24 (120( M8 | 12 | M5 |10 (10| 3 | 22 | 18
HSG-1-SA-Hub-N/L | 32 | 32 8 15 - 10 | 60 | 80| 25 (24 ( 10( 52 | 36 | 72 ( 24 (120( M8 | 12 | M5 |10 (10| 3 | 22 | 18
HSG-1-SV-Hub-N/L | 32 | 32 | 8 15 - 110|160 |8 |25 |24 | 10| 52 | 36 [ 72 | 24 (120 M8 [ 12 | M5 | 10| 10| 3 | 22| 18
HSG-1-SVA-Hub-N/L | 32 | 32 | 8 15 - |10 60 |8 |25 |24 | 10| 52 | 36 [ 72 | 24 (120 M8 [ 12 | M5 | 10| 10| 3 | 22| 18
HSG-2-R-Hub-N/L 35| 35 (10,5 20 | 21 | 11| 78 (100 32 | 28 | 11| 63 |42,5| 85 (27,5(140| M8 | 15 | M6 | 10 (14| 5 | 25| 20
HSG-2-S-Hub-N/L 35| 35 |10,5( 20 - 11| 78 (100 32 | 28 | 11| 63 |42,5( 85 |27,5|/140| M8 | 15 | M6 [ 10 | 14| 5 | 25| 20
HSG-2-SA-Hub-N/L | 35 | 35 (10,5 20 - 11| 78 (100 32 | 28 | 11| 63 |42,5( 85 |27,5|/140| M8 | 15 | M6 [ 10 | 14| 5 | 25| 20
HSG-2-SV-Hub-N/L 35| 35 (10,5| 20 - 11| 78 (100 32 | 28 | 11| 63 |42,5( 85 |27,5|/140| M8 | 15 | M6 [ 10 | 14| 5 | 25| 20
HSG-2-SVA-Hub-N/L | 35 | 35 (10,5| 20 - 11| 78 |100( 32 | 28 | 11| 63 (42,5| 85 (27,5|/140| M8 | 15 | M6 [ 10 | 14| 5 | 25| 20

1) auch ohne Zentrierzapfen lieferbar
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen HSG-3 - HSG-5
Trapezgewindespindel - rotierende und stehende Ausfuhrung (R,S,SA,SV,SVA)

Alle Ausfuhrungen (Standard: Antriebszapfen Seite A und B) sind
wahlweise mit einem Antriebszapfen auf Seite A oder B lieferbar.

Ausfiihrungen _d
R:  Rotierende Spindel 2 Dsje
S:  Stehende Spindel Y o 9
| WK o -
SA: Stehende Spindel s o Ds
mit Ausdrehsicherung A L = Lange Lavfmutter “y
- —
SV: Stehende Spindel oY | | A ||
mit Verdrehsicherung \ i /1
s 4 x A
SVA: Stehende Spindel 2| o Ee|
mit Verdreh- und Ausdrehsicherung + I| g
sy Ausfiihrung T Ausfiihrung
N JR, R I S, SA, SV, SVA
Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam N E [ Y
N
Schmierung: Fett ,\" —  5d; 4 5
- - -
Werkstoff:  s. Seite 138 L K3 F Hy;, Hy tief | Y | | F
- « 50 Qi 3 | N —h A —h
Zubehér: s. “Zubehdr” Seite 185 - 238 ) - © S @} i = <r w
Checkliste: . Seite 140 - 142 g ) < o
= A N Ty @
3 IR O
vy T
+ E || n is E
T T _ = _g T
! zd2h9= - f Tn
Hj 0,1 | s ;
o @
Hg — i Hg10,1 - =H8 & é
oW g | Y
W, P8 __od;_
A Jk
I" f" B Y] H,g ,Hop tief
A
i D '\ o
o ¢ 3 Wa) \ T
T = :Ei %g )5 I
£ "C D
v o~ | o
b 4 A a4
T T = Y =
vy Y Y
:Hﬂ - ‘H12
- H10-O,1 -
Bestellbeispiel:
Hochleistungs-Spindelhubgetriebe
BaugréBe 3
Rotierende Spindel
Hublange 500 mm

Ubersetzung N (Normal)

Gehausematerial Grauguss
— Antriebszapfen A und B

HSG-3-R-500-N-GG-AB
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen [mm]

$ | 2

- 5 H -

£g| 89 s | §

2| o8 @ H

s ®| S E E-] [

E®| TO D [0}
Bezeichnung N/L | N/ L d Ds | dy|dy"|ds|Ls|Ls|Ls|Lg| L |Lyo|Las|Liz|Lis|Llia|Lis| Hy| Ha

[kN] | [mm] i [ka]
HSG-3-R-Hub-N/L 25 (1/0,25|6:1/24:1| 6,2 | Tr30x6 | 20 |46 (46| - (80 (14| 21| 20| 25| - - - - - - | 82| 41
HSG-3-S-Hub-N/L 25 |1/0,25| 6:1/24:1| 6,2 | Tr30x6 | M20 | 46 | - | 50 | - - - - - 50|23 5 |22(35| - |82]| 41
HSG-3-SA-Hub-N/L | 25 (1/0,25| 6:1/24:1| 6,2 | Tr30x6 | M20 | 46 | - | 50 | - - - - - |50|23| 5 |22| - |58]|82| 41
HSG-3-SV-Hub-N/L 25 |1/0,25| 6:1/24:1| 6,2 | Tr30x6 | M20 | 46 | - | 50 | - - - - - |50]|23| 5 |22(35| - |82]| 41
HSG-3-SVA-Hub-N/L| 25 |1/0,25| 6:1/24:1( 6,2 [ Tr30x6 | M20 (46 | - | 50 | - - - - - |150|23| 5|22 - (5882 41
HSG-4-R-Hub-N/L 50 (1/0,25| 7:1/28:1|16,5( Tr40x7 | 25 (60| 60 | - |127(34 | 32| 31 (30| - - - = |- - (117|585
HSG-4-S-Hub-N/L 50 |1/0,25| 7:1/28:1|16,5| Tr40x7 | M30 | 60 | - | 65 - - - - - |65|132| 4 |29(50| - |117|58,5
HSG-4-SA-Hub-N/L 50 |1/0,25( 7:1/28:1|16,5| Tr40x7 | M30 | 60 | - [ 65| - - - - - 165132 4 (29 - [75(117|58,5
HSG-4-SV-Hub-N/L 50 (1/0,25| 7:1/28:1|16,5| Tr40x7 | M30 | 60 [ - [ 65 - - - - - 165|132 4 (29 (50| - [117|58,5
HSG-4-SVA-Hub-N/L| 50 (1/0,25| 7:1/28:1|16,5( Tr40x7 | M30 [ 60 | - | 65 | - - - - - |65|32| 4 |29| - |75|117|58,5
HSG-5-R-Hub-N/L 100 |1/0,25( 9:1/36:1| 34 | Tr60x9 | 40 | 85| 85| - |157|40 (36 (36 (45 | - - - - - - |160| 80
HSG-5-S-Hub-N/L 100 |1/0,25( 9:1/36:1| 34 | Tr60x9 [ M36 | 85| - | 90 | - - - - - 195|140 7 |48 (60| - |160| 80
HSG-5-SA-Hub-N/L | 100 | 1/0,25| 9:1/36:1| 34 [ Tr60x9 | M36 (85| - | 90 | - - - - - |95)|140( 7 |48 | - |105/160| 80
HSG-5-SV-Hub-N/L | 100 | 1/0,25| 9:1/36:1( 34 | Tr60x9 | M36 (85| - |90 | - - - - - |95|40( 7 |48 (60| - |160| 80
HSG-5-SVA-Hub-N/L | 100 |1 /0,25 9:1/36:1 | 34 | Tr60x9 | M36 | 85| - |90 | - - - - - 195|140 | 7 [ 48| - [105(160| 80

1) auch ohne Zentrierzapfen lieferbar
2) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der Spindelhubgetriebe. Die tatséchlich zuldssige Hubkraft ist von der Ausflihrung des
Spindelhubgetriebes und den Betriebsbedingungen abhangig.

Abmessungen [mm]
Bezeichnung Hs | Hy | Hs | Hg [H;"| Hg | Hg | Hyg [ Hyq|Hyz| Hig| Hig | His | Hig | Hiz | Hig | Hig |Hao| Haq |[Haa| W [ Wy Wy | W,
HSG-3-R-Hub-N/L 44 | 44 9 19 (28 | 12 |106|130| 45| 31| 12| 81 |52,5(105| 45 (195| M10| 15| M8 (12|16 [ 5 | 43 | 36
HSG-3-S-Hub-N/L 44 | 44 9 19 - 12 |106(130| 45| 31|12 | 81 |52,5|105| 45 [195|M10| 15| M8 |12 |16 | 5 | 43 | 36
HSG-3-SA-Hub-N/L | 44 | 44 9 19 - 12 |106|130( 45| 31| 12| 81 |52,5(105( 45 |195|M10| 15| M8 |12 | 16 | 5 | 43 | 36
HSG-3-SV-Hub-N/L 44 | 44 9 19 - 12 (106 (130| 45| 31| 12| 81 (52,5|105| 45 |[195|M10| 15| M8 |12 (16 | 5 | 43 | 36
HSG-3-SVA-Hub-N/L | 44 | 44 9 19 - 12 |106|130| 45| 31| 12| 81 |52,5(105| 45 (195|M10| 15| M8 (12|16 ( 5 | 43 | 36
HSG-4-R-Hub-N/L 55| 55 |11,5| 31 | 37 | 15 |150|180| 63 | 39 | 15 [115| 72,5 | 145 |47,5(240( M12 | 16 [ M10 | 12| 20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-S-Hub-N/L 55| 55 (11,5| 31 - 15 |150|180| 63 | 39 | 15 |115| 72,5 (145|47,5(240 | M12 | 16 | M10| 12 |20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-SA-Hub-N/L | 55 | 55 (11,5 31| - | 15 (150(180| 63 | 39 | 15 |115| 72,5 | 145 (47,5|240 | M12 | 16 | M10| 12 | 20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-SV-Hub-N/L 55 | 55 | 11,5( 31 - 15 |150|180| 63 | 39 | 15 |115| 72,5(145|47,5(240| M12 | 16 | M10| 12 |20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-SVA-Hub-N/L | 55 | 55 [11,5] 31 - 15 |150|180| 63 | 39 | 15 |115| 72,5(145|47,5(240 | M12 | 16 | M10| 12 |20 ( 6 | 45 | 36
HSG-5-R-Hub-N/L 70 | 70 | 11 | 45 | 45 | 17 |166|200| 71 | 46 | 17 [ 131| 82,5 | 165 |67,5(300 ( M20 | 30 | M12 | 15| 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-S-Hub-N/L 70 | 70 | 11 | 45 - 17 | 166|200 71 | 46 | 17 | 131| 82,5 (165 (67,5/300| M20 | 30 ([ M12| 15| 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SA-Hub-N/L | 70 | 70 | 11 | 45 - 17 | 166|200 71 [ 46 | 17 | 131| 82,5 (165 (67,5|/300 | M20 | 30 (M12| 15| 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SV-Hub-N/L 70 [ 70 | 11 | 45 - 17 | 166|200 71 | 46 | 17 | 131| 82,5(165|67,5(300| M20 | 30 | M12 | 15| 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SVA-Hub-N/L | 70 ( 70 | 11 | 45| - | 17 (166 (200| 71 | 46 | 17 | 131| 82,5 (165 (67,5|300 | M20 ( 30 | M12| 15| 25 | 8 | 65 | 56

1) auch ohne Zentrierzapfen lieferbar
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen HSG-200 - HSG-500
Trapezgewindespindel - rotierende und stehende Ausfuhrung (R,S,SA,SV,SVA)

Alle Ausfuhrungen (Standard: Antriebszapfen Seite A und B) sind
wahlweise mit einem Antriebszapfen auf Seite A oder B lieferbar.

Ausfiihrungen _d
R:  Rotierende Spindel 2 D56
S:  Stehende Spindel Y o 9
| WK o -
SA: Stehende Spindel s o Ds
mit Ausdrehsicherung A L = Lange Lavfmutter “y
SV: Stehende Spindel . _IV | | A :_
mit Verdrehsicherung \ i /1
i 4 H I
SVA: Stehende Spindel 2| o Ee|
mit Verdreh- und Ausdrehsicherung + I| g
sy Ausfiihrung T Ausfiihrung
N JR, R I S, SA, SV, SVA
Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam N E [ Y
. ) Y N
Schmierung: Fett s - :zd1 ho T
Werkstoff:  s. Seite 138 L K3 F Hy;, Hy tief | Y | | F
- « 50 Qi 3 | N —h A —h
Zubehér: s. “Zubehdr” Seite 185 - 238 ) - © S @} i = <r w
Checkliste: . Seite 140 - 142 g ) < o
= A N Ty @
3 ot %
vy T
£ ] B BE .
! zd2“9= - % Tn
< 3
Hj 0,1 | ;, £
Dl P
Hg — i Hg10,1 - =H8 5| S
oW g | Y
W, P8 __od;_
A Jk
I" f" B Y] H,g ,Hop tief
A
i D '\ o
E ] Wa) \ T
T < %% ) o=
£ "C D
v o~ | o
b 4 A a4
T T = Y =
vy Y Y
:Hﬂ - ‘H12
- H10-0,1 -

Bestellbeispiel:

Hochleistungs-Spindelhubgetriebe

BaugréBe 200

Rotierende Spindel

Hublédnge 500 mm

Ubersetzung N (Normal)

Gehausematerial Grauguss
— Antriebszapfen A und B

HSG-200-R-500-N-GG-AB
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

& Abmessungen [mm]

g ) 2

sl 5 3 .

£5 85| 8§ |§

X2l o3 @ H

& S E E-] [

E®l TO D (4]
Bezeichnung N/L N /L d Dy di|dy|d3 | Ls|Le[Ls|Lg| Lo |Lio|Ly1|Li2|L1a|L1a|Lss| Hy | Ha

[kN]| [mm] i [kg]
HSG-200-R-Hub-N/L 200 |1/0,25|10:1/40:1| 57 | Tr70x10 55 120|105| - |160( 40| 25(25(70 | - - - - - - |165|82,5
HSG-200-S-Hub-N/L 200 |1/0,25(10:1/ 40:1 57 | Tr70x10 | M56x2 |120| - |110| - L L - [110{ 40 (12 (58 [ 60 | - |165|82,5
HSG-200-SA-Hub-N/L [200|1/0,25(10:1/40:1( 57 | Tr70x10 | M56x2 |120| - |110| - L I - |110|/ 40| 12| 58 | - |115|165|82,5
HSG-200-SV-Hub-N/L [ 200 |1/0,25|10:1/40:1 57 | Tr70x10 | M56x2 |120| - |[110| - o L - |110( 40| 12 | 58 ( 60 | - |165(82,5
HSG-200-SVA-Hub-N/L | 200 | 1/ 0,25|10:1 / 40:1( 57 | Tr70x10 | M56x2 |120| - |110| - o I - |110j40 (12 | 58 | - |115|/165|82,5
HSG-300-R-Hub-N/L 300 |1/0,25|12:1/48:1 75 | Tr90x12 70 145( -1 - |180|50|25|25|80 | - - - - - - 220|110
HSG-300-S-Hub-N/L 300|1/0,25(12:1/48:1 75 | Tr90x12 (M70x1,5/145| - |150| - L I - |135(50 | 15|70 ( 85 ( - |220( 110
HSG-300-SA-Hub-N/L [300|1/0,25|12:1/48:1 75 | Tr90x12 (M70x1,5/145| - |150| - L L - |135| 50 (15| 70| - |135(220|110
HSG-300-SV-Hub-N/L [ 300 |1/0,25|12:1/48:1 75 | Tr90x12 (M70x1,5/145| - |150| - L L - |135(50 | 15|70 ( 85 ( - |220( 110
HSG-300-SVA-Hub-N/L | 300 | 1/0,25|12:1/ 48:1 75 | Tr90x12 (M70x1,5/145| - |150| - o - |135| 50 (15| 70| - |135(220|110
HSG-400-R-Hub-N/L 400 |1/0,25|12:1/ 48:1| 75 | Tr100x12 80 155( -1 - |200| 50| 25|25 100 - - - - - - |250| 125
HSG-400-S-Hub-N/L 400 (1/0,25|12:1/48:1| 75 [ Tr100x12| M80x2 |155| - |160( - o L - |160( 50 | 16 | 94 (100( - |250( 125
HSG-400-SA-Hub-N/L | 400|1/0,25|12:1/48:1( 75 [ Tr100x12 | M80x2 |155| - |160| - o I - |160| 50 [ 16 | 94 | - |140(250| 125
HSG-400-SV-Hub-N/L | 400|1/0,25|12:1/48:1| 75 [ Tr100x12 | M80x2 |155| - |160| - L L - |160( 50 | 16 | 94 (100( - |250( 125
HSG-400-SVA-Hub-N/L | 400 | 1/0,25|12:1/ 48:1 75 [ Tr100x12 | M80x2 |155| - |160| - o I - |160| 50 | 16 | 94 | - |140(|250| 125
HSG-500-R-Hub-N/L 500 |1/0,25|14:1/56:1(165( Tr120x14 95 170| -1 - |240( 60|30 30 |120| - - - - - - 266|133
HSG-500-S-Hub-N/L 500 (1/0,25|14:1/56:1|165( Tr120x14 | M100x3|170| - |180( - L L - |200( 60 | 22 |[118(115( - |266| 133
HSG-500-SA-Hub-N/L | 500 |1/0,25|14:1/56:1|165( Tr120x14 |M100x3|170| - |180| - o I - |200| 60 [ 22 |118| - |155(266| 133
HSG-500-SV-Hub-N/L | 500 |1/0,25|14:1/56:1/165| Tr120x14 | M100x3|170| - |180| - L I - |200( 60 | 22 (118(115| - |266| 133
HSG-500-SVA-Hub-N/L | 500 | 1/ 0,25|14:1 / 56:1(165( Tr120x14 | M100x3|170| - |180| - L L - |1200| 60 | 22 |118| - |155|266| 133

1) Zentrierzapfen auf Kundenwunsch.
2) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der Spindelhubgetriebe. Die tatsachlich zuldssige Hubkraft ist von der Ausfihrung des
Spindelhubgetriebes und den Betriebsbedingungen abhangig.

Abmessungen [mm]
Bezeichnung Hz [ Hy | Hs | Hg | Hy [ Hg | Hg | Hig | Hyq| Hiz [ Hyz | Hig | Hys | Hig | Hiz [ Hyg | Hig |Hao | Haq [Hao | W | Wy | Wy | Wy
HSG-200-R-Hub-N/L 80 | 80 | 20 |42,5| 45 | 25 | 1902402 80 | 60 | 25 (170 110|220 (67,5 355 |M30| 36 |[M16| 20 | 30 | 8 | 65 | 56
HSG-200-S-Hub-N/L 80 |80 | 20 |42,5| - 25 | 190|2402)| 80 | 60 | 25 |170| 110|220 (67,5| 355 |M30| 36 (M16| 20 | 30 | 8 | 65 | 56
HSG-200-SA-Hub-N/L | 80 | 80 | 20 |42,5| - 25 |190|2402)| 80 | 60 | 25 |170| 110|220 (67,5| 355 |M30| 36 (M16| 20 | 30 | 8 | 65 | 56
HSG-200-SV-Hub-N/L 80 |80 | 20 |425| - 25 1190|2402 80 | 60 | 25 |170| 110|220 (67,5| 355 |M30| 36 (M16| 20 | 30 | 8 | 65 | 56
HSG-200-SVA-Hub-N/L | 80 | 80 | 20 (42,5| - | 25 (190(2402)( 80 | 60 | 25 | 170|110 220|67,5| 355 |M30| 36 (M16( 20 | 30 [ 8 | 65 | 56
HSG-300-R-Hub-N/L - - - - - 30 |225| 285 [100| 60 | 30 | 190|125 | 250 |67,5| 385 | M36 | 49 - - |32 |10 65 | 56
HSG-300-S-Hub-N/L - - - - - 30 [225| 285 (100| 60 | 30 (190|125 (250 |67,5| 385 | M36 | 49 - - 13210 65 | 56
HSG-300-SA-Hub-N/L - - - - - | 30 |225( 285 | 100 60 | 30 | 190|125 (250 |67,5/ 385 |M36| 49 | - - |32|10]| 65 | 56
HSG-300-SV-Hub-N/L - - - - - 30 |225| 285 | 100| 60 | 30 | 190| 125|250 (67,5| 385 | M36 | 49 - - |32 |10| 65 | 56
HSG-300-SVA-Hub-N/L | - - - - = 30 |[225| 285 (100| 60 | 30 (190|125 (250 |67,5| 385 | M36 | 49 - - 132 |10 65 | 56
HSG-400-R-Hub-N/L - - - - -1 35 |265| 335 [125| 70 | 30 |240|150|300| 85 | 470 |M36| 49 - - |42 |12| 83 | 70
HSG-400-S-Hub-N/L - - - - - 35 [265| 335 (125| 70 | 30 (240|150(300| 85 | 470 |M36| 49 - - |42 |12 83 | 70
HSG-400-SA-Hub-N/L - - - - - | 35 |265( 335 |125( 70 | 30 | 240|150 (300| 85 |470 |M36| 49 | - - |42 )12 83 | 70
HSG-400-SV-Hub-N/L - - - - - 35 [265| 335 (125| 70 | 30 (240|150(300| 85 | 470 |M36| 49 - - |42 |12 83 | 70
HSG-400-SVA-Hub-N/L | - - - - - 35 [265| 335 (125| 70 | 30 (240|150 (300| 85 | 470 |M36| 49 - - |42 |12| 83 | 70
HSG-500-R-Hub-N/L - - - - -1 35 [290| 360 [135| 75 | 35 (260|165 (330|100 (530 [M42( 56 | - - |48 |14 - | 90
HSG-500-S-Hub-N/L - - - - - 35 [290| 360 (135| 75 | 35 (260|165 (330| 100 | 530 | M42| 56 - - |48 |14 - 90
HSG-500-SA-Hub-N/L - - - - - 35 [290| 360 (135| 75 | 35 (260|165 (330|100 | 530 | M42| 56 - - |48 |14 | - 90
HSG-500-SV-Hub-N/L - - - - - 35 [290| 360 (135| 75 | 35 (260|165 (330|100 | 530 | M42| 56 - - |48 |14 - 90
HSG-500-SVA-Hub-N/L | - - - - - 35 [290| 360 (135| 75 | 35 (260|165 (330|100 | 530 | M42| 56 - - |48 |14 - 90

1) Zentrierzapfen auf Kundenwunsch.
2) Toleranz +0,5
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Trapezgewindespindeln fur HSG-1 - HSG-500

Standardabmessungen

Die Trapezgewindespindeln fur unsere Hochleistungs-Spindelhub-
getriebe werden mit einer sehr hohen Genauigkeit gerollt.

Das metrische ISO-Trapezgewinde wird nach DIN 103 gefertigt. Um
eine groBere FuBausrundung zu erreichen, ist der Kerndurchmesser
bei unseren Spindeln geringfligig kleiner gewahlt worden. Die
Weiterbearbeitung erfolgt auf den AuBendurchmesser in weichen
Backen.

StandardmaBig sind die Spindeln aus St 60 oder C 35 gefertigt, auf
Wunsch auch in nichtrostender Ausfiihrung.

Gewindequalitat: 7 e
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen [mm]
Genauigkeit Geradheit
GréBe d dy in d, max d, H,
[wm/300mm] [mm/300mm]
Tr 16x 4 16 13,640 13,905 10,80 2 50 0,1
T 18x 4 18 15,640 15,905 12,80 2 50 0,1
Tr 20x 4 20 17,640 17,905 14,80 2 50 0,1
Tr 24x 5 24 21,094 21,394 17,50 2,5 50 0,1
Tr 30x 6 30 26,547 26,882 21,90 3 50 0,1
T 40x 7 40 36,020 36,375 30,50 3,5 50 0,1
Tr 60Xx 9 60 54,935 55,360 48,15 4,5 200 0,3
T 70x 10 70 64,425 64,850 57,00 5 200 0,3
Tr 90 Xx 12 90 83,355 83,830 77,00 6 200 0,5
Tr 100 x 12 100 93,330 93,830 86,215 6 200 0,5
Tr 120 x 14 120 112,290 112,820 103,157 7 200 0,5
Steigungswinkel | Theoretischer Polares
am Flanken- Wirkungsgrad Flachentrag- Widerstands- Widerstands- Massentrag-
durchmesser (bei p=0,1) Masse heitsmoment moment moment heitsmoment
GroBe n
[-] [kg/m] [cm?] [cm?] [cm?] [kg m?/m]
Tr 16x 4 5°11' 0,46 1,21 0,067 0,124 0,248 2,96 x 105
Tr 18x 4 4° 32' 0,43 1,58 0,132 0,206 0,412 5,05 x 105
Tr 20x 4 4 2 0,40 2,00 0,236 0,318 0,637 8,10 x 105
Tr 24x 5 4°14' 0,41 2,85 0,460 0,526 1,052 1,65 x 10
Tr 30Xx 6 4 2 0,40 4,50 1,130 1,030 2,060 4,10 x 10
Tr 40x 7 3°29' 0,37 8,00 4,250 2,790 5,580 1,37 x 102
Tr 60x 9 2°57" 0,33 18,00 26,400 11,000 22,000 7,30 x 103
Tr 70x 10 2°48' 0,32 26,00 51,800 18,200 36,400 1,40 x 102
Tr 90 x 12 2° 36" 0,30 43,75 172,470 44,797 89,595 3,86 x 102
Tr 100 x 12 2° 20 0,27 54,78 281,078 64,616 129,231 6,05 x 102
Tr 120 x 14 2°15' 0,26 84,00 573,962 110,377 220,755 13,4 x 102
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen HSG-1 - HSG-5
Kugelgewindespindel - stehende Ausfuhrung (SA, SVA)

Alle Ausfuhrungen (Standard: Antriebszapfen Seite A und B) sind
wahlweise mit einem Antriebszapfen auf Seite A oder B lieferbar.

Ausfiihrungen A
SA: Stehende Spindel
mit Ausdrehsicherung
SVA: Stehende Spindel 1
mit Verdreh- und Ausdrehsicherung jir KGS dxP f
) 3 Ds
Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam I ] Ausfiihrung
. N SA, SVA
Schmierung: Fett =z L
Werkstoff:  s. Seite 138 A o L
H = - .
Zubehér:  s. “Zubehdr” Seite 185 - 238 ' <" :‘ F Haq, Hap tief
Checkliste: s. Seite 140 - 142 i A —a Y
= ‘r @/\@g —
3 @ @
b T T
= OO
Y T
A E Hs A
T tosog
o
p=}
I
Y
<8
Hg Hg 0,1 . _Hg
sz6= =|
W, P9 |
A :ﬂ o ‘ Hyg ,Hap tief
T T
Y Y B L
A
i D '\
T - %J )
£2y° P
Y ® +/ i
4 4 A o
T T zy =
vy Y
i H H
" T - 11 - 12
r _ H10-0.1 -
Bestellbeispiel:

Hochleistungs-Spindelhubgetriebe

BaugréBe 1

Stehende Spindel mit Ausdrehsicherung

Hubldnge 500 mm

Ubersetzung N (Normal)

Kugelgewindespindel / GroBe

Gehausematerial: Grauguss
— Antriebszapfen A und B

HSG-1-SA-500-N-KGS 12x5-GG-AB
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen [mm]

&
< =)
g _ 21| s
£ S| o2 | N | &
S |fTol 59| & | 6
X ] = [ 2
- ) H
S |[8&8| S E o [
I [Em|ID | D [0}
Bezeichnung Fayn. | Fstat i KGS | Dy | d, | SA[SVA|SA |SVA| A | A; | N [ H | H, |H; |H,
[kN] | [kN] | [mm] [kg] | dxP od,|0Od,| X | X
HSG-1-SA/SVA-Hub-N-KGS-12x5 25 | 25 (125 | 41 (24| 12x5 | M10 | 30 | 33 [ 34 | 45 (50 | 35 | 20 [ 15 | 62 | 31 |32 | 32

HSG-1-SA/SVA-Hub-L-KGS-12x5 2,5

N
2]

0,31 | 16:1| 2,4 | 12x5 | M10 | 30 | 33 | 34 [ 45 | 50 | 35 [ 20 | 15 | 62 | 31 |32 | 32

HSG-2-SA/SVA-Hub-N-KGS-16x5 93 | 10 | 1,25 | 411 | 3,4 | 16x5 | M12 [ 39 | 42 | 45 | 55 | 60 | 45 [ 26 | 19 | 75 | 37,535 | 35
HSG-2-SA/SVA-Hub-L-KGS-16x5 93 |10 | 0,31 |16:1| 3,4 [ 16x5 | M12 | 39 | 42 | 45 | 55 | 60 | 45 | 26 | 19 | 75 | 37,5| 35 | 35

HSG-3-SA/SVA-Hub-N-KGS-25x5 | 12,3 (22,5| 0,83 | 6:1 | 6,2 | 25x5 | M14 | 46 | 50 | 50 | 58 [ 70 | 50 | 30 | 20 | 82 | 41 |44 | 44
HSG-3-SA/SVA-Hub-N-KGS-25x10 | 13,2 | 25 | 1,67 | 6:1 | 6,2 |25x10| M14 | 46 | 50 | 50 | 58 | 70 | 50 | 30 | 20 | 82 | 41 |44 |44
HSG-3-SA/SVA-Hub-L-KGS-25x5 12,3 (22,5( 0,20 | 24:1| 6,2 | 25x5 | M14 | 46 | 50 | 50 | 58 | 70 | 50 | 30 ( 20 | 82 | 41 |44 | 44
HSG-3-SA/SVA-Hub-L-KGS-25x10 | 13,2 | 25 | 0,41 | 24:1| 6,2 |25x10| M14 | 46 | 50 | 50 | 58 | 70 | 50 | 30 | 20 | 82 | 41 (44 |44

HSG-4-SA/SVA-Hub-N-KGS-32x5 | 21,5 (49,3 | 0,71 | 7:1 (16,5 | 32x5 | M20 | 60 | 65 | 70 | 75 | 85 | 65 | 43 | 22 [ 117 | 58,5 | 55 | 55
HSG-4-SA/SVA-Hub-N-KGS-32x10 | 33,4 | 50 | 1,43 | 7:1 [ 16,5|32x10| M20 | 60 | 65 | 70 | 75 | 85 | 65 | 43 | 22 | 117 | 58,5 [ 55 | 55
HSG-4-SA/SVA-Hub-L-KGS-32x5 21,5 (49,3| 0,18 | 28:1|16,5| 32x5 | M20 | 60 ( 65 | 70 | 75 | 85 | 65 | 43 | 22 (117 | 58,5 | 55 | 55
HSG-4-SA/SVA-Hub-L-KGS-32x10 | 33,4 | 50 | 0,36 | 28:1(16,5|32x10| M20 | 60 | 65 | 70 | 75 | 85 | 65 | 43 | 22 | 117 | 58,5 [ 55 | 55

HSG-5-SA/SVA-Hub-N-KGS-40x5 | 20,3 (59,2 | 0,55 | 9:1 (16,5 | 40x5 | M30 | 85 | 90 | 90 (105|115 95 | 66 | 29 (160| 80 | 70 | 70
HSG-5-SA/SVA-Hub-N-KGS-40x10 | 55 | 100 | 1,11 | 9:1 [ 16,5 |40x10| M30 | 85 | 90 | 90 (105|115| 95 | 66 | 29 (160 80 |70 | 70
HSG-5-SA/SVA-Hub-N-KGS-50x5 22 |75,7| 0,55 | 9:1 | 16,5 | 50x5 | M36 | 85 [ 90 [ 90 | 105| 115|114 | 66 | 48 |160| 80 |70 | 70
HSG-5-SA/SVA-Hub-N-KGS-50x10 | 58,7 | 100 | 1,11 | 9:1 | 16,5 [ 50x10 | M36 | 85 | 90 | 90 [ 105(115(114 | 66 | 48 (160| 80 | 70 | 70

HSG-5-SA/SVA-Hub-L-KGS-40x5 20,3 (59,2| 0,14 | 36:1|16,5| 40x5 | M30 | 85 ( 90 | 90 (105|115( 95 | 66 | 29 (160| 80 (70 | 70
HSG-5-SA/SVA-Hub-L-KGS-40x10 | 55 | 100 | 0,28 | 36:1( 16,5 | 40x10 | M30 | 85 | 90 | 90 | 105|115| 95 [ 66 | 29 |160| 80 (70 | 70
HSG-5-SA/SVA-Hub-L-KGS-50x5 22 (75,7| 0,13 | 36:1|16,5| 50x5 | M36 | 85 | 90 | 90 (105| 115|114 | 66 | 48 |160| 80 |70 |70
HSG-5-SA/SVA-Hub-L-KGS-50x10 | 58,7 | 100 | 0,28 | 36:1( 16,5 | 50x10 | M36 | 85 | 90 | 90 | 105| 115|114 | 66 | 48 |160| 80 (70 | 70

1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fUr die Vorauswahl der Spindelhubgetriebe. Die tatsachlich zulassige Hubkraft ist von der Ausfiihrung des
Spindelhubgetriebes und den Betriebsbedingungen abhéangig.

Abmessungen [mm)]
BezeiChnung H5 HG HS H9 H10 H11 H12 H13 H14 H15 H16 |-|17 H1B H19 HZO |-|21 H22 I'11 w W1 W2 W3
HSG-1-SA/SVA-Hub-N-KGS-12x5 8 |15(10( 60 |80 |25(24 (10| 52| 36 |72 | 24 (120( M8 ( 12 | M5 | 10 | 12 | 10 [ 3 | 22 | 18
HSG-1-SA/SVA-Hub-L-KGS-12x5 8 ([15(10| 60|80 |25|24 (10| 52| 36 |72 | 24 |120( M8 |12 | M5 | 10 |12 (10| 3 | 22 | 18
HSG-2-SA/SVA-Hub-N-KGS-16x5 |10,5( 20 11| 78 |100| 32 |28 ( 11| 63 |42,5| 85 |27,5|/140( M8 | 15 | M6 | 10 | 16 [ 14 [ 5 | 25 | 20
HSG-2-SA/SVA-Hub-L-KGS-16x5 (10,5(20 | 11| 78 (100( 32 |28 | 11 | 63 (42,5( 85 (27,5|/140| M8 | 15 | M6 | 10 ( 16 [ 14 | 5 | 25 | 20
HSG-3-SA/SVA-Hub-N-KGS-25x5 9 (19| 12|106|130| 45| 31| 12| 81 |52,5|105| 45 |195(M10| 15 | M8 | 12 | 23 ( 16 [ 5 | 43 | 36
HSG-3-SA/SVA-Hub-N-KGS-25x10 [ 9 | 19| 12|106|130( 45| 31|12 | 81 |52,5(105| 45 (195|M10| 15 | M8 [ 12 | 23 [ 16 | 5 | 43 | 36
HSG-3-SA/SVA-Hub-L-KGS-25x5 9 |19 12(106|130| 45| 31 (12| 81 |52,5|105| 45 (195(M10( 15 | M8 | 12 | 23 | 16 | 5 | 43 | 36
HSG-3-SA/SVA-Hub-L-KGS-25x10 | 9 | 19| 12|106|130( 45| 31|12 | 81 |52,5(105| 45 (195|M10| 15 | M8 [ 12 | 23 [ 16 | 5 | 43 | 36
HSG-4-SA/SVA-Hub-N-KGS-32x5 (11,5 31| 15|150(180( 63 | 39 | 15 (115 72,5 (145(47,5|240|M12| 16 ([M10| 12 [ 32 (20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-SA/SVA-Hub-N-KGS-32x10 (11,5 31 | 15| 150|180 63 | 39 | 15 (115| 72,5 145 |47,5(240 | M12| 16 |M10| 12 | 32 ( 20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-SA/SVA-Hub-L-KGS-32x5 (11,5| 31| 15|150|180| 63 | 39 | 15 (115| 72,5 | 145|47,5(240|M12| 16 |M10( 12 | 32 ( 20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-SA/SVA-Hub-L-KGS-32x10 (11,5| 31 | 15| 150|180 63 | 39 | 15 (115| 72,5 145 |47,5(240 | M12| 16 |M10| 12 | 32 ( 20 | 6 | 45 | 36
HSG-5-SA/SVA-Hub-N-KGS-40x5 11 | 45| 17|166(200| 71| 46 | 17 ( 131| 82,5 |165|67,5|300|M20| 30 (M12( 15 | 40 | 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SA/SVA-Hub-N-KGS-40x10 | 11 | 45 | 17| 166|200 71| 46 | 17 [ 131| 82,5 |165|67,5(300|M20| 30 |M12( 15 | 40 [ 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SA/SVA-Hub-N-KGS-50x5 11 | 45| 17166200 71 ( 46 | 17 | 131| 82,5|165(67,5(300 | M20| 30 |M12( 15 ( 40 | 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SA/SVA-Hub-N-KGS-50x10 | 11 | 45 | 17| 166|200 71 | 46 | 17 | 131| 82,5 (165|67,5(300|M20| 30 |M12( 15 | 40 [ 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SA/SVA-Hub-L-KGS-40x5 11 | 45| 17166200 71 ( 46 | 17 | 131| 82,5 |165(67,5(300 | M20| 30 |M12( 15 (40 | 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SA/SVA-Hub-L-KGS-40x10 | 11 | 45 17| 166|200 71| 46 | 17 [ 131| 82,5 (165 |67,5(300|M20| 30 |M12( 15 | 40 [ 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SA/SVA-Hub-L-KGS-50x5 11 | 45| 17166 (200| 71| 46 | 17 | 131| 82,5 |165|67,5|300|M20| 30 (M12| 15 | 40 | 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-SA/SVA-Hub-L-KGS-50x10 | 11 | 45 ( 17| 166|200 71| 46 | 17 [ 131| 82,5 (165 |67,5(300|M20| 30 |M12( 15 | 40 [ 25 | 8 | 65 | 56
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen HSG-0 - HSG-200

Kugelgewindespindel - rotierende Ausfiihrung (R)

Alle Ausfuhrungen (Standard: Antriebszapfen Seite A und B) sind

wahlweise mit einem Antriebszapfen auf Seite A oder B lieferbar. . <KGS P
Ausfiihrungen 2Dsjo
R:  Rotierende Spindel Y
I,
Ubersetzung: N: Normal, L: Langsam & | |
| |
Schmierung: Fett A L L f
Werkstoff:  s. Seite 138 a
Zubehdr:  s. “Zubehdr” Seite 185 - 238 - T Ausfuhrung
Checkliste: s. Seite 140 - 142 s
2 Y ! I Abmessungen der
TlA | i | ) i | Flanschmutter s. Seite 126
N 5 .
y_ - | T A0d1 h9
< Y ot I
Y F Hyy, Hap tief
A A A —h
@
J 1= w1 O~
3 ZNBE!
| A \‘.V :E'"
T OO
Yy T
T E ol e 1
A ﬂd2h9= -
Hj 10,1 | -
He Hg 0,1 _ . _Hg
ST
WP | |
'
v Ty il _ Hhg Ho tief
A © '\ &
A
_ ©, () \
2 2 i@t
T b 5 ok
LE GKJ 0y
T Y
| o_ " | ®
1 } T4
Yy L Y
:Hn: ‘H12
. R - Hio-01 -
Bestellbeispiel:
Hochleistungs-Spindelhubgetriebe
BaugréBe 1
Rotierende Spindel

Hublange 500 mm

Ubersetzung N (Normal)

Kugelgewindespindel / GroBe

Gehausematerial: Grauguss
— Antriebszapfen A und B

HSG-1-R-500-N-KGS 16x5-GG-AB
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen [mm]

F]
< =)
2_| 2| §
= |82(c2| B | =
s [£5|56| 8| 5
2 a5 @ 2
o |XE|2T| o H
S |S&8|SE|l 2 o
I |E®|TID| D (0}
Bezeichnung Fayn. | Fetat. i KGS | Dy | d, | d, | A [ A |A | E|L | H | Hy | Hy | H, | Hg
[kN] | [kN] | [mm] [kg] | dxP
HSG-0-R-Hub-N-KGS-12x5 25 (25 (125| 4:1( 0,8 | 12x5 8 26 | 26 | 57 [ 20 | 10 | 12 | 12 50 25 25 | 25 | 5,5
HSG-0-R-Hub-L-KGS-12x5 25|25 ]031|16:1]| 0,8 12x5 8 26 26 57 | 20 | 10 | 12 | 12 50 25 25 25 | 5,5
HSG-1-R-Hub-N-KGS-16x5 5 5 (1,25 4:1 | 2,4 | 16x5 12 30 | 30 | 95 [ 24 | 14 | 15 | 12 62 31 32 32 8
HSG-1-R-Hub-L-KGS-16x5 5 5 (031]|16:1| 2,4 | 16x5 12 30 | 30 | 95 [ 24 | 14 | 15 | 12 62 31 32 32 8
HSG-2-R-Hub-N-KGS-20x5 10 | 10 [1,25| 4:1 [ 3,4 | 20x5 | 15 | 39 | 39 (125| 39 | 26 | 20 (185| 75 | 375 | 35 | 35 | 10,5
HSG-2-R-Hub-N-KGS-25x10 10 10 | 2,5 | 4:1| 3,4 | 25x10 | 15 39 39 | 138 | 35 | 22 | 20 (18,5| 75 | 37,5 | 35 35 | 10,5
HSG-2-R-Hub-L-KGS-20x5 10 10 | 0,31 | 16:1| 3,4 | 20x5 15 [ 39 | 39 | 125 39 | 26 | 20 (18,5| 75 | 37,5 | 35 35 | 10,5

HSG-2-R-Hub-L-KGS-25x10 10 | 10 | 0,63 | 16:1( 3,4 [ 25x10 | 15 | 39 | 39 (138 35 ( 22 | 20 |18,5| 75 | 37,5 | 35 | 35 (10,5

HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x5 21,5| 25 |0,83( 6:1 | 6,2 | 32x5 | 20 | 46 | 46 | 139 34 | 25 | 25 | 14 | 82 4 44 | 44
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x10 25 | 25 (1,67 6:1 | 6,2 | 32x10 | 20 | 46 | 46 | 175 | 40 | 25 | 25 | 14 | 82 M 44 | 44
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x5 21,5( 25 (0,21(24:1| 6,2 | 32x5 | 20 | 46 | 46 | 139 | 34 | 25 | 25 | 14 | 82 4 44 | 44
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x10 25 | 25 (0,42(24:1| 6,2 | 32x10 | 20 | 46 | 46 | 175 | 40 | 25 | 25 | 14 | 82 M 44 | 44

© © o o

HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x5 259| 50 (0,71| 7:1 [16,5| 40x5 | 25 ( 60 ( 60 (176 | 65 | 31 | 30 ( 34 | 117 ( 58,5 | 55 | 55 | 11,5
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x10 39,8| 50 | 1,43 7:1 (16,5| 40x10 | 25 | 60 | 60 (197 ( 67 | 30 | 30 | 34 | 117 | 58,5 | 55 | 55 11,5
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x5 25,9| 50 (0,18 |28:1|16,5| 40x5 | 25 ( 60 ( 60 (176 | 65 | 31 | 30 ( 34 | 117 [ 58,5 | 55 | 55 | 11,5
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x10 39,8 50 (0,36 (28:1|16,5| 40x10 ( 25 ( 60 | 60 | 197 | 67 | 30 | 30 | 34 | 117 | 58,5 ( 55 [ 55 | 11,5

HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x10 84,7100 | 1,11 9:1 | 34 [ 63x10 | 40 | 85 | 85 | 255 | 60 | 30 | 45 | 40 ( 160 | 80 70 | 70 | 11
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x20 100 | 100 (2,22 | 9:1 | 34 | 63x20 | 40 ( 85 | 85 (300 | 70 | 35 | 45 [ 40 | 160 | 80 70 | 70 | 11
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x10 84,7 ( 100 (0,28 [ 36:1| 34 | 63x10 ( 40 ( 85 | 85 | 255 | 60 | 30 | 45 | 40 | 160 | 80 70 [ 70 | 11
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x20 100 | 100 | 0,56 | 36:1 34 [ 63x20 | 40 | 85 ( 85 (300 ( 70 [ 35 | 45 | 40 | 160 | 80 70 [ 70 | 11

HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x10 | 93,4 | 200 | 1,00 | 10:1| 57 | 80x10 | 55 | 120 | 105 [ 280 | 60 | 30 | 70 | 40 | 1652 |82,53 | 80 | 80 | 20
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x20 | 135 | 200 | 2,00 | 10:1| 57 | 80x20 | 55 | 120 | 105 ( 335 | 70 | 35 | 70 | 40 | 1652 (82,53 | 80 | 80 | 20
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x10 | 93,4 | 200 | 0,25 | 40:1( 57 | 80x10 | 55 | 120 | 105 [ 280 | 60 | 30 | 70 | 40 | 1652 (82,53 80 | 80 | 20
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x20 | 135 | 200 | 0,50 | 40:1| 57 | 80x20 | 55 | 120 | 105 | 335 | 70 | 35 [ 70 | 40 | 1652 |82,53| 80 | 80 | 20

1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur flr die Vorauswahl der Spindelhubgetriebe. Die tatsachlich zulassige Hubkraft ist von der Ausfiihrung des
Spindelhubgetriebes und den Betriebsbedingungen abhangig.

Abmessungen [mm]

Bezeichnung Hg | Hy [ Hg | Hg | Hyg [Hyy|Hip | Hyg| Hyg | His | Hyg | Hiz [ Hyg | Hig | Hag [ Hyy | Hyp | W | Wy | W, | W,y
HSG-0-R-Hub-N-KGS-12x5 125(16 ( 6 | 48 | 60 (20 |18 ( 6 | 38 [ 25 | 50 | 21 | 92 | M6 ( 10 | M5 [ 5 | 9 [ 3 [ 20| 16
HSG-0-R-Hub-L-KGS-12x5 12,5/ 16 [ 6 | 48 60 (20| 18| 6 [ 38 | 256 (50 ( 21 | 92 | M6 | 10 | M5 | 5 | 9 | 3 | 20| 16
HSG-1- R-Hub-N-KGS-16x5 15 (17 | 10 | 60 80 (25|24 |10 52 | 36 | 72 ( 24 |120| M8 | 12 | M5 | 10 | 10 | 3 | 22 | 18
HSG-1-R-Hub-L-KGS-16x5 15 |17 (10| 60 ( 80 (25|24 (10| 52 ( 36 | 72 | 24 |120| M8 | 12 | M5 [ 10 | 10 | 3 [ 22 | 18
HSG-2-R-Hub-N-KGS-20x5 20 | 21 (11| 78 (100 ( 32 |28 | 11| 63 |4255| 85 |27,5(140( M8 | 15 | M6 | 10 | 14 | 5 | 25 | 20
HSG-2-R-Hub-N-KGS-25x10 20 | 21 (11| 78 (100 ( 32 |28 | 11| 63 |425| 8 |275(140( M8 | 15 | M6 | 10 | 14 | 5 | 25 | 20
HSG-2-R-Hub-L-KGS-20x5 20 (21| 11| 78 | 100 | 32 |28 | 11| 63 |42,5| 85 |27,5(140| M8 | 15 | M6 | 10 ( 14 | 5 | 25 | 20
HSG-2-R-Hub-L-KGS-25x10 20 (21| 11| 78 | 100 | 32|28 | 11| 63 |42,5| 85 |27,5(140| M8 | 15 | M6 | 10 ( 14 | 5 | 25 | 20
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x5 19 (28 | 12| 106 | 130 | 45 | 31 | 12 ( 81 (52,5(105| 45 |195|M10| 15 | M8 | 12 | 16 | 5 | 43 | 36
HSG-3-R-Hub-N-KGS-32x10 19 (28 | 12| 106 | 130 | 45 | 31 | 12 ( 81 (52,5(105( 45 |195|M10| 15 | M8 | 12 | 16 | 5 | 43 | 36
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x5 19 |28 (12| 106 | 130 ( 45 | 31| 12| 81 (525|105 45 |195|M10| 15 | M8 [ 12 | 16 | 5 | 43 | 36
HSG-3-R-Hub-L-KGS-32x10 19 | 28 (12| 106 ( 130 ( 45 | 31 | 12 ( 81 (525|105 45 |195|M10| 15 | M8 [ 12 | 16 | 5 [ 43 | 36
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x5 31 |37 (15| 150 | 180 | 63 | 39 | 15 | 115 | 72,5| 145 | 47,5(240 ( M12| 16 |[M10| 12 | 20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-R-Hub-N-KGS-40x10 31 |37 (15| 150 | 180 | 63 | 39 | 15 | 115 | 72,5|145|47,5(240 [ M12| 16 |[M10| 12 | 20 | 6 | 45 | 36
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x5 31 (37| 15| 150 | 180 | 63 | 39 | 15 | 115 | 72,5| 145 |47,5(240 | M12| 16 [M10| 12 ( 20 ( 6 | 45 | 36
HSG-4-R-Hub-L-KGS-40x10 31 |37 (15| 150 | 180 | 63 | 39 | 15 | 115 | 72,5|145|47,5(240 (| M12| 16 |[M10| 12 | 20 | 6 | 45 | 36
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x10 45 | 45|17 | 166 | 200 | 71 | 46 | 17 | 131 | 82,5| 165 |67,5| 300 | M20| 30 (M12| 15 | 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-R-Hub-N-KGS-63x20 45 | 45 ( 17 ( 166 | 200 ( 71 | 46 | 17 | 131 | 82,5| 165 | 67,5300 ( M20| 30 |M12| 15| 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x10 45 | 45 | 17 | 166 | 200 | 71 ( 46 | 17 | 131 | 82,5| 165 | 67,5| 300 ( M20| 30 (M12| 15| 25 | 8 | 65 | 56
HSG-5-R-Hub-L-KGS-63x20 45 (45| 17 | 166 | 200 | 71 | 46 | 17 | 131 | 82,5|165|67,5( 300 | M20 | 30 ([ M12| 15 ( 25 | 8 | 65 | 56
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x10 | 42,5 | 45 | 25 | 1902 (2404 | 80 ( 60 | 25 (1702)| 110 | 220 [ 67,5 | 355  M30 | 36 |M16| 20 | 30 | 8 | 65 | 56
HSG-200-R-Hub-N-KGS-80x20 | 42,5 | 45 | 25 | 1902 (2404 | 80 | 60 | 25 (1702)| 110 | 220 | 67,5| 355 ( M30| 36 |M16| 20 | 30 | 8 | 65 | 56
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x10 | 42,5 | 45 | 25 | 1902 (2404 | 80 | 60 | 25 | 1702 | 110 | 220 | 67,5 | 355 (M30 | 36 |M16| 20 | 30 | 8 | 65 | 56
HSG-200-R-Hub-L-KGS-80x20 | 42,5 | 45 | 25 | 1902 (2404 | 80 | 60 | 25 | 1702 | 110 | 220 | 67,5| 355 | M30| 36 |M16| 20 | 30 | 8 | 65 | 56

2)Toleranz +0,4 3) Toleranz +0,2 4 Toleranz +0,5
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen Flanschmutter
Kugelgewindespindel - rotierende Ausfiihrung (R)

INKOMA-Flanschmuttern nach DIN 69051, fur alle standardmaBigen
Anbindungen unserer Hubgetriebe an die jeweiligen zu bewegenden
Bauteile.
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Flanschmutter DIN 69051 Flanschmutter DIN 69051
(Bohrbild 1) (Bohrbild 2)

126



HSG Hubgetriebe (kubisch)

Abmessungen [mm]

Bezeichnung Bohrbild | KGS A A, A, B D, D, D, D, E L, L, Ly L, S
dxP

HSG-0-R-KGS 2 12x5 57 20 10 32 24 46 35 55 12 15 10 5 5 M6
HSG-1-R-KGS 2 16x5 95 24 14 40 28 48 38 55 15 42 10 10 5 M6
HSG-2-R-KGS 2 20x5 125 39 26 44 36 58 47 6,6 20 40 10 10 5 Mé
HSG-2-R-KGS 2 25x10 | 138 35 22 48 40 62 51 6,6 20 61 10 16 5 M6
HSG-3-R-KGS 2 32x5 139 34 25 62 50 80 65 ) 25 55 12 10 6 Mé
HSG-3-R-KGS 2 32x10 | 175 40 25 62 50 80 65 9 25 85 12 16 6 Mé
HSG-4-R-KGS 1 40x5 176 65 31 70 63 93 78 9 30 50 14 10 7 M8x1
HSG-4-R-KGS 1 40x10 | 197 67 30 70 63 93 78 9 30 70 14 16 7 M8x1
HSG-5-R-KGS 1 63x10 | 255 60 30 95 90 125 | 108 11 45 120 18 16 <) M8x1
HSG-5-R-KGS 1 63x20 | 300 70 35 100 95 135 | 115 | 13,5 45 150 20 25 10 | M8x1
HSG-200-R-KGS 1 80x10 | 280 60 30 110 | 105 | 145 | 125 | 13,5 70 120 20 16 10 | Msx1
HSG-200-R-KGS 1 80x20 | 335 70 35 130 | 125 | 165 | 145 | 13,5 70 160 25 25 12 | Msx1
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Projektierung von Spindelhubanlagen

Beispiele

Bei der Auslegung von Hubspindelanlagen sollten die Betriebsver-

héltnisse, die zu hebende Last sowie die Hubhdhe festgelegt werden.

Zusatzliche Kréfte, die nicht axial aufgenommen werden, missen

berucksichtigt werden.

Nach der Auswahl der Anzahl und der Einbaulage der Hubgetriebe

erfolgt die Berechnung der Hubkraft auf die einzelnen Hubgetriebe.

Als nachster Schritt wird der Antriebsstrang fur die Hubgetriebe fest-

gelegt.

Es ist auf folgende Richtlinien zu achten:

* alle Hubgetriebe haben in den gezeigten Anordnungsbeispielen
die gleichen Drehrichtungen

» die Anzahl der Ubertragungsglieder ist méglichst klein

* die Lage des Motors sollte in der Nahe des am héchsten
belasteten HSG / KSH liegen

Anordnungsbeispiele

Beispiel 1

N

oER

Beispiel 2

Beispiel 6

Beispiel 9
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Projektierung von Spindelhubanlagen
Anordnungsbeispiele

Beispiel 11 Beispiel 12

Beispiel 17
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Definition der verwendeten Krafte, Momente und Drehzahlen

Fetf. [kN] Effektive Hublast des Hubgetriebes

Fr max [kN] maximale Radialkraft

Man. [Nm]  Antriebsmoment

Mg, [Nm]  Bremsmoment \ Fett
Mmax [Nm]  maximale Antriebsmoment

Msp. [Nm] Drehmoment der Hubspindel

Nan. [1/min]  Antriebsdrehzahl

n, [1/min]  Spindeldrehzahl (nur bei Ausfihrung R)

Vhuo  [m/min]  Hubgeschwindigkeit

e

el L R e

Ny
(nur bei Ausfiihrung R)

AN

L

e BLEL T
.'r. %1

—

M Br.

Fr max

Man./ Mmax/ nan.
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Berechnungen
Berechnung der Einschaltdauer ED

Die Einschaltdauer ED [%/h] errechnet sich aus den Betriebszeiten Temperaturfaktor f[-]
(Heben und Senken) und den Stillstandszeiten zwischen den einzel- @ Hubgetriebe mit T indespindel
nen Bewegunaen. ubgetriebe mit Trapezgewindespinde
gung ® Hubgetriebe mit Kugelgewindespindel
Beispiel: 2,0 :
! N
Heben 4s 4s I8 )
Senken 2s 2s 4s ' \
AJ
Stillstand 10s 10s 12s 32s 1.6 -
Zykluszeit gesamt = 40s 14 L
ED pro Zyklus in % = 20% s Yl
Zyklen in der Betriebszeit pro Tag= 10 _ ' '
=10 3
0,8 @
0.6 \\\ \\
0,4 ! ~
- . il \ T —
Maximale Einschaltdauer ED [%/h] N ——
Liegt die benétigte Einschaltdauer unter 5%/h oder wird das Hubge- 0,0

triebe nur selten wie z.B. zur Niveauanpassung eingesetzt, kann die

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
folgende Berechnung vernachléassigt werden.

ED [%/h]
Wahrend des Betriebes entsteht in den Hubgetrieben durch Reibung
Wérme. Diese Warme muss durch Strahlung und Konvektion an die Phub max. [KNm/min]
Umgebung abgefiihrt werden. Um eine Uberhitzung der Hubgetriebe
zu vermeiden, ist die effektive Hubleistung Py, o [KNm/min]durch Bezeichnung ™o KGs ,
die thermische Einschaltdauer ED [%/h] beschrankt. Trapezgewindepindel ) | Kugelgewindespindel )
HSG-0-N 1,7 2,9
HSG-0-L 0,66 1,35
Vorgehensweise:
HSG-1-N 2,8 53
1. Berechnung der effektiven Hubleistung Py, o [KNmM/min] HSG-1-L 1,43 3,1
. : HSG-2-N 4,5 9,2
Priuo et [KNM/min] = Fegy [KN] * Vi [m/min] oo o a5
. HSG-3-N 10,1 19,7
2. Temperaturfaktor fr [-] aus dem Diagramm ablesen. HSG-3-L 46 102
) . HSG-4-N 20,2 44,2
3. PHUb off. [kNm/mln] < PHub max. [kNm/mln] i fT ['] HSG-4-L 12,0 18,2
HSG-5-N 36,0 78,8
HSG-5-L 14,2 38,5
HSG-200-N 57,0 138,5
HSG-200-L 23,2 66,2
Erlauterungen: HSG-300-N 72,0 169,0
. . . HSG-300-L 28,3 83,5
Phuw et [KNm/min]  Effektive Hubleistung ST
) ) HSG-400-N 90,0 -
Fe. [kN] Effektive Hublast des Hubgetriebes HSG-400-L 33,0 -
Vhub [m/min] Die maximalen Hubgeschwindigkeiten HSG-500-N 104,0 -
sind von den zuléssigen Eingangs- HSG-500-L 37,5 -
drehzahlen abhéngig.
HSG npa =1500 1/min KSH-1 2:1 27,3 53,8
KSH npa =3000 1/min KSH-1 3:1 24,4 49,2
Phub max. [KNm/min]  maximale Hubleistung (s. Tabelle) KSH-2 2:1 59,5 126,3
KSH-2 3:1 48,6 101,1
fr [-] Temperatur in Abhangigkeit von der
relativen Einschaltdauer ED[%/h] KSH-3 2:1 73,0 168,7
bezogen auf eine Umgebungs- KSH-3 3:1 58,8 135,2
temperatur von 20°C. 1) maximale Hubleistung bei ED 20%/h

2 maximale Hubleistung bei ED 30%/h
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Berechnungen
Kritische Knickkraft der Hubspindel F,; [kN]

Unter Druckbelastung neigen schlanke Hubspindeln zum
seitlichen Ausknicken. Aus diesem Grund mussen alle auf

Druck beanspruchten Hubspindeln, unter Berlicksichtigung 154 I % KGS12x5
des Einbaufaktors fy [-],auf inre zuléssige Druckkraft F, [kN] 14 \dr,)\\ Tr 16x4
Uberpriift werden. 13 (3) Tr18x4 / KGS 16x5
12 \ (4) Tr20x4
11 \ (5) KGS 20x5
104
Vorgehensweise: .9 T A \
N EANAY
1. Anhand der ausgewahlten SpindelgréBe und der Knick- £ 7 SN N
lange Ly [mm] ist aus den Tabellen die kritische Knickkraft (TR L | \‘
Fit. [KN] abzulesen. 52 \ N
4 \\\ \\\ <
Hinweis: 3 N < \‘\ ]
Die Knickkurven beinhalten einen Sicherheitsfaktor von 5. 2 N \\ — \:
_— == =
1
2. Bestimmung des Einbaufaktors f, [-] anhand der unten 0 i — —
dargestellten Einbausituationen. ] ] ] =] =] =]
— (] [Te) ~ (o] :
3. Berechnung der zulassigen Druckkraft: L [mm]
Fou, [KN] = Fyie [kN] * fi [-]
4. For [KN] < Fyyy [KN]
| @ Tr 24x5
701> (7) Tr30x6/KGS 25x5 / KGS 25x10
- (8) KGS32x10 /KGS 32x20
. 60 = 1 — (9) KGS 32x5
—4 ] (10 Tr40x7
W) fk = 0,25 . \‘ \
s & - 501 \ () KGS 40x10
> 0] A\ (1 KGS 40x5
T I e = () i e N
Nz — Hl |3 "o
: N \ AN
w30
. L _ N\NANAN
MRS ERNNNY
(6 \ e
10 > =
™~ ~ ]
— 0 . — — —
f =1 I L
- N ) "9| | 8 2 8 8 8 8 8 8 8 8 8 38
D) i - ® ) = 3 - & B = ) 2 I3
1) i — — — — — ] o
= — ' L [mm]
- Ly _
600 | 13 KGS50x10
1 - (1) KGS 50x5 / Tr 60x9
7/ (o) fic = 2,05 580 eI (5 KGS 63x20
e & — ﬂ 500 e @ Tr 70x10 / KGS 63x10
} 450 7) KGS 80x20
_7_ | i 200 19 KGS 80x10
= - A9 Trooxi2
B Ly o =, 350 il @0 Tr100x12
- o £ 300 t<— @) Tr120x14
v 250_\ 1569-§ﬁ \\
ORI [N
7 200 _\‘\ \\ \\ N
i % fk=4 5 150 \\‘_\ B \\‘\ N \\\
| 1001(13) 1 NN F t == ] ~—
! 50 _\\\ \b\ \:\t\ \\ \\~_
_E B [ o o o o o o o o o o o o
o o o o o o o o o o o o
’ ) © (5] [ee} [s¢] o) [} [2] < [} < (o)
Lk Lk — — [aV) N [s0} (3] < < 0 Te]
Ly [mm]
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Berechnungen
Kritische Spindeldrehzahl ny,;; [1/min] - nur fiir Ausfiihrung R (rotierende Spindel)

Bei schlanken, schnell laufenden Spindeln besteht die
Gefahr, dass Resonanzschwingungen auftreten. @ kas 12x6

Aus diesem Grund muss eine Uberpriifung der Spindeldreh- 3000 | @ Tr 16x4
zahl n, [1/min] erfolgen. ITTVLUHY TV (3) Tr18x4 / KGS 16x5
THRALAWIRN B (@) Tr 20x4
S I RN A RVARIIO) B Kas 2015
Vorgehensweise: 2600 AT RYARTIAN (6) Tr24x5
Vs S\ (7) Tr 30x6/ KGS 255/ KGS 25x10
1.Berechnung der Spindeldrehzahl n, [1/min] 2400 \\\ \)5 5 \\ \\ : 8 Eg: 22)(10 / KGS 32x20
X5
Vo [m/min] + 1000 2200 VNN ANAN N\ | @ 1ra0x
n, [1/min] = 3 \
P [mm] 1S4 RLIRAR A WA\ 1) KGS 40x10
2000 (f\\ \\\\ \\\ \\ A\ @ kas 40x5
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Berechnungen
Drehmoment der Hubspindel Mg, [Nm]

Das Drehmoment der Hubspindel Mg, [Nm] ist das Drehmoment, fyy [mm]

dass die Hubspindel bei den Ausflihrungen S und SA auf die Befesti-

gungsplatten bzw. auf den Gelenkkopf austibt. u=0,1 u=0,3
Trapezgewindespindel geschmiert ungeschmiert

Bei der Ausflihrung R ist Mg, [Nm] das Drehmoment, das die Lauf- Tr 16x4 1,40 2,97

mutter von der Hubspindel erfahrt. Tr 18x4 1,51 3,29
Tr 20x4 1,61 3,61

Mgp, [INM] = Fggr, [kN] © fiy [mm] Tr 24x5 1,96 4,35
Tr 30x6 2,42 10,21
Tr 40x7 3,09 7,11
Tr 60x9 4,43 10,51
Tr 70x10 5,10 12,22
Tr 90x12 6,44 15,62
Tr 100x12 6,97 17,22
Tr 120x14 8,31 20,63

Bremsmoment MBI". [N m] Kugelgewindespindel fy [mm]

. . . R . KGS 12x5 1,6
Kugelgewindespindeln (KGS) und steigungsabhangig auch bestimmte KGS 16x5 1,6
Trapezgewindespindeln (TR) besitzen keine Selbsthemmung. Daher KGS 20x5 1,6
muss bei solchen Spindeln der Einsatz eines Bremsmotors vorge- KGS 25x5 1,6
sehen werden. Das benétigte Bremsmoment fur ein Hubgetriebe ist KGS 25x10 3,2
wie folgt zu berechnen: KGS 32x5 1,6

KGS 32x10 3,2
KGS 32x20 6,4
Ma. INm1 = Fefr. [kN] * P [mm] ° TNges. [-] KGS 40x5 1,6

B [Nm] = 2 eil] KGS 40x10 3,2
KGS 40x20 6,4
KGS 50x5 1,6
KGS 63x10 3,2
KGS 63x20 6,4
KGS 80x10 3,2
KGS 80x20 6,4

Erlauterungen:

Mgp. [Nm] Drehmoment der Hubspindel

Fetr [kN] Effektive Hublast des Hubgetriebes

Mg, [Nm] Bremsmoment

fy [mm] Umrechnungsfaktor, beinhaltet Spindelgeometrie und

Reibungsverluste (s. Tabelle)

Nges. [-] Gesamtwirkungsgrad (s. Tabelle Seite 135)
P [mm] Spindelsteigung
i [-] Ubersetzung des Hubgetriebes

2

!;‘J'

i
L]
s

-
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Berechnungen
Antriebsmoment M,,, [Nm] eines Hubgetriebes

Um eine schnellere Berechnung des erforderlichen Antriebsmomen-
tes My, [Nm] zu ermdglichen, wurde der Faktor fy; [mm] eingefiihrt.
Der Faktor fu [mm] beinhaltet den Gesamtwirkungsgrad Tges. [-], die
Steigung P [mm] und die Ubersetzungi [-].

HSG-0 - HSG-500
Man. [NmM] = Fgg [KN] © fyy [mm] + Mg [Nm] Bezeichnung i Typdx P fm M, Tges.
[ [mm] [Nm] [
HSG-0-N 4 Tr 16x 4 0,46 0,03 0,35
HSG-0-N 4 KGS 12x 5 0,33 0,02 0,61
Der Faktor fy, [mm] berechnet sich wie folgt: HSG-0-L 16 Tr 16 x 4 0,12 0,02 0,32
HSG-0-L 16 | KGS 12x 4 0,06 0,02 0,63
HSG-1-N 4 Tr 18x 4 0,49 0,04 0,32
P [mm] HSG-1-N 4 KGS 12x 4 0,26 0,04 0,62
fw [mm] = > e e o HSG-1-N 4 | KGS 16x 5 | 0,32 0,04 0,62
TC® Nges. [1 * 1T HSG-1-L 16 Tr 18x 4 | 0,15 0,04 0,27
HSG-1-L 16 | KGS 12x 5 0,10 0,03 0,52
HSG-1-L 16 | KGS 16x 5 0,10 0,03 0,52
HSG-2-N 4 Tr 20x 4 0,52 0,12 0,31
HSG-2-N 4 KGS 16 x 5 0,32 0,11 0,62
HSG-2-N 4 KGS 20x 5 0,32 0,11 0,62
HSG-2-N 4 KGS 25 x 10 0,65 0,11 0,62
HSG-2-L 16 Tr 20x 4 0,15 0,11 0,26
. HSG-2-L 16 | KGS 16x 5 0,10 0,10 0,52
Erlauterungen: HSG-2-L 16 | KGS 20x 5 | 0,10 0,10 0,52
M., [Nm] Antriebsmoment HSG-2-L 16 | KGS 25x10 0,19 0,10 0,52
: HSG-3-N 6 Tr 30x 6 0,55 0,16 0,29
Foir [kN] Effektive Hublast des Hubgetriebes :2223 g Eg: :g : 1(5) g:ig 2’1: g:::
fm [mm] Faktor flr alle Standardhubgetriebe :gggn g Eg: g: ; 1(5) 3:2(25 g:g g:g:
(s. Tabelle) HSG-3-L 24 Tr30x 6| 017 0,14 0,24
HSG-3-L 24 | KGS 25x 5 0,07 0,14 0,48
MO [Nm] Leerlaufmoment (S. Tabe"e) HSG-3-L 24 KGS 25 x 10 0,14 0,14 0,48
HSG-3-L 24 | KGS 32x 5 0,07 0,14 0,48
P [mm] Spindelsteigung HSG-3-L 24 | KGS 32x10 | 0,14 0,14 0,48
HSG-4-N 7 Tr 40x 7 0,58 0,37 0,27
TNges. [-] Gesamtwirkungsgrad HSG-4-N 7 KGS 32x 5 0,19 0,35 0,59
HSG-4-N 7 KGS 32x10 0,38 0,35 0,59
i [] Ubersetzung des Hubgetriebes HSG-4-N 7 KGS 40x 5 0,19 0,35 0,59
HSG-4-N 7 KGS 40 x 10 0,38 0,35 0,59
HSG-4-L 28 Tr 40x 7 0,19 0,26 0,21
HSG-4-L 28 | KGS 32x 5 0,06 0,25 0,46
HSG-4-L 28 | KGS 32x10 0,12 0,25 0,46
KSH-1 - KSH-3 HSG-4-L 28 | KGS 40x 5 0,06 0,25 0,46
- - HSG-4-L 28 | KGS 40x10 0,12 0,25 0,46
Bezeichnung | i TypdxP fu Mo Mges. HSG-5-N 9 Treox 9 | 073 0,90 0,22
[l [mm] | [Nm] - HSG-5-N 9 | KGS 40x 5| 0,17 0,85 0,53
KSH-1 2:1 2 T 24x 5| 1,16 1,70 0,34 HSG-5-N 9 KGS 40 x 10 0,33 0,85 0,53
KSH-1 2:1 2 KGS 25x 5| 0,55 1,60 0,72 HSG-5-N 9 KGS 50 x 5 0,17 0,85 0,53
KSH-1 2:1 2 KGS 25 x 10| 1,11 1,60 0,72 HSG-5-N 9 KGS 50 x 10 0,33 0,85 0,53
KSH-1 3:1 3 T 24x 5| 079 1,60 0,33 HSG-5-N 9 KGS 63 x 10 0,33 0,85 0,53
KSH-1 3:1 3 KGS 25x 5| 0,38 1,50 0,70 HSG-5-N 9 KGS 63 x 20 0,67 0,85 0,53
KSH-1 3:1 3 KGS 25 x 10| 0,75 1,50 0,70 HSG-5-L 36 Tr 60x 9 0,23 0,55 0,17
KSH-2 2:1 2 Tr 40x 7 1,67 2,20 0,33 HSG-5-L 36 KGS 40x 5 0,05 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 32x 10| 1,11 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 40x10 0,11 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 32x 20| 2,21 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS50x 5 0,05 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 40x 5| 0,55 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 50 x 10 0,11 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 40 x 10| 1,11 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 63x10 0,11 0,51 0,42
KSH-2 2:1 2 KGS 40 x 20| 2,21 2,10 0,72 HSG-5-L 36 | KGS 63x20 0,21 0,51 0,42
KSH-2 3:1 D T 40x 7| 1,14 2,10 0,33 HSG-200-N 10 Tr 70x 10 0,77 1,30 0,21
KSH-2 3:1 3 KGS 32x 10| 0,75 2,00 0,70 HSG-200-N 10 | KGS 80 x10 0,31 1,15 0,52
KSH-2 3:1 3 KGS 32x 20| 1,51 2,00 0,70 HSG-200-N 10 KGS 80 x 20 0,61 1,15 0,52
KSH-2 3:1 3 KGS 40x 5| 0,38 2,00 0,70 HSG-200-L 40 Tr 70 x 10 0,24 0,96 0,17
KSH-2 3:1 3 KGS 40 x 10| 0,75 2,00 0,70 HSG-200-L 40 | KGS 80x10 0,10 0,90 0,42
KSH-2 3:1 3 KGS 40 x 20| 1,51 2,00 0,70 HSG-200-L 40 | KGS 80x20 0,19 0,90 0,42
KSH-3 2:1 2 T 60x 9| 241 4,20 0,30 HSG-300-N 12 Tr 90 x 12 0,87 1,50 0,18
KSH-3 2:1 2 KGS 63 x 10| 1,11 4,10 0,72 HSG-300-L 48 Tr 90 x 12 0,27 1,10 0,15
KSH-3 2:1 2 KGS 63 x 20 2,21 4,10 0,72 HSG-400-N 12 Tr100 x 12 1,03 1,72 0,16
KSH-3 3:1 3 T 60x 9| 1,64 4,10 0,29 HSG-400-L 48 Tr100 x 12 0,29 1,31 0,14
KSH-3 3:1 3 KGS 63 x 10| 0,75 4,10 0,70 HSG-500-N 14 Tr120 x 14 1,00 2,10 0,16
KSH-3 3:1 3 KGS 63 x 20| 1,51 4,10 0,70 HSG-500-L 56 Tr120 x 14 0,29 1,69 0,14
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Berechnungen
Gesamt Antriebsmoment My, [NmM]

Das Gesamtdrehmoment Myes [Nm] einer Spindelhubanlage bein-
haltet auch Verluste, die durch Gelenkwellen (mit und ohne Steh-
lager) sowie durch Kegelradgetriebe entstehen.

Das folgende Beispiel zeigt die Zusammensetzung des Gesamtdreh-
momentes Mges [NM].

Iv'an.1
T]Gelenkw.

Man.2

. L
T]Gelenkw. nK

Mges. = (

-

et

Stehlager 1
Gelenkwelle 1
Kegelradgetriebe
Gelenkwelle 2

Stehlager 2
Hubgetriebe 2

Erlauterungen:

Hinweis: :
Wird ein Kegelradgetriebe mit einer Ubersetzung iy [-] > 1 vorge-
sehen, mussen das Drehmoment und die Antriebsdrehzahl ent-

sprechend umgesetzt werden.

Achtung:
Das Losbrechmoment kann erheblich gréBer sein als das Antriebs-

moment. Das gilt besonders fur Anlagen mit schlechtem Wirkungs-
grad und langen Stillstandszeiten.

Hubgetriebe 1

Elaflex-Kupplung

Drehstrommotor

b L L LR R T T T T TN TTY

'lIHI-rll'|'|J pEa

jmmass

Mges_ [Nm] Gesamtantriebsmoment
Man.1 [Nm] Antriebsmoment Hubgetriebe 1
Man.o [Nm] Antriebsmoment Hubgetriebe 2
NGelenkw. [] Wirkungsgrad der Gelenkwelle mit Stehlager
(Nach Lange und Anzahl der Stehlager ca. 0,75 - 0,95)
Mk [-] Wirkungsgrad des Kegelradgetriebes (ca. 0,9)
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Berechnungen
Antriebsdrehzahl n,, [1/min]

Die benétigte Antriebsdrehzahl ny, [1/min] fir eine bestimmte Hub-
geschwindigkeit Vp, [m/min] errechnet sich wie folgt:

VHub [m/min] ¢ 1000 o
P [mm] i

Ngn. [1/min] =

Achtung:

Die Antriebsdrehzahl darf die maximal mégliche Antriebsdrehzahl
nicht Gberschreiten.

HSG: n,, max = 1500 1/min

KSH: ngn max = 3000 1/min

Antriebsleistung P,, [kW]

Die benétigte Antriebsleistung P, [kW] flr eine bestimmte Huban-
lage errechnet sich wie folgt:

Mges. [INM] * ngp, [1/min]
9550

Pan. [kW] =

Auswahl des Antriebsmotors

Nachdem die bendtigte Antriebsleistung P,, [kW] und die Antriebs-
drehzahl ngy, [1/min] ermittelt worden sind, kann der entsprechende
Antriebsmotor ausgewahlt werden.

Hinweise zur Motorauswahi:

* Die Antriebsleistung sollte nicht zu gering sein, weil das Losbrech-
moment erheblich gréBer sein kann als das berechnete Antriebs-
moment. Das gilt besonders fur Anlagen mit schlechtem Wirkungs-
grad und langen Stillstandzeiten.

* Nach Auswahl des Antriebsmotors ist zu tiberprifen, ob die Hubge-
triebe bzw. die Ubertragungselemente durch die vom Antriebsmotor
aufgebrachte Leistung nicht Giberlastet werden.

Maximal mégliche Antriebsmomente M, [Nm] siehe Tabelle.

* Beim Einsatz einer Kugelgewindespindel (KGS) und steigungs-
abhéangig auch bei bestimmten Trapezgewindespindeln (Tr) muss ein
Bremsmotor vorgesehen werden, da eine Selbsthemmung in diesem
Fall nicht gewahrleistet ist.

* Durch starke Vibrationen ist die Selbsthemmung von Trapezge-
windespindeln nicht mehr gewahrleistet. In diesem Fall muss eben-
falls ein Bremsmotor vorgesehen werden.

* Um eine Beschadigung der Hubanlage zu vermeiden, sollten
Sicherheitsendschalter (z.B. RollenstéBel oder Induktivschalter)
eingesetzt werden.

Tatsachliche Hubgeschwindigkeit
VHub tat. [m/mm]

In den meisten Fallen weichen die bendtigte Antriebsdrehzahl ng,
[1/min] von den Motordrehzahlen ab.

Die tatsachliche Hubgeschwindigkeit Vi tat. [M/min], die mit der
Motordrehzahl nyqo, [1/min] erreicht wird, errechnet sich wie folgt:

Notor [1/min] ¢ P [mm]

Vhub tat. [M/min] =

1000 ¢ i [-]
Erlauterungen:
Nan. [1/min] Antriebsdrehzahl
Vhub [m/min] Geforderte Hubgeschwindigkeit
P [mm] Spindelsteigung
i [-] Ubersetzung des Hubgetriebes
Pan. [kW] Antriebsleistung
Mges. [Nm] Gesamtantriebsmoment
Vhuptat.  [M/min] Tats&chliche Hubgeschwindigkeit
NMotor [1/min] Drehzahl des Motors

Maximale Antriebsmomente M., [Nm]

Maximale Radialkréfte an der Antriebswelle F, . [kKN]

Bezeichnung Minax Fy max
[Nm] [kN]
HSG-0 1,5 0,07
HSG-1 3,4 0,1
HSG-2 71 0,2
HSG-3 18 0,3
HSG-4 38 0,5
HSG-5 93 0,8
HSG-200 178 1,3
HSG-300 280 1,5
HSG-400 390 2,3
HSG-500 570 3,1
KSH-1/ 2:1 16 0,3
KSH-1/ 3:1 12 0,3
KSH-2 / 2:1 60 0,6
KSH-2/ 3:1 40 0,6
KSH-3 / 2:1 200 2,5
KSH-3/ 3:1 135 2,5
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Gehausematerial
Auswahltabelle

Die Gehause der INKOMA-Spindelhubgetriebe werden aus hoch-
wertigen Materialien gefertigt. Neben dem jeweiligen Standardma-
terial stehen Ihnen noch weitere Optionen fiir das Gehausematerial
zur Verfigung.

Sollten nicht in der Tabelle aufgefiihrte Materialien gewlinscht
werden, sprechen Sie uns bitte an.

@ - Standard
O - Option
— - Nicht lieferbar

Hubgetriebe GréBe Al GG Inox / VA St

1) 2) 3) 4)
HSG -0 [ - @) —
HSG - 1 o ° o _
HSG - 2 o ° o _
HSG -3 O ([ ] o -
HSG - 4 @) o @) —
HSG -5 — ) o) —
HSG - 200 - [ O -
HSG - 300 - O (©] ([ ]
HSG - 400 - O (@] ([ ]
HSG - 500 - O O ([ ]
KSH - 1 - ° - _
KSH - 2 - ° - _
KSH - 3 - ° - _

1) AICuMgPb F34

2) HSG 1-5 GG-28, HSG -200 GGG-40, KSH-1, KSH-2, KSH-3 GG-25
3 1.4305

4 St52-3
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Einbau- und Wartungsvorschrift

Montage

Fur die problemlose Montage stehen zwei bearbeitete Anbauflachen
mit ausreichend dimensionierten Gewindebohrungen zur Verfigung.

Achtung:
Es ist zu beachten, dass die Spindelmutter méglichst auf Druck zu
belastenist.

/

/

Voo

.

f

U U

Die Hubgetriebe sind beim Einbau mit der Wasserwaage auszu-
richten. Die Parallelitat zwischen der Spindel und der Fihrungsbahn
istgenau zu prufen.

Hubanlagen mussen auf Verspannung kontrolliert werden. Dazu
sollte die Hubanlage Uber die gesamte Hublange einmal von Hand
verfahren werden. Der Kraftbedarf muss dabei leicht und gleichmaBig
sein.

Gleichzeitig ist die Drehrichtung der einzelnen Hubgetriebe zu
prufen.

Vor dem Probelauf muss die Spindel gesaubert und mdéglichst mit
Spindelspray oder mit einem der freigegebenen Fette Uber die
gesamte Hublange abgeschmiert werden.

Beim Probelauf ist zu beachten:

1. Endschalter auf Funktion und Lage kontrollieren

2. Hubanlage méglichst ohne Belastung in Betrieb nehmen
3. Belastung steigern, dabei Temperatur iberwachen

4. Alle Schraubverbindungen prifen

Achtung:
Zulassige Lasten, Einschaltdauer und Antriebsdrehzahl dtirfen nicht
Uberschritten werden.

Bei Nichtbeachtung erlischt jeglicher Garantieanspruch.

Wartung HSG-0 - HSG-5

Die Spindel ist in regelmaBigen Abstanden zu saubern und einzu-
fetten. Alle 700 Betriebsstunden oder alle 18 Monate ist das Fett im
Hubgetriebe zu erneuern.

1. Hubgetriebe ausbauen und reinigen

2. Spindel und Spindelschutz demontieren
(nurbei stehender Spindel)

3. Gewindestift zur Sicherung des Lagerdeckels |6sen

4. mit Waschbenzin oder alternativem Lésungsmittel aus-
waschen

5. nach Tabelle mit entsprechender Fettfiillung versehen

Bei der Wartung des Hubgetriebes ist auch die Abnutzung der
Spindelmutter zu prifen.

Dazu wird das Axialspiel zwischen Hubspindel und Spindelmutter
gemessen. Die einzuhaltenden Grenzwerte sind der Tabelle zu
entnehmen.

Ist der Grenzwert erreicht oder Uberschritten, muss das Getriebe
Uberholt werden. ZweckmaBig ist eine Instandsetzung im Werk.

Nach entsprechender Kontrolle auf Verschlei$3 erfolgt die Montage in
umgekehrter Reihenfolge. Der Lagerdeckel ist dabei kraftig anzu-
ziehen und wieder zu |6sen. Danach wird mit dem in der Tabelle
stehenden Anzugsmoment der Lagerdeckel montiert. Dabei ist zu
beachten, dass sich das Hubgetriebe noch leichtgangig und axial
spielfrei bewegt.

Bezeichnung Fettmenge max. Axialspiel | Anzugsmoment 1)
[kgl [mm] [Nm]

HSG-0 0,012 0,8 3

HSG-1 0,05 1 5

HSG-2 0,09 1 =)

HSG-3 0,14 1,5 13

HSG-4 0,45 1,75 32

HSG-5 0,72 2,25 60

1) Lagerdeckelmontage

Empfohlene Fettsorten:
Werksseitig ist das Hubgetriebe mit Kltiber MICROLUBE GB 0 gefillt.
Als Alternative sind folgende Fettsorten geeignet:

-DEA Orona FGEPO
-ESSO Fibrax EP 370
- Molycote LM 770/0
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Checkliste

fur die Angebotserstellung

10 = SRR SPPRRt

ADBLEIIUNG: .o Bearbeiter: ................

N0 FTe] o)1 USSP SUORSRN

PrOJEKE: s

Belastungen:

Anzahl der HUDGENebe: ..........oooiiiiiieee e

Rubrik: Getriebe / HSG Hubgetriebe
Online ausflllen und absenden oder zum
Download als Word-Datei.

Unsere Checklisten finden sie auch im Internet: www.INKOMA.de

Axiallast

gesamte Anlage

pro Spindel

dynamisch [kN]

statisch [kN]

dynamisch [kN] statisch [kN]

Druckbelastung

Zugbelastung

Belastungsart:

Ostetig Owechselnd OStoBe Oschwellend O vibrierend

Hub:

HUbI&Nge [MM]: oo Hubgeschwindigkeit [M/Min]: ..o

lhre Daten:

Beispiel:

08 016 bO24 0O
O sec. O min.

Einschaltdauer pro Tag in Stunden

Arbeitszyklus: Ihre Daten in

08 016 bO24 0O
X sec. 0 min.

Einschaltdauer pro Tag in Stunden
Arbeitszyklus: Ihre Daten in

Heben

Heben

Senken

Senken

Stillstand

Stillstand 10 10 12

32

Zykluszeit gesamt

Zykluszeit gesamt

40

ED pro Zyklus in %

ED pro Zyklus in %

20

Zyklen in der Betriebszeit pro Tag

Zyklen in der Betriebszeit pro Tag

10

Betriebsbedingungen:
Umgebungstemperatur von °C .........ccoceviiieenieneeenee
Otrocken O Feuchtigkeit
Angaben zur geplanten Einbausituation

O horizontal

Einbaulage: O vertikal

Spindelfiihrung: O keine Fuhrung O mit Fihrung

Bendtigte Stiickzahl:

O Staub (Material?): ..o

Osonstige BedinQungen: .........ccccevveveevenenenenennens

Ohéangend

LOSMENGE: ... LOSE Pro Jahr: ........cciiiiiiiiii

Gewdlnschter Liefertermin: ...
Zubehor: Benotigtes Zubehor bitte auf den folgenden Seiten ankreuzen!

Fir eine optimale Auslegung benétigen wir eine Einbauzeichnung!
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Checkliste
Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)

Zugbelastung, dynamisch
Zugbelastung, statisch
Druckbelastung, dynamisch

Druckbelastung, statisch kN GegenlagerplatteD

Kugelgewindespindel mit FlanschmutterD
Trapezgewindespindel D

Muttern fiir Trapezgewinde:
Flanschmutter Ausfiihrung AD
E

MaB Z

TrapezgewindemutterD

Doppelflanschmutter[l

Flanschmutter Ausfiihrung BD

| N
‘ ]’ : SicherheitsfangmutterD

W/ Sechskant-Trapezgewindemutter D

Schwenklager fiir FlanschmutterD

Hub[ |

~ i

-9

LYYy

MaBzb [ ]

il

AL

FaltenbalgD

SpiralfederabdeckungD

Befestigungsplatten D
Motor D

Kupplung D

Motorglocke D

SpindelhubgetriebeD

Kardanadapter D

% " . LagerbockD

Lagerflansch D

Handrad D

1) MaB Z= Gehiuseoberkante bis Spindelende (1-2 mm Luft bis Ende Befestigungsflansch)
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HSG - KSH Hubgetriebe (kubisch)

Checkliste
Zubehor fir Ausfiihrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)

Zugbelastung, dynamisch kN

Zugbelastung, statisch kN

Druckbelastung, dynamisch kN

Druckbelastung, statisch kN

UL

Gelenkstangenkopf D

Gelenkkopf D

Befestigungsflansch D

Trapezgewindespindel D

Kugelgewindespindel [ |

Faltenbalg D

Spiralfederabdeckung D

Verdrehsicherung D

Befestigungsplatten D

MaBZD [
A —
Hub[ ]

Kupplung D

Motor D

Motorglocke D

Spindelhubgetriebe D

Kardanadapter D

Schutzrohr D
Stellring D

Ausdrehsicherung, Schaltnocken D

Endschalter mit RollenstéBel D

Lagerbock D

Lagerflansch D

Handrad D

1) MaB Z = Gehéuseoberkante bis Spindelende (1-2 mm Luft bis Ende Befestigungsflansch)
2) MaB Z,= Gehauseoberkante bis Mitte Anbindung
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Produktbeschreibung
Kegelrad-Schnellhubgetriebe KSH-1 - KSH-3

Das INKOMA-Kegelrad-Schnellhubgetriebe-
programm KSH ist nach dem Baukasten-
prinzip aufgebaut (3 BaugréBen). Jede Bau-
gréBe ist in den Ubersetzungen 2:1 und 3:1
erhaltlich. Alle Gehause haben einen ku-
bischen Kérper und sind allseitig bearbeitet.
Sie werden aus GG-25 maBgenau gefertigt.

INKOMA-Kegelrad-Schnellhubgetriebe KSH
unterscheiden sich zu den INKOMA-Spindel-
hubgetrieben HSG durch den Einsatz von
Kegelradsatzen. Die Kegelradsatze sind
Klingelnberg-Palloid-Spiralverzahnt und
paarweise gelappt. Sie werden aus legiertem
Stahl gefertigt und einsatzgehéartet. Eine
robuste Walzlagerung der Antriebswelle und
der Spindelachse stellen eine hohe Lebens-
dauer sicher.

Mit INKOMA-Kegelrad-Schnellhubgetrieben
kénnen Verfahrgeschwindigkeiten von bis zu
30 m/min mit Kugelgewindespindeln und
13,5 m/min mit Trapezgewindespindeln er-
reicht werden. Maximal kénnen 90 kN
Hubkraft aufgebracht werden. Aufgrund des
glnstigen Wirkungsgrades der Kegelrad-
satze ergeben sich sehr hohe Gesamt-
wirkungsgrade (ca.75 % mit Kugelgewinde-
spindeln und ca. 40 % mit Trapezgewinde-
spindeln).

INKOMA hat fir alle Einsatze ein umfas-
sendes Programm einschlieBlich Zubehor.
Alle Antriebsteile sind aufeinander abge-
stimmt und vielseitig verwendbar. INKOMA-
Produkte sind Eigenfertigungen und unter-
liegen einem hohen Qualitatsanspruch.

Haben Sie noch Fragen oder Probleme?
Fordern Sie unsere Ingenieure oder AuBen-
dienstmitarbeiter an, wir stehen Ihnen jeder-
zeit fur eine Beratung und Auslegung von
Antrieben und Anlagen mit unserer Erfahrung
zur Verflgung.
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)

Seitenverweise

Das umfangreiche INKOMA-Zubeh&rprogramm fur die KSH Kegelrad- Neben dem umfangreichen Angebot an Standardzubehér kénnen
Schnellhubgetriebe ermdéglichen dem Konstrukteur eine optimale auch kundenspezifische Wiinsche berlcksichtigt werden.

und rationelle Anpassung an die Getriebe und seine Einbau- Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern.
situationen. Alle Zubehdrteile sind selbstverstandlich nach den selben
strengen Richtlinien gefertigt wie das ganze INKOMA-Programm. Sonderausfuhrungen sind auf Anfrage jederzeit moglich.

Doppelflanschmutter - DFM

mit Anschlussmdglichkeit fur 2 Faltenbélge und Gegenlagerplatte - GL
integriertem Anschluss fir eine automatische Schmierung zur Lagerung des Spindelendes
s. Seite 194 s. Seite 198

Flanschmutter - FMS/FM
fir Standardanwendungen
s. Seite 192

Elektronische Schmierbuchse
zur kontinuierlichen

Fettversorgung der Spindel
s. Seite 200

Trapezgewindemutter - TM/ST
fur platzsparende Anwendungen
s. Seite 196

Schwenklager - SL
zur pendelnden Aufhangung
s. Seite 200

Faltenbalg - FB
zum Schutz der Spindel
s. Seite 216

Sicherheitsfangmutter - SFM
zur VerschleiBkontrolle und Lastaufnahme bei
Bruch des tragenden Muttergewindes

s. Seite 194

AL

Befestigungsplatten - BP
zur variablen Montage
s. Seite 210

1

Spiralfederabdeckung - SF
zum Schutz der Spindel
s. Seite 220

il
 k

Gelenkwellen - GX/GE
zur Verbindung von Hubgetrieben
s. Seite 222

Drehstrommotor
Flansch- oder FuBausfihrung
s. Seite 234 - 237

Stehlager - SNH
zur AbstUltzung von Gelenkwellen
s. Seite 224

Motorglocke - MG

flr einen sicheren und schnellen
Anschluss des Motors

s. Seite 230

Kardanadapter - KA
zur pendelnden Aufthdngung
s. Seite 210

Lagerbock - LB
als Lagerstelle flr KA oder SL
s. Seite 214

Elaflex-Kupplung - EFK
formschlissige Kupplung
s. Seite 224

Lagerflansch - LF
als Lagerstelle fur KA oder SL
s. Seite 214

Zahnkupplung - M
Standard- oder leichte Ausfihrung
s. Seite 226
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Zubehor fur Ausfuhrung SA, SVA (stehende Spindel)

Seitenverweise

Gelenkstangenkopf - GSK
zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil

s. Seite 202

Gelenkkopf - GK Befestigungsflansch - BF
zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes zur Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil an das zu bewegende Bauteil
s. Seite 204 s. Seite 202

Spiralfederabdeckung - SF
zum Schutz der Spindel
s. Seite 220

Faltenbalg - FB
zum Schutz der Spindel
s. Seite 216

- Zahnkupplung - M

Standard- oder leichte Ausfihrung
s. Seite 226

Elaflex-Kupplung - EFK
formschlussige Kupplung
s. Seite 224

Befestigungsplatten - BP m

zur variablen Montage
s. Seite 210

Gelenkwellen - GX/GE
zur Verbindung von Hubgetrieben

s. Seite 222 Motorglocke - MG

fur einen sicheren und schnellen
Anschluss des Motors
s. Seite 230

Stehlager - SNH
zur Abstltzung von Gelenkwellen
s. Seite 224

Drehstrommotor
Flansch- oder FuBausfiihrung
s. Seite 234 - 237

Kardanadapter - KA
zur pendelnden Aufhangung
s. Seite 210

Lagerbock - LB
als Lagerstelle fir KA
s. Seite 214

Lagerflansch - LF
als Lagerstelle flir KA
s. Seite 214

Stellring und Endschalter mit RollenstéBel
zur Abfrage der Spindelstellung
s. Seite 208

Stellring und Induktiver Naherungsschalter
zur Abfrage der Spindelstellung
s. Seite 208
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Inhaltsverzeichnis

KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe mit rotierender und stehender Spindel
Ausflihrungsvarianten Seite
Ausfuhrung R (rotierend), 147

Ausfuhrung SA, SVA (stehend)

Abmessungen KSH-1 - KSH-3 Seite

Trapezgewindespindel 148 - 149
rotierende und stehende Ausflihrung (R, SA, SVA)

Abmessungen KSH-1 - KSH-3 Seite

Kugelgewindespindel 150 - 151
stehende Ausflihrung (SA, SVA)

Abmessungen KSH-1 - KSH-3 Seite

Kugelgewindespindel 152 - 153
rotierende Ausfiihrung (R)

Abmessungen Flanschmutter Seite
Flanschmutter nach DIN 69051 flir Kugelgewindespindeln 154 - 155
rotierende Ausfuhrung (R)

Berechnungen Seite
in der Rubrik HSG (fir HSG und KSH) Seite 128 - 142 156
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Ausfuhrungsvarianten
Ausfuhrung R (rotierende Spindel)

Bei der Ausfiihrung R (rotierende Spindel) wird die lineare Hubbewe-
gung der Laufmutter durch eine Rotationsbewegung der Spindel
erzeugt.

Die Spindelistin dieser Ausfihrung axial im Gehause fixiert.

Rotierende Spindel

Ausfihrung R

Trapezgewindespindel Kugelgewindespindel
——— |
C35/ St60 rostfrei Cf53

Ausfuhrung SA, SVA (stehende Spindel)

Die lineare Hubbewegung wird bei der Ausflhrung SA, SVA
(stehende Spindel) von der Spindel ausgeflhrt. Sie wird in dieser
Ausfuhrung axial durch das Hubgetriebe gefuhrt. Hierbei muss ein
“Mitdrehen” der Spindel verhindert werden. Ein Herausfallen der
Spindel wird durch eine Ausdrehsicherung (SA) verhindert. Bei
Einsatz einer zusétzlichen Verdrehsicherung (SVA) wird ein
“Verdrehen” der Spindel verhindert.

Stehende Spindel
|
| |
Ausfihrung SA Ausfihrung SVA
| : |
[ |
Trapezgewindespindel Kugelgewindespindel
——— |
C35/ St60 rostfrei Cf53
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Abmessungen KSH-1 - KSH-3
Trapezgewindespindel - rotierende und stehende Ausfuhrung (R, SA, SVA)

INKOMA-Kegelrad-Schnellhubgetriebe mit Trapezgewindespindel
werden standardmaBig mit Olfiillung geliefert. Das Olschauglas
sowie Oleinlass- und Olablassschraube befinden sich serienméBig
auf Seite D. Abweichungen vom Standard sind bei Bestellungen
anzugeben. Das Kegelrad befindet sich serienméBig auf Seite B.
Weitere An- bzw. Abtriebswellen sind auf den Seiten D, E und F

moglich.
Ausfiihrungen: Ubersetzung: 2:1,3:1
R: Rotierende Spindel Schmierung: Ol
SA: Stehende Spindel Werkstoff: GG-25
mit Ausdrehsicherung
Zubehor: s. “Zubehér” Seite 185 - 238
SVA: Stehende Spindel mit
Verdreh-und Ausdrehsicherung Checkliste:  s.“HSG” Seite 140- 142
L L = Lange Laufmutter
Y s. “Zubehor” d
A 5 . Ds
5 Y
— . O T s @
I _,h A s
2 Y i o A -
+ Ausfiihrung 2| 4 Ausfiihrung
5 .gﬂ R +| 8 SA, SVA
I T o T
N ! od T \
" — <291 N e |
Hag, Hao tef vy B v [/ ]8B
A A
“ “ . “ A TF
- INKOMA ~ <
5 - [ €] D B2 % 3| T % c
KSH S
Uy W
Y Y
Y 11
! Y H CH tief
251 1126
L A 4 A
-g H27 - f“ L =QI d2 h9 :‘iz
Qo
=}
I
Y
. - ds
X = Entluftungsschraube und Oleinlass - -
Y = Olschauglas
Z = Olablassschraube
Hig Holief Hig o
) W,
i ial: Hpy, Hpp tief 2
Bestellbeispiel: o
A =
) A = e
Kegelrad-Schnellhubgetriebe Y =
BaugroBe 2 o i <
Y
Rotierende Spindel Y
Hubléange 500 mm
— Ubersetzung 2:1
AL16

KSH -2 -R-500 - 2:1
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

e Abmessungen [mm]

g o 2

x _ c g

St o2 S =z

g 59 2 ]

85 SE 2 $

En > D S SA SVA
Bezeichnung 2:1/3:1 i d Dg d, d, od, Od, d,

[kN] [mm] [kal 2:1/3:1
KSH-1-R-Hub 15 2,5/1,66 2:1/3:1 9 Tr 24x5 17 46 46 - - 60
KSH-1-SA-Hub 15 2,5/1,66 2:1/3:1 9 Tr 24x5 M18 39 - 42 - 60
KSH-1-SVA-Hub 15 2,5/1,66 2:1/3:1 9 Tr 24x5 M18 39 - - 45 60
KSH-2-R-Hub 40 3,5/2,33 2:1/3:1 23 Tr 40x7 25 60 60 - - 90
KSH-2-SA-Hub 40 3,5/2,33 2:1/3:1 23 Tr 40x7 M30 60 - 65 - 90
KSH-2-SVA-Hub 40 3,5/2,33 2:1/3:1 23 Tr 40x7 M30 60 - - 70 90
KSH-3-R-Hub 90 4,5/3,0 2:1/3:1 85 Tr 60x9 45 90 90 - - 150/ 140
KSH-3-SA-Hub 90 4,5/ 3,0 2:1/3:1 85 Tr 60x9 M48x2 90 - 95 - 150 /140
KSH-3-SVA-Hub 90 4,5/3,0 2:1/3:1 85 Tr 60x9 M48x2 90 - - 90 150/ 140

1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der Spindelhubgetriebe. Die tatsachlich zulassige Hubkraft ist von der Ausfihrung des
Spindelhubgetriebes und den Betriebsbedingungen abhangig.

Abmessungen [mm]
Bezeichnung H, Hs H, H; | His | He Hy7 Hig Hig | Hao | Hay | Haa | Hag | Hag | Has | Hag | Haz | Hag
2:1/3:1 2:1/3:1
KSH-1-R-Hub 140 | 90 75 23 72 90 85 122 - - M10 | 15 = 89 M8 10 = =
KSH-1-SA-Hub 140 | 90 | 75 - 72 | 90 85 122 - - [ M10]| 15 - 89 | M8 | 10 - -
KSH-1-SVA-Hub 140 | 90 | 75 - 72 | 90 85 122 - - | M10| 15 - 89 ( M8 | 10 - -
KSH-2-R-Hub 190 | 140 | 115 | 32 - 140 128 180 Mi12 | 20 - - 113 | 135 | M10 | 15 | 110 | M10
KSH-2-SA-Hub 190 | 140 | 115 - - 140 128 180 M12 | 20 - - 113 | 135 | M10 | 15 110 | M10
KSH-2-SVA-Hub 190 | 140 | 115 - - 140 128 180 M12 | 20 - = 113 | 135 | M10 | 15 | 110 | M10
KSH-3-R-Hub 295 | 230 | 200 | 40 - 230 | 213/228 | 305/310 [ M20 | 30 - - 180 | 225 | M16 | 20 - -
KSH-3-SA-Hub 295 | 230 | 200 - - 230 | 213/228 | 305/310 [ M20 | 30 - - 180 | 225 | M16 | 20 - -
KSH-3-SVA-Hub | 295 | 230 | 200 - - 230 | 213/228 | 305/310 [ M20 | 30 - - 180 | 225 | M16 | 20 - -

Abmessungen [mm]

Bezeichnung Hy | Ls Le L7 Lg Lo Lio | Liv | Liz | Lis | Lia | Lis Lig Liz w W, W>
2:1/3:1 2:1/3:1 | 2:11/3:1 | 2:1/3:1
KSH-1-R-Hub - 90 | 25 20 | 20 25 - - - - - 2 35 10 | 18/12 6/4 28
KSH-1-SA-Hub - - - - - - 50 23 5 22 60 2 35 10 18/12 6/4 28
KSH-1-SVA-Hub - - - - - - 50 23 5 22 70 2 35 10 18/12 6/4 28
KSH-2-R-Hub 20 |105,5( 25,5 | 25 25 30 - - - - - 2 50 15 | 32/28 | 10/8 45
KSH-2-SA-Hub 20 - - - - - 65 32 4 29 70 2 50 15 32/28 10/8 45
KSH-2-SVA-Hub 20 - - - - - 65 32 4 29 90 2 50 15 32/28 10/8 45
KSH-3-R-Hub - 145 | 40 25 25 55 - - - - - 2 90 /80 20 55/40 | 16/12 | 80/60
KSH-3-SA-Hub - - - - - - 95 40 7 48 105 2 90/80 20 55/40 | 16/12 | 80/60
KSH-3-SVA-Hub - - - - - - 95 40 7 48 105 2 90/ 80 20 55/40 | 16/12 | 80/60
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Abmessungen KSH-1 - KSH-3
Kugelgewindespindel - stehende Ausfuhrung (SA, SVA)

INKOMA-Kegelrad-Schnellhubgetriebe mit Kugelgewindespindel
werden standardmaBig mit Olfiillung geliefert. Das Olschauglas
sowie Oleinlass- und Olablassschraube befinden sich serienméBig
auf Seite D. Abweichungen vom Standard sind bei Bestellungen
anzugeben. Das Kegelrad befindet sich serienméBig auf Seite B.
Weitere An- bzw. Abtriebswellen sind auf den Seiten D, E und F A

moglich.
Ausfiihrungen:
SA: Stehende Spindel - KGS dxP
mit Ausdrehsicherung + D,
=}
SVA: Stehende Spindel Ty
mit Verdreh- und Ausdrehsicherung Nz
. A .
Ubersetzung: 2:1,3:1 > :EQDS ho Iéxs'g\fl';\ung
- _9lhng ,
Schmierung: Ol <
Werkstoff: GG-25 i Y _
Hag, Hag tief Haps, Hag tief
Zubehér: s. “Zubehor” Seite 185 -238
A
Checkliste:  s.“HSG” Seite 140- 142 J 1t
T .gv T
Y 'y
C
Y
mﬂ
X = Entliftungsschraube und Oleinlass T
Y = Olschauglas
Z = Olablassschraube
Hig, Hpolief Hig -
Hyq, Hyo tief Wo
;
’ A I -
" S
| £ £
Q
p !
<t

Bestellbeispiel:

Kegelrad-Schnellhubgetriebe

BaugréBe 2

Stehende Spindel mit Ausdrehsicherung

Hubldnge 500 mm

Ubersetzung 2:1

— Kugelgewindespindel / GroBe

KSH - 2 - SA - 500 - 2:1 - KGS 40x5
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Abmessungen [mm]
tS
g o 2
s- s 3
5 S o o2 N
S TS 89 a
< ] 2
o X = T o
S [ S £ k]
T Ew > = SA | SVA SA | SVA
Bezeichnung Fayn. Fitat. i KGS Dy od; [ Odg dy X X
[kN] [kN] [mm] dxP 2:1/3:1
KSH-1-SA/SVA-Hub-KGS-25x5 14,9 15 2,5/1,66 2:1/3:1 25x5 M14 42 45 60 70 70
KSH-1-SA/SVA-Hub-KGS-25x10 13,2 15 5/3,33 2:1/3:1 25x10 M14 42 45 60 75 75
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-40x5 23,4 40 2,5/1,66 2:1/3:1 40x5 M30 65 70 90 85 95
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-32x10 33,4 40 5/3,33 2:1/3:1 32x10 M20 65 70 920 100 | 110
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-32x20 29,7 40 10 /6,66 2:1/3:1 32x20 M20 65 70 90 110 | 120
KSH-3-SA/SVA-Hub-KGS-63x10 76 90 5/3,33 2:1/3:1 63x10 M48x2 95 90 | 150/140 | 105 115
KSH-3-SA/SVA-Hub-KGS-63x20 20 20 10/6,66 2:1/3:1 63x20 M48x2 95 90 |150/140 | 105 | 115

1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der Spindelhubgetriebe. Die tatséchlich zuldssige Hubkraft ist von der Ausflihrung des
Spindelhubgetriebes und den Betriebsbedingungen abhangig.

Abmessungen [mm]
Bezeichnung A A, D, D, H, H, Hs H, Hs Hiy; | Hyg Hy7 Hig Hiyg | Hyo | Hyy
2:1/3:1| 2:1/3:1
KSH-1-SA/SVA-Hub-KGS-25x5 50 30 39 50 | 140 [ 70 23 75 10 72 90 85 122 - - M10
KSH-1-SA/SVA-Hub-KGS-25x10 | 65 45 39 50 | 140 | 70 30 75 18 72 90 85 122 - - M10
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-40x5 80 51 60 - 190 | 95 32 | 115 - - 140 128 180 M12 | 20 -
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-32x10 | 95 73 60 - 190 | 95 32 | 115 - - 140 128 180 M12 | 20 -
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-32x20 | 105 | 83 60 78 | 190 [ 95 32 | 115 | 10 - 140 128 180 M12 | 20 -
KSH-3-SA/SVA-Hub-KGS-63x10 | 95 47 90 - 295 (147,5| 40 | 200 - - 230 (213/228(305/310| M20 | 30 -
KSH-3-SA/SVA-Hub-KGS-63x20 | 95 47 90 - 295 (147,5| 40 | 200 - - 230 (213/228(305/310| M20 | 30 -

Abmessungen [mm]

Bezeichnung Hao | Hps | Hyy | Has | Hps | Hyz | Hpg | Hy | Lys Lie Lz | N w W, W,
2:1/3:1 2:1/3:1 | 2:1/3:1 | 2:1/3:1
KSH-1-SA/SVA-Hub-KGS-25x5 15 - 89 M8 10 - = - 2 35 10 20 18/12 6/4 28
KSH-1-SA/SVA-Hub-KGS-25x10 | 15 - 89 M8 10 - - - 2 35 10 20 18/12 6/4 28
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-40x5 - 113 | 135 [ M10 | 15 110 | M10 | 20 2 50 15 29 32/28 10/8 45
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-32x10 - 113 | 135 | M10 | 15 110 | M10 | 20 2 50 15 22 32/28 10/8 45
KSH-2-SA/SVA-Hub-KGS-32x20 - 113 | 135 | M10 | 15 110 | M10 | 20 2 50 15 22 32/28 10/8 45
KSH-3-SA/SVA-Hub-KGS-63x10 - 180 | 225 [ M16 | 20 - - - 2 90/ 80 20 48 55 /40 16 /12 80/ 60
KSH-3-SA/SVA-Hub-KGS-63x20 - 180 | 225 | M16 | 20 - - - 2 90/ 80 20 48 55 /40 16 /12 80/ 60
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Abmessungen KSH-1 - KSH-3

Kugelgewindespindel - rotierende Ausfiihrung (R)

INKOMA-Kegelrad-Schnellhubgetriebe mit Kugelgewindespindel
werden standardmaBig mit Olfiillung geliefert. Das Olschauglas
sowie Oleinlass- und Olablassschraube befinden sich serienméBig
auf Seite D. Abweichungen vom Standard sind bei Bestellungen
anzugeben. Das Kegelrad befindet sich serienméBig auf Seite B.
Weitere An- bzw. Abtriebswellen sind auf den Seiten D, E und F

moglich.

Ausfiihrungen: KGS dxP
D:;

R: Rotierende Spindel - e’ 500

Ubersetzung: 2:1,3:1 J[]L Auw
. AT <

A I S TAusfﬁhrung
R

Schmierung: Ol L ]

<| 5
Werkstoff: GG-25 T

z Flansohmuter o Seite 154
Zubehér:  s.“Zubehdr Seite 185-238 : : i X e
Checkliste:  s.“HSG” Seite 140- 142

Hog, Hpo tief Has, Ho tiet
A A
~ ':“ <
£ —35| 3
Alle nicht bemaBten Abmessungen siehe KSH Y \A v '
mit Trapezgewindespindel. !
Cc
X = Entliftungsschraube und Oleinlass
Y = Olschauglas
Z = Olablassschraube
Hig, Haotief - His .
LT
Ha, Hpo tief <Ly W,
E o
=
A I .
£ £ £
= Q
Y Y
s e

Bestellbeispiel:

Kegelrad-Schnellhubgetriebe

BaugréBe 2

Rotierende Spindel

Hublange 500 mm

Ubersetzung 2:1

r— Kugelgewindespindel / GroBe

KSH -2 - R -500 - 2:1 - KGS 40x5
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Abmessungen [mm]
=
g o g
& 5= 5 8
s 25 g6 2
s %2 23 ]
S ® k]
£ £ £5 =]
Bezeichnung Fayn. Fstat. i KGS dy Ds
[kN] [kN] [mm] dxP 2:1/3:1
KSH-1-R-Hub-KGS-25x5 14,9 15 2,5/1,66 2:1/3:1 25x5 60 15
KSH-1-R-Hub-KGS-25x10 15 15 5/3,33 2:1/3:1 25x10 60 15
KSH-2-R-Hub-KGS-40x5 25,9 40 2,5/1,66 2:1/3:1 40x5 90 25
KSH-2-R-Hub-KGS-40x10 39,8 40 5/3,33 2:1/3:1 40x10 90 25
KSH-2-R-Hub-KGS-40x20 23,8 36 10/ 6,66 2:1/3:1 40x20 90 25
KSH-3-R-Hub-KGS-63x10 84,7 90 5/3,33 2:1/3:1 63x10 150/ 140 40
KSH-3-R-Hub-KGS-63x20 90 90 10/6,66 2:1/3:1 63x20 150/ 140 40
1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der Spindelhubgetriebe. Die tatsachlich zulassige Hubkraft ist von der Ausfihrung des
Spindelhubgetriebes und den Betriebsbedingungen abhéngig.
Abmessungen [mm]
Bezeichnung A A, A, E H, H, H, Hig Hig Hy7 Hig Hqo Hyo Hy,
2:1/3:1 2:1/3:1
KSH-1-R-Hub-KGS-25x5 | 133 45 25 20 140 70 75 72 90 85 122 - - M10
KSH-1-R-Hub-KGS-25x10 | 155 47 27 20 140 70 75 72 90 85 122 - - M10
KSH-2-R-Hub-KGS-40x5 | 171,5 | 58,5 33 30 190 95 115 - 140 128 180 M12 20 -
KSH-2-R-Hub-KGS-40x10 | 192,5 | 67,5 25 30 190 95 115 - 140 128 180 M12 20 -
KSH-2-R-Hub-KGS-40x20 | 193,5 | 50,5 25 30 190 95 115 - 140 128 180 M12 20 -
KSH-3-R-Hub-KGS-63x10 | 265 65 35 45 295 | 147,5| 200 - 230 213 /228 305 /310 M10 30 -
KSH-3-R-Hub-KGS-63x20 | 295 65 35 45 295 | 147,5| 200 - 230 213/ 228 305 /310 M20 30 -
Abmessungen [mm]
Bezeichnung Ha, Hos Ha, Has Hae Hy7 Hog Hag Lis Lis L7 w W, Wy
2:1/3:1 2:1/3:1 2:1/3:1 2:1/3:1
KSH-1-R-Hub-KGS-25x5 15 - 89 M8 10 - - - 2 35 10 18/12 6/4 28
KSH-1-R-Hub-KGS-25x10 | 15 - 89 M8 10 - - - 2 35 10 18/12 6/4 28
KSH-2-R-Hub-KGS-40x5 - 113 135 | M10 15 110 | M10 20 2 50 15 32/28 10/8 45
KSH-2-R-Hub-KGS-40x10 - 113 135 | M10 15 110 | M10 20 2 50 15 32/28 10/8 45
KSH-2-R-Hub-KGS-40x20 - 113 135 | M10 15 110 | M10 20 2 50 15 32/28 10/8 45
KSH-3-R-Hub-KGS-63x10 - 180 | 225 | M16 20 - - - 2 90 /80 20 55 /40 16/12 80 /60
KSH-3-R-Hub-KGS-63x20 - 180 | 225 | M16 20 - - 2 90 /80 20 55/40 16/12 80 /60
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Abmessungen Flanschmutter
Kugelgewindespindel - rotierende Ausfiihrung (R)

INKOMA-Flanschmuttern nach DIN 69051, fur alle standardmaBigen
Anbindungen unserer Hubgetriebe an die jeweiligen zu bewegenden
Bauteile.
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(Bohrbild 1) (Bohrbild 2) o l

154



KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Abmessungen [mm]

3
£
£
Bezeichnung K KGS A A, A, B D, D, D3 D, Ds E L, L, L L, S
dxP
KSH-1-R-Hub-KGS-25x5 2 25x5 | 133 45 25 48 40 62 51 6,6 15 20 43 10 10 5 Mé
KSH-1-R-Hub-KGS-25x10 | 2 25x10 | 155 47 27 48 40 62 51 6,6 15 20 61 10 16 5 M6

KSH-2-R-Hub-KGS-40x5 1 40x5 |171,5| 58,5 [ 33 70 63 93 78 9 25 30 50 14 10 7 M8x1
KSH-2-R-Hub-KGS-40x10 | 1 40x10 | 192,5| 67,5 [ 25 70 63 93 78 9 25 30 70 14 16 7 M8x1
KSH-2-R-Hub-KGS-40x20 | 1 40x20 | 193,5| 50,5 | 25 70 63 93 78 9 25 30 88 14 16 7 M8x1

KSH-3-R-Hub-KGS-63x10 | 1 63x10 | 265 65 35 95 90 125 | 108 11 40 45 120 18 16 9 M8x1
KSH-3-R-Hub-KGS-63x20 1 63x20 | 295 65 35 100 95 135 | 115 | 13,5 | 40 45 150 20 25 10 | M8x1
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KSH Kegelrad-Schnellhubgetriebe

Berechnungen
in der Rubrik HSG Hubgetriebe (fiir HSG und KSH) Seite 128 - 142
Projektierung von Spindelhubanlagen Seite
i :;}r:)v:g:]s:nzgirb giLjsSpi?eQI’:ng von Spindelhubanlagen 1581129
HSG - KSH Definitionen / Berechnungen Seite

< Definition der verwendeten Krafte, Momente und Drehzahlen 130 - 131
Berechnung der Einschaltdauer

Maximale Einschaltdauer ED [%/h]

W)

HSG - KSH Berechnungen Seite

Kritische Knickkraft der Hubspindel Fi; [kN] 132-133
Kritische Spindeldrehzahl n;; (nur fir Ausflihrung R, rotierende Spindel)

W)

HSG - KSH Berechnungen Seite

Drehmoment der Hubspindel Mg, [Nm], Bremsmoment Mg, [Nm] 134 -135
Antriebsmoment M,, [Nm] eines Hubgetriebes

)

HSG - KSH Berechnungen Seite

| i j Gesamt Antriebsmoment Mges [Nm] 136 - 137

Antriebsdrehzahl n,, [1/min], Antriebsleistung P, [kW],
Tatsachliche Hubgeschwindigkeit Vi tar. [M/min]

)

Gehausematerial HSG - KSH Seite

Gehausematerial Auswahltabelle 138

W)

Vo Einbau- und Wartungsvorschrift Seite
7 ‘% Montage, Wartung (HSG-0 - HSG-5) 139

)
AN
N

.00 | HSG - KSH Checkliste / Zubehor Seite
d P I fir die Angebotserstellung 140 - 142
7 3, [Dow Zubehor flr Ausflihrung R (rotierende Spindel)

Zubehor fur Ausfihrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen

Produktbeschreibung
Hochleistungs-Spindelhubgetriebe mit Kihirippen

INKOMA-Hubgetriebe vom Typ HSGK mit
Olfullung und Kihlrippen ergénzen das
umfangreiche Hubgetriebeprogramm der
INKOMA-GROUP inidealer Artund Weise. Sie
garantieren einen zuverlassigen Betrieb auch
unter schwierigen Einsatzbedingungen.

Die INKOMA-HSGK-Hubgetriebe zeichnen
sich durch ihre besonders robuste Bauweise
aus. Die sorgfaltige Materialauswahl und die
sehr gute Verarbeitungsqualitat sind die
Grundlagen fir die Vorteile dieses Antriebs-
systems.

Die Gehause sind aus hochwertigem Grau-
guss gefertigt. Anschraubflachen sind exakt
bearbeitet, Olschaugléaser und Entliftungen
versenkt angeordnet. Zur optimalen Warme-
ableitung dient die deutlich vergroBerte
Oberflache mit den in Hubspindelrichtung
verlaufenden Kuhlrippen.

Die Hubspindel, wahlweise als Trapez- oder
Kugelgewinde ausgeflihrt, wird von der
Schneckenwelle Uber eine gehértete und
geschliffene Verzahnung mit optimierter
Geometrie angetrieben. Nadellager anstelle
von Gleitlagern ermdéglichen die Aufnahme
von Radialkraften aus der Hubspindel.

Aus diesen Voraussetzungen ergibt sich eine
wesentliche Verlangerung der Einschalt-
dauer. Eingangsdrehzahlen von bis zu 3.000
1/min sind méglich und dynamische Zug-
und Druckbelastungen von bis zu 1000 kN
kénnen zugelassen werden.

Die INKOMA-HSGK-Hubgetriebe kénnen
nattrlich auch mit umfangreichem und
optimal auf das System abgestimmten
Zubehor aus dem INKOMA-Programm aus-
gerUstet werden.

Haben Sie Fragen oder Probleme z.B. zu
gréBeren Leistungen, Sonderanfertigungen,
nichtrostenden Spindeln oder modifizierten
Getriebegehausen? Wir stehen lhnen jeder-
zeit gern flir eine Beratung oder flr die
Auslegung von Antrieben und Anlagen mit
unserer Erfahrung zur Verfigung
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Akl ol gl ol s

fr @opshdrise e W

-
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)

Seitenverweise

Das umfangreiche INKOMA-Zubehdérprogramm fir die HSGK Hub-
getriebe ermdglichen dem Konstrukteur eine optimale und rationelle
Anpassung an die Getriebe und seine Einbausituationen. Alle
Zubehorteile sind selbstverstandlich nach den selben strengen
Richtlinien gefertigt wie das ganze INKOMA-Programm.

Doppelflanschmutter - DFM

mit Anschlussmdglichkeit fur 2 Faltenbélge und
integriertem Anschluss fir eine automatische Schmierung
s. Seite 194

Elektronische Schmierbuchse
zur kontinuierlichen

Fettversorgung der Spindel
s. Seite 200

Sicherheitsfangmutter - SFM
zur VerschleiBkontrolle und Lastaufnahme bei
Bruch des tragenden Muttergewindes

s. Seite 194

Spiralfederabdeckung - SF
zum Schutz der Spindel
s. Seite 220

Gelenkwellen - GX/GE
zur Verbindung von Hubgetrieben

s. Seite 222
i

Stehlager - SNH
zur Abstutzung von Gelenkwellen
s. Seite 224

Wellenabdeckung - WA
zur Abdeckung des freien Wellenendes
s. Seite 212

Kardanadapter - KA/KAS
zur pendelnden Aufhdngung
s. Seite 212

Lagerbock/ -flansch - LB/LF
als Lagerstelle fiir KA, KAS oder SL
s. Seite 214

Motorglocke - MG

flr einen sicheren und schnellen
Anschluss des Motors

s. Seite 232

SR FEYTPRET

SR O

Neben dem umfangreichen Angebot an Standardzubehér kénnen
auch kundenspezifische Wiinsche berlcksichtigt werden.
Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern.

Sonderausfuhrungen sind auf Anfrage jederzeit moglich.

Gegenlagerplatte - GL
zur Lagerung des Spindelendes
s. Seite 198

Flanschmutter - FMS/FM
flr Standardanwendungen
s. Seite 192

Flanschmutter mit Schliisselflache - FMF
zur einfachen Anbindung an
die zu bewegenden Bauteile

s. Seite 196

Schwenklager - SL
zur pendelnden Aufhangung
s. Seite 200

Ol

Laufmutter mit Schwenkzapfen - FMZ
zur pendelnden Anbindung an
die zu bewegenden Bauteile
s. Seite 198

Scheibenbalg - SB
zum Schutz der Spindel
s. Seite 218

Drehstrommotor
Flansch- oder FuBausfliihrung
s. Seite 234 - 237

| —

Handrad - HR

zur manuellen Verstellung
des Hubgetriebes

s. Seite 214

Elaflex-Kupplung - EFK
formschlissige Kupplung
s. Seite 224

Zahnkupplung - M
Standard- oder leichte Ausfihrung
s. Seite 226
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen

Zubehor fur Ausfuhrung S, SA, SVA (stehende Spindel)

Seitenverweise

Gelenkstangenkopf - GSK
zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil

s. Seite 202
Gelenkkopf - GK Sicherheitsfangmutter - SFM-S
zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes zur VerschleiBkontrolle
an das zu bewegende Bauteil s. Seite 206
s. Seite 204
Befestigungsflansch - BF
Schwenkelement - SE zur Anbindung des Spindelendes
zur flexiblen Anbindung des an das zu bewegende Bauteil
Spindelendes an das zu s. Seite 202
bewegende Bauteil
s. Seite 204 Spiralfederabdeckung - SF
zum Schutz der Spindel
s. Seite 220

Scheibenbalg - SB
zum Schutz der Spindel
s. Seite 218

b

Fﬂm_.i

TGS

-
- | 1
a.

Wellenabdeckung - WA
zur Abdeckung des freien Wellenendes
s. Seite 212

Zahnkupplung - M
Standard- oder leichte Ausfihrung
s. Seite 226

Elaflex-Kupplung - EFK
formschlussige Kupplung
Gelenkwellen - GX/GE s. Seite 224
zur Verbindung von Hubgetrieben

s. Seite 222

Motorglocke - MG

fur einen sicheren und schnellen
Anschluss des Motors

s. Seite 232

Stehlager - SNH
zur Abstltzung von Gelenkwellen
s. Seite 224

BT Y

Drehstrommotor
Flansch- oder FuBausfliihrung
s. Seite 234 - 237

- —

Kardanadapter - KA/KAS
zur pendelnden Aufhéangung
s. Seite 212

Lagerbock - LB
als Lagerstelle fur KA oder KAS
s. Seite 214

Lagerflansch - LF
als Lagerstelle fir KA oder KAS

s. Seite 214 \n

AT T L Y

!

=

9

Handrad - HR

zur manuellen Verstellung
des Hubgetriebes

s. Seite 214

Stellring und Endschalter mit RollenstoBel
zur Abfrage der Spindelstellung
s. Seite 208

Stellring und Induktiver Naherungsschalter
zur Abfrage der Spindelstellung
s. Seite 208
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen

Technische Informationen
Ausfuhrungsvarianten

Ausfuhrung R (Rotierende Spindel)
Bei der Ausfihrung R (rotierende Spindel) wird die lineare Hub-
bewegung der Laufmutter durch eine Rotationsbewegung der

Spindel erzeugt.
Die Spindelistin dieser Ausfihrung axial im Gehause fixiert.

Deckelausflihrungen

K = Kurzer Deckel

Wenn kein Fuhrungsring (bei stehender Ausfiihrung) und
keine Faltenbalgbefestigung benétigt wird

H = Hoher Deckel

Fir Faltenbalgbefestigung

HF = Hoher Deckel mit Filhrungsring

Bei stehender Ausfliihrung fur zusétzliche Spindelfiihrung

LR R S ]

Ausfuhrung S (Stehende Spindel)

Bei der Ausfliihrung S (stehende Spindel) wird die lineare Hub-
bewegung von der Spindel ausgefiihrt. Die Spindel wird in dieser
Ausflihrung axial durch das Hubgetriebe gefihrt. Hierbei muss ein
“Mitdrehen” der Spindel verhindert werden. Ein Herausfallen der
Spindel kann durch eine Ausdrehsicherung (Ausfihrung SA)
verhindert werden. Der Einsatz einer Verdrehsicherung in Verbindung
mit einer Ausdrehsicherung verhindert zuséatzlich das Verdrehen der
Spindel (Ausfuhrung SVA).

HS = Hoher Deckel mit Schutzrohr

Hoher Deckel (H) fur Schutzrohranbau,
ohne Fiihrungsring (F)

HFS = Hoher Deckel mit Fiihrungsring und Schutzrohr

Hoher Deckel (H) fur Schutzrohranbau,
mit Fuhrungsring (F)

HFV = Hoher Deckel mit Fiihrungsring und Verdrehsicherung

Hoher Deckel (H) mit Vierkantschutzrohr,
mit Fhrungsring (F)
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen

Abmessungen HSGK-3 - HSGK-9

Trapezgewindespindel - rotierende Ausfuhrung (R)

Alle Ausflihrungen (Standard: Antriebszapfen Seite A und B) sind
wahlweise mit einem Antriebszapfen auf Seite A oder B lieferbar.

Ausfiihrungen:
R: Rotierende Spindel Schmierung: Ol
Hubkraft: 25 bis 1000 kN Werkstoff: GGG 40/Al
Ubersetzung: N:Normal, L: Langsam Zubehor: s. “Zubehor” Seite 185 - 238
- - 2dsi6 o _2doye
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Deckelausfiihrung:

IKI = kurzer Deckel
IEI = hoher Deckel

Ausfiihrung Deckelausfiihrung Spindelseite

R: Rotierende Spindel K, H
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen

€ ]
g T |E-|E%| = |23 5
< c <] o= o = K} Q -
o 2 cf|Ea| B |28|z3|E S
15| o | E | s%2 |23|sf| § |22|%%|z,| s 3
° 2% 5 5 £E% ST |O0E z |S§o|se|E2| & | &
S 3 | 3 % o 3 2%[3< 8 |£2|ec| 8| 2 3
= z N [} o £ s 2| Ng = S5|3S|E® £ <
o : . 4 = £ , O @© - £ ©
3 5|8 2 E < |ss|E:c| 5 |33|se|s5:| 2|2
o £ £ S I na|ER 1] cZ2|na|nE| O | O
Bezeichnung N/L N/L Pan3|Pan®| Mgy | Mgy
[kN] | [kN] i [mm] | [kW] | [kW] [ [Nm] | [Nm] [ka] | [kg] | [kg]
HSGK-3-R-Hub-N/L 3(25.50) | 25 | 25 6:1/24:1 (1,33/0,33| 1,5 | 26 | 80 | 48,7 [GGG40| 13 | 0,82 | 0,4 ) -
HSGK-4-R-Hub-N/L 4(5063) | 50 | 50 | 7:1/28:1 |[1,28/0,32( 2,3 | 40| 190 | 168 |GGG40| 25 | 1,3 | 07 ° —
HSGK-5-R-Hub-N/L 5(100.80) | 100 | 100 | 8:1/32:1 [1,5/0,375| 3,6 | 6,3 | 478 | 398 |GGG 40| 47 | 1,79 | 1,4 ° o
HSGK-6-R-Hub-N/L 6 (200.100) | 200 | 178 | 8:1/32:1 [1,5/0,375| 4,8 | 8,4 | 1060 | 705 (GGG 40| 74 | 2,52 | 1,6 ) o
HSGK-7-R-Hub-N/L ) | 7 (350.125) | 350 | 350 |10,66:1/32:1| 1,5/0,5 | 7,7 | 13,5| 2600 | 975 |GGG 40| 145 | 52 | 5,0 ) o
HSGK-8-R-Hub-N/L 1) | 8 (500.140) | 500 | 500 |10,66:1/32:1| 1,5/0,5 | 10,2 | 17,9 | 4235 | 1640 |GGG 40| 335 | 7,7 [ 100 | @ o
HSGK-9-R-Hub-N/L 1) | 9 (1000.200) |1000 | 1000 | 13,33:1/40:1| 1,5/0,5 | 17,9 | 31 [11115| 4260 |GGG 40| 870 | 13,82 155 | @ o
Abmessungen [mm]
Bezeichnung d d, d, H, H, Hj H, Hg Hg H; Hg Hg Hyo Hy4 Hys
Spindel 5)
HSGK-3-R-Hub-N/L Tr 40x8 92 30 130 65 175 | 140 | 130 | 100 13 50 50 | 67,5 | 28 133
HSGK-4-R-Hub-N/L Tr 50x9 122 40 160 80 235 | 190 | 160 | 120 17 63 70 925 | 36 163
HSGK-5-R-Hub-N/L Tr 60x12 152 40 200 | 100 | 275 | 220 | 200 | 150 21 80 75 |10255| 58 204
HSGK-6-R-Hub-N/L Tr 70x12 182 50 230 | 115 | 330 | 270 | 230 | 175 28 100 | 87,5 [ 117,5| 58 235
HSGK-7-R-Hub-N/L V) | Tr 100x16 222 80 300 | 150 | 410 | 330 | 300 | 230 39 125 | 110 | 150 82 305
HSGK-8-R-Hub-N/L V) | Tr 120x16 262 95 350 | 175 | 490 | 390 | 350 | 260 46 140 | 130 | 180 82 355
HSGK-9-R-Hub-N/L ) [  Tr 160x20 352 | 130 | 450 | 225 | 680 | 550 | 460 | 330 66 200 | 185 | 250 | 105 | 470
Abmessungen [mm]
Bezeichnung Hiz | Hiyg | Hys Hig Hy7 Ly L, L, L, Lz Loz Loy w W, W, W3
HSGK-3-R-Hub-N/L 192 15 50 | 6xM6 12 79 97 20 18 39 = S 16 5 5 25
HSGK-4-R-Hub-N/L 238 | 20 70 | 6xM6 14 89 109 20 20 49 - - 24 8 7 32
HSGK-5-R-Hub-N/L 322 | 25 85 | 6xM8 16 89 114 20 25 49 80 130 32 10 8 50
HSGK-6-R-Hub-N/L 356 | 28 | 110 | 6xM10 | 20 94 124 20 30 54 100 | 150 38 10 8 50
HSGK-7-R-Hub-N/L") | 474 | 35 - S S 119 | 154 20 35 79 125 | 180 42 12 8 70
HSGK-8-R-Hub-N/L ") | 524 | 45 - - - 139 | 179 20 40 99 150 | 210 50 14 9 70
HSGK-9-R-Hub-N/L 1) | 682 60 S S S 159 | 209 20 50 119 | 200 | 280 70 20 12 100
1) Auf Anfrage lieferbar ® - Standard (0)
2 Max. zuléssige Werte bei rotierender Ausfihrung mit Tr-Spindel. O - Option 1)
Bei Einsatz der stehenden Ausfiihrung oder mit KGS-Spindel sind héhere Werte mdglich. — - Nicht lieferbar

3) Bei 20°C Umgebungstemperatur und 20% ED/ Std.
4) Bei 20°C Umgebungstemperatur und 10% ED/ Std.
5 Auch mit Kugelgewinde auf Anfrage lieferbar

Bestellbeispiel:

Hochleistungs-Spindelhubgetriebe mit Kiihlrippen

BaugréBe 5

Rotierende Spindel

Hubldnge 500 mm

Ubersetzung N (Normal)

Antriebszapfen A und B

Deckelausfiihrung Spindelseite

Einbaulage (s. Seite 166)
— Olschauglas

HSGK-5-R-500-N-AB-H-E1E-0
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen

Abmessungen HSGK-3 - HSGK-9
Trapezgewindespindel - stehende Ausfluhrung (S, SA, SVA)

Alle Ausflihrungen (Standard: Antriebszapfen Seite A und B) sind
wahlweise mit einem Antriebszapfen auf Seite A oder B lieferbar.

Ausfiihrungen:
Hubkraft: 25bis 1000 kN
S:  Stehende Spindel
Ubersetzung: N:Normal, L: Langsam
SA: Stehende Spindel mit Ausdrehsicherung
Schmierung: Ol
SVA: Stehende Spindel mit Verdreh- und Ausdrehsicherung
Werkstoff: GGG 40/Al

Zubehor: s. “Zubehdr” Seite 185 - 238
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Deckelausfiihrung:

IKI = Kurzer Deckel
EI = Hoher Deckel

IEI = Hoher Deckel mit Fiihrungsring

BI = Hoher Deckel mit Schutzrohr

IEI = Hoher Deckel mit Fiihrungsring und Schutzrohr
= Hoher Deckel mit Filhrungsring und Verdrehsicherung

Ausfiihrung Deckelausfiihrung Spindelseite Deckelausfiihrung Schutzrohrseite
S:  Stehende Spindel K, H, HF K, HS, HFS

SA: Stehende Spindel mit Ausdrehsicherung K, H, HF HS, HFS

SVA: Stehende Spindel mit Verdreh- und Ausdrehsicherung K, H, HF HFV
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen
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< E} ] o o © = x| 5< 7] €T | s o i 3 °
2 T N 3 s = g8 | Ny E] S| 85| =35 g c
=] : ; e = £ , © @ 25|82 | EQ < H
3 g3 2 3 £ |55|8S| 5 |39|5:2|5S| 8| B
@ £ | € S T w8 |ER ¢ |c2|58|RE| o0 | ©
Bezeichnung N/L N/L Pan3|Pan®| Mgy | Mgy
[kN] | [kN] i [mm] | [kW] | [kW] | [Nm] | [Nm] [kal | [kg] | [kg]
HSGK-3-S-Hub-N/L 3(25.50) | 25 | 25 6:1/241 |1,33/0,33| 1,5 | 26 | 80 | 48,7 |GGG4o| 13 | 0,82 | 0,4 ° =
HSGK-4-S-Hub-N/L 4(50.63) | 50 | 50 7:1/281 |1,28/0,32| 2,3 | 40 | 190 | 168 |GGG40| 25 | 1,3 | 07 ° —
HSGK-5-S-Hub-N/L 5(100.80) | 100 | 100 | 8:1/32:1 |1,5/0,375| 3,6 | 6,3 | 478 | 398 |GGG 40| 47 | 1,79 | 1,4 ° o
HSGK-6-S-Hub-N/L | 6 (200.100) | 200 | 178 | 8:1/32:1 [1,5/0,375| 4,8 | 8,4 | 1060 | 705 |GGG 40| 74 | 2,52 | 1,6 ° o
HSGK-7-S-Hub-N/L ") | 7 (350.125) | 350 | 350 |10,66:1/32:1| 1,5/0,5 | 7,7 | 13,5 | 2600 | 975 |GGG 40| 145 | 52 | 5,0 ) l¢)
HSGK-8-S-Hub-N/L ) | 8 (500.140) | 500 | 500 |10,66:1/32:1| 1,5/0,5 | 10,2 | 17,9 | 4235 | 1640 |GGG 40| 335 | 7,7 [ 100 | @ o
HSGK-9-S-Hub-N/L 1) | 9 (1000.200) | 1000 | 1000 | 13,33:1 /40:1| 1,5/0,5 [ 17,9 | 31 [11115| 4260 |GGG 40| 870 | 13,82| 155 | @ o)
Abmessungen [mm]
Bezeichnung d dy | dy | ds | dy | ds | dg d; Hy | Hy | H3 | Hy | Hs | Hg | H; | Hg | Hg | Hyo | Hyq | Hyz | Hig

Spindel 5)

HSGK-3-S-Hub-N/L Tr40x8 | 92 | 60 | 80 |100( 70 | 70 | M20x1,5 | 130 | 65 | 175|140 (130|100 | 13 | 50 | 50 (67,5| 28 | 133 | 192
HSGK-4-S-Hub-N/L Tr50x9 (122 70 (100|115| 85 | 80 | M30x2 |160| 80 (235|190 |160|120| 17 | 63 | 70 |92,5 36 | 163 | 238
HSGK-5-S-Hub-N/L Tr 60x12 | 152 | 100 | 120 130 | 90 | 80 | M42x3 |200| 100|275 (220|200 (150 | 21 | 80 [ 75 [102,5 58 (204 | 322
HSGK-6-S-Hub-N/L Tr70x12 | 182 (125|150 - [ 95 |100| M56x3 |230 | 115|330(270(230|175| 28 | 100 |87,5(117,5 58 | 235 | 356
HSGK-7-S-Hub-N/L ") |Tr 100x16 | 222 ( 160 | 180 | 200 | 136 | 140 | M80x3 | 300 ( 150 | 410 | 330 ( 300 | 230 ( 39 | 125|110 [ 150 | 82 | 305 | 474
HSGK-8-S-Hub-N/L 1) | Tr 120x16 | 262 | 195 | 220 | 260 | 143 | 180 | M100x4 | 350 | 175 | 490 | 390 | 350 | 260 | 46 | 140 | 130 | 180 | 82 | 355 | 524
HSGK-9-S-Hub-N/L 1) | Tr 160x20 | 352 | 240 | 290 | 310 | 198 | 220 | M140x4 | 450 | 225 | 680 | 550 | 460 | 330 ( 66 | 200 | 185 [ 250 | 105 | 470 | 682

Abmessungen [mm]

Bezeichnung Hyy|His| Hig |Hiz| Ly | Lo | Ls | Lg| Ls | Le | Ly [Lg [ Lg | Lo | Lo [ Lio | Lig | Loz | Log | W [ Wy | W, | W,
s | sA| s | sA|sva
HSGK-3-S-Hub-N/L 15 | 50 [ 6xM6 |12 | 50 | 68 | 76 | 18 | 26 | 28 | 39 |22 ( 34 | 46 | 68 (107 29 | - - |16 | 5 [ 5 | 25
HSGK-4-S-Hub-N/L 20 | 70 | 6xM6 (14 | 60 | 80 | 89 | 20 | 29 | 33 | 44 |22 | 34 | 52 | 70 |123| 39 | - - (24| 8|7 |32
HSGK-5-S-Hub-N/L 25 | 85 | 6xM8 |16 | 70 | 95 |109| 25 | 39 | 40 | 54 |22 | 68 | 61 |100|136| 49 | 80 |130| 32 | 10 | 8 | 50
HSGK-6-S-Hub-N/L 28 | 110 |6xM10| 20 | 75 |105|124| 30 | 49 | - | 64 |22 | 75 | 71 |117|152| 54 |100|150| 38 | 10 | 8 | 50
HSGK-7-S-Hub-N/L 1 | 35 | - - - |100|135(154 | 35 | 54 | 54 | 74 |22 [ 85 | 76 |130(154| 79 |[125(180| 42 | 12 | 8 | 70
HSGK-8-S-Hub-N/L ") | 45 | - - - |120|160|184 | 40 | 64 | 63 | 84 |22 | 95 | 86 | 140|179 | 99 |150|210| 50 | 14| 9 | 70
HSGK-9-S-Hub-N/L 1) | 60 | - - - | 140|190 |219| 50 | 79 | 73 |109 |22 |105| 101|160 | 199|119 |200|280| 70 | 20 | 12 | 100
1) Auf Anfrage lieferbar @ - Standard (0)
2) Max. zulassige Werte bei rotierender Ausfihrung mit Tr-Spindel. O - Option (1)
Bei Einsatz der stehenden Ausfiihrung oder mit KGS-Spindel sind hdhere Werte mdglich. — - Nicht lieferbar

3) Bei 20°C Umgebungstemperatur und 20% ED/ Std. 4 Bei 20°C Umgebungstemperatur und 10% ED/ Std.
5 Auch mit Kugelgewinde auf Anfrage lieferbar

Bestellbeispiel:

Hochleistungs-Spindelhubgetriebe mit Kuhlrippen

BaugréBe 5

Stehende Spindel

Hublange 500 mm

Ubersetzung N (Normal)

Antriebszapfen A und B

Deckelausfiihrung Spindelseite

Deckelausfiihrung Schutzrohrseite

Einbaulage (s. Seite 166)
— Olschauglas

HSGK-5-S-500-N-AB-H-K-E1E-0
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HSGK Hubgetriebe mit Kuhlrippen

Einbaulagen fur HSGK
Trapezgewindespindel - rotierende und stehende Ausfuhrung (R, S, SA, SVA)

Anschraubflache: E

Anschraubflache: F

e

e

Zur Ansicht wurde das INKOMA-HSGK in der II

stehenden Ausfliihrung (S) dargestellt.
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DSH Hubantrieb

Produktbeschreibung

DSH Hubantrieb

Ein klassischer Spindelhubantrieb besteht
aus einem oder mehreren Spindelhubge-
trieben, die in der Regel von einem Antriebs-
motor angetrieben werden. Dadurch kénnen
sehrlange Antriebsstrange entstehen, die bei
Verwendung nur eines Motors zu gréBeren
mechanischen Verlusten fihren.

Konventionelle Hubantriebe mittels
Schnecken- oder Kegelradgetriebe stoBen
bei bestimmten Anwendungen mit hohen
Taktfrequenzen in Verbindung mit einer
hohen Einschaltdauer oft an ihre Grenzen.
Das sind zwei von vielen Grinden fur die
Entwicklung eines voéllig neuen Hubantrieb-
Systems. Nach ausgiebigen Vorunter-
suchungen entstand unter Einbeziehung
technischer Hochschulen unser neuer
Direktspindelhubantrieb (DSH).

INKOMA-DSH Hubantriebe arbeiten ohne
separates Getriebe. Eine Kugelgewinde-
spindel wird direkt in einen Torque-Motor
integriert. Der Kugelgewindetrieb wird somit
direkt und spielfrei vom Motor angetrieben.
Im DSH-Gesamtsystem entstehen dadurch
nahezu keine mechanischen Verluste. Uber
entsprechende Axiallagerungen werden Zug-
und Druckkrafte der Spindel aufgenommen.
Das kompakte Antriebssystem zeichnet sich
durch hohe Steifigkeit aus und eignet sich
daher fur hochdynamische Anwendungen.
Hub-Taktfrequenzen im Hertz-Bereich bei
Verfahrgeschwindigkeiten von standard-
maBig bis zu 32 m/min sind erzielbar. Ein
bereits integriertes induktives Winkelmess-
system ermadglicht eine hochprazise
Positionierung. Die Positionier- und Wieder-
holgenauigkeit liegt dabei im Mikrometer-
bereich. Mehrere zusammenarbeitende
Antriebe missen nichtin einer Ebene platziert
werden. Sie arbeiten dennoch exakt
synchron zueinander.

Der DSH-Hubantrieb erzielt eine hohe
Energieeffizienz. Bei anliegendem Strom und
wahrend des Betriebes ist ein Halten und
Bremsen der Kugelgewindespindel durch
den Torque-Motor gewahrleistet.

Eine zusétzlich integrierte Bremse kann die
Energiebilanz steigern oder aus Sicherheits-
aspekten optional angeboten werden. Die
Anbindung erfolgt uUblicherweise Uber
Schraubenin Ober- und Unterseite.

Der DSH-Hubantrieb kann komplett mit allen
erforderlichen Steuer- und Regelungsbau-
teilen geliefert werden oder in vorhandene
Steuersysteme eingebunden werden.

Sonderausfuhrungen wie kundenspezifische
AnschlussmaBe, Spindeldurchmesser und
Steigungen sind auf Anfrage méglich. Unsere
Techniker beraten Sie gerne.
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DSH Hubantrieb

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)

Seitenverweise

Das umfangreiche INKOMA-Zubehérprogramm fur die DSH Hub- Neben dem umfangreichen Angebot an Standardzubehér kénnen
antriebe ermdglichen dem Konstrukteur eine optimale und rationelle auch kundenspezifische Wiinsche berlcksichtigt werden.
Anpassung an die Getriebe und seine Einbausituationen. Alle Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern.

Zubehorteile sind selbstverstandlich nach den selben strengen

Richtlinien gefertigt wie das ganze INKOMA-Programm. Sonderausfuhrungen sind auf Anfrage jederzeit moglich.

Gegenlagerplatte - GL
zur Lagerung des Spindelendes
s. Seite 198

Flanschmutter
nach DIN 69051
s. Seite 180

Faltenbalg - FB
zum Schutz der Spindel
kundenspezifisch auf Anfrage

Spiralfederabdeckung - SF
zum Schutz der Spindel
s. Seite 220

Kardanadapter - KA
zur pendelnden Aufhdngung
kundenspezifisch auf Anfrage

Lagerbock - LB
als Lagerstelle flr KA
kundenspezifisch auf Anfrage

Lagerflansch - LF
als Lagerstelle fir KA
kundenspezifisch auf Anfrage
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DSH Hubantrieb

Zubehor fur Ausfuhrung SA, SVA (stehende Spindel)

Seitenverweise

Gelenkkopf - GK

zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil

s. Seite 204

Befestigungsflansch - BF

zur Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil

s. Seite 202

Spiralfederabdeckung - SF
zum Schutz der Spindel
s. Seite 220

Gelenkstangenkopf - GSK
zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil
s. Seite 202

Faltenbalg - FB
zum Schutz der Spindel
kundenspezifisch auf Anfrage

Kardanadapter - KA
zur pendelnden Aufhéangung
kundenspezifisch auf Anfrage

Lagerbock - LB
als Lagerstelle fir KA
kundenspezifisch auf Anfrage

Lagerflansch - LF
als Lagerstelle flr KA
kundenspezifisch auf Anfrage
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DSH Hubantrieb

Inhaltsverzeichnis

DSH-Direktspindelhubgetriebe mit rotierender und stehender Spindel

Ausfihrungsvarianten Seite

Ausfliihrung R (rotierende Spindel) 171
Ausfuhrung SA, SVA (stehende Spindel)

I

Technische Informationen Seite

Anforderungen, Vorteile und Einsatzgebiete 172 -173
Vergleich DSH und HSG Spindelhubanlagen

Auswahlhilfe DSH-Hubantrieb Seite
Feinwahl des Antriebes und der Spindelsteigung 174 - 175
Abmessungen DSH-1 - DSH-5 Seite
Kugelgewindespindel 176 - 177

stehende Ausflihrung (SA, SVA)

Abmessungen DSH-1 - DSH-5 Seite

Kugelgewindespindel 178-179
rotierende Ausfuhrung (R)

Abmessungen Flanschmutter Seite

Flanschmutter nach DIN 69051 fur Kugelgewindespindel 180 - 181
rotierende Ausfihrung (R)

. 0o | DSH Checkliste / Zubehor Sefte
| ¢’ I fiir die Angebotserstellung ' 182-184
3. o Zubehor flr Ausfihrung SA, SVA (stehende Spindel)

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)
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DSH Hubantrieb

Ausfuhrungsvarianten
Rotierende und stehende Spindel

Grundsatzlich gibt es bei den DSH-Hubantrieben zwei Ausfihrungs-
varianten:

* rotierende Spindel
* stehende Spindel

Bei beiden Varianten werden Kugelgewindespindeln (KGS)
verwendet.

Ausfiihrung R (rotierende Spindel):
Bei Ausfiihrung R (rotierende Spindel) ist die Kugelgewindespindel

im Rotor des Antriebes axial fixiert. Die lineare Hubbewegung der
Flanschmutter wird durch die Rotation der Spindel erzeugt.

Rotierende Spindel

Ausfiihrung R
|

Ausfithrung SA, SVA (stehende Spindel):

Bei Ausfihrung SA,SVA (stehende Spindel) wird die lineare
Hubbewegung von der Spindel ausgeflihrt. Die Spindel wird in dieser
Ausflihrung axial durch den Hubantrieb gefiihrt. Hierbei muss ein
“Mitdrehen” der Spindel verhindert werden. Dies kann bauseits durch
den Kunden erfolgen, wie z.B. durch eine Flhrung. Ist das nicht
maoglich, kann durch den Einsatz einer Verdrehsicherung das
Verdrehen der Spindel (Ausflihrung SVA) verhindert werden.

Ein Herausfallen der Spindel wird durch eine Ausdrehsicherung
(Ausfiihrung SA) verhindert.

Stehende Spindel

Ausfiihrung SA Ausfiihrung SVA
| |

Kugelgewindespindel
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DSH Hubantrieb

Technische Informationen
Anforderungen, Vorteile und Einsatzgebiete

Anforderungen bei denen sich der Einsatz eines DSH-Hubantriebes empfiehlt

* Hohe Hub-Taktfrequenzen
(z.B. Prifmaschinen, Verpackungsmaschinen, Druckmaschinen)

* Hohe Verfahrgeschwindigkeiten bei groBer Hubkraft
(z.B. Werkzeugmaschinen, Holzbearbeitungsmaschinen, Sondermaschinen)

» GroBe Spindelachsabsténde, verbauter Zwischenraum sowie unterschiedliche
Hoéhenniveaus zwischen einzelnen Hubeinheiten (z.B. Bihnenbau)

* Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit, nahezu ohne Umkehrspiel
(z.B. Prifmaschinen, Werkzeugmaschinen, Druckmaschinen, Sondermaschinen)

» Stark unterschiedliche Lastverteilung zwischen einzelnen Hubeinheiten
(z.B. Arbeits- und Hebeblhnen)

Vorteile eines DSH-Hubantriebes im Uberblick

* Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit, nahezu ohne Umkehrspiel
* Verfahrgeschwindigkeit bis 32m/min (Serie) bei einer Hubkraft bis 100kN

» Stufenlose Regelung der Verfahrgeschwindigkeit sowie Programmierung des
Verfahrgeschwindigkeitsprofils (Rampen) maglich
* Geringer Bauraum durch hohe Leistungs- und Momentendichte

» Wartungsaufwand beschréankt sich auf das Nachschmieren des Kugelgewindetriebes

* Vereinfachte Maschinenkonstruktion, Montage und Inbetriebnahme

* Hohe Energieeffizienz
* Dauerbetrieb (ED 100%/h) mdglich

* Zusatzlich mit integrierter Bremse lieferbar

* Hub-Taktfrequenzen im Hertz-Bereich méglich

* Mehrere Antriebe auf einer Spindel mdglich

Einsatzgebiete fiir HSG-Hubgetriebe und DSH-Hubantriebe
* GieBereien und Walzwerke

* Prufvorrichtungen
* Lebensmittelindustrie

* Fertigungseinrichtungen
* Buhnentechnik

* Anlagenbau
* Druckindustrie * Solaranlagen und Antennenbau
» Sondermaschinenbau * Arbeits-, Hebe- und Montagebiihnen

* Holzverarbeitende Industrie * Papierindustrie

» Kunststoffindustrie

* Verpackungsmaschinen

g LT T

L lll.t.lH. i
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DSH Hubantrieb

Technische Informationen
Vergleich DSH und HSG Spindelhubanlagen

Hubkonstruktion /
konventionelle Hubgetriebe (HSG)

Bei Verwendung konventioneller Hubge-
triebe, z.B. HSG, muss bei unterschiedlichen
Ebenen der Hohenversatz durch Winkel-
getriebe ausgeglichen werden. Die einzelnen
Hubgetriebe und Winkelgetriebe werden
Uber Kupplungen und Wellen verbunden.
Durch die einzelnen Verdrehspiele kann dies
zu einem zeitlichen Versatz fuhren. Je groBer
der Abstand, desto gréBer kann dieser
Versatz zwischen der ersten und der letzten
Hubspindel sein. Ein paralleles Heben von
Lasten ist dann nicht mehr exakt maéglich.

Hubkonstruktion /
Direktspindelhubantriebe (DSH)

Bei Verwendung von DSH Hubantrieben ist
ein Ebenenversatz unproblematisch. Die
verschiedenen Hohen werden von der
Steuerung kompensiert. Durch den ge-
regelten Antrieb ist exakt paralleles Verfahren,
auch bei sehr groBen Abstéanden zwischen
den Hubantrieben, oder groBem Ho6hen-
versatz moéglich. Auch eine stark unterschied-
liche Verteilung der zu hebenden Masse
bereitet keine Probleme.
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DSH Hubantrieb

Auswahlhilfe
DSH-Hubantrieb

Vorgehen:

1. Vorauswahl der bendtigte BaugroBe
anhand der maximalen statischen
Hubkraft Fgya;.

(s. Seite 177,179)

dd &
aAa a

2. Feinwahl des Antriebes und der Spindel-
steigung anhand der Diagramme.
(s. Seite 175)

4
4
3
L
-

Siehe auch Ablesebeispiel rechts unten auf
dieser Seite.

L ® ay

a
DSH-Prifeinrichtung

Allgemeine Hinweise zu den Diagrammen:
9 9 Heben 4s 4s

Die Diagramme beziehen sich auf luftge-
kiihlte Motoren. Mégliche Hubkraft und
Hubgeschwindigkeiten sind von der Stillstand 10s 10s 12s 32s
Einschaltdauer abhangig.

Senken 2s 2s 4s

Zykluszeit gesamt 40s

Die Einschaltdauer ED [%/h] errechnet sich -
aus den Betriebszeiten (Heben und Senken) ED pro Zyklus in % 20%
und den Stillstandszeiten zwischen den
einzelnen Bewegungen.

Zyklen in der Betriebszeit pro Tag 10

Beispiel zur Einschaltdauer

Erklarung Diagramm: Ablesebeispiel

Wenn man vom links unteren Ende (ED 100) 3 [

einer Geraden zu den Achsen lotet, bildet sich EIID éo

;in hF:ec:tecl: mtltd deErrllD 1l.cl)r(?plraung_. hDieses (@) DSH-3-KGS-32x5
echteck umfasstden - Bereich.

Lotet man vom rechts oberen Ende der 30 (2 DSH-3-KGS-32x10

Geraden zu den Achsen, erhélt man die ED (@ DSH-3-KGS-32x40

20 Grenzen.

-~

25

O

20

Ablesebeispiel:

Welche Standardspindel ist fir eine Hubkraft
von 11kN bei einer Einschaltdauer von 40 %/h
geeignet?

15

Hubgeschwindigkeit [m/min]
T ——

* Die Vorwahl ergibt DSH-3 (s. Seite 177, 179)

10

* Geforderte Hubgeschwindigkeit 6 m/min ED 20
_

Aus dem Diagramm folgt:

|

|
Bei einer Hubgeschwindigkeit von 6 m/min i
und einer Einschaltdauer von 40 %/h ist eine ED 100 e
Hubkraft bis ca. 17kN méglich. o ED 100 :

0 ] | 1|

. 0 5 10 15 20 25 30
Auswahl des Hubantriebes:DSH-3-KGS-32x10 Hubkraft [kN]
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Auswahlhilfe

Feinwahl des Antriebes und der Spindelsteigung

DSH Hubantrieb

DSH-1 DSH-2
35 == 35 ‘
ED 20 @ DSH-1-KGS-25x5 5‘0 50 (@D DSH-2-KGS-25x5
30 : (@ DSH-1-KGS-25x10 30 - (@ DSH-2-KGS-25x10
= (:‘, (@ DSH-1-KGS-25x25 = @ DSH-2-KGS-25x25
£ 25 £ 25 /
£ £ 1
= = Q)
= = )
22 £ 20 2
=) =)
2 / 2 /
A E 15750':
& [ JED 20 3 0o ED 20
[0} [0}
810 — 510
:I? :::’ a
ED20 | | ED 100 ED 20
° ED 100 1 ° a
| CRTSEE
0 [ I 0 T \
0 0,5 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 0 2 4 6 8 10 12
Hubkraft [kN] Hubkraft [kN]
DSH-3 DSH-4
35 30
ED 20 (D DSH-3-KGS-32x5 (@ DSH-4-KGS-50x10
30 y (@ DSH-3-KGS-32x10 o5 ED 20 () DSH-4-KGS-50x20
_ / (® DSH-3-KGS-32x40 _ 1 (®) DSH-4-KGS-50x50
IS IS
£ { £
£ £
.: 3) _: l’
g2 g P
o f o215 /
2 s g
5 e Z [lep1oo
[5} S 10 ED 20
173 (72}
510 2 @
ED 20
33: fér :E 5 ED20 |
° ED 100 1 Sk EDi e 1
{ T ED 100
0 | e | = 0 I = |
0 5 10 15 20 25 30 0 10 20 30 40 50 60
Hubkraft [kN] Hubkraft [kN]
DSH-5
35
ED 20 (@ DSH-5-KGS-63x10
30 (® DSH-5-KGS-63x20
= 1 (® DSH-5-KGS-63x64
E 25 I
E A
:‘ )
T oo |
.—E’
el
£
2 15FED 100
e
[
8 ED 20|
210
z
5 2‘ ED 20
iEEi) 1Li)o éD 100 Q) Achtung!
0 ] - ; Es handelt sich um ungefahre, theoretische Werte. Berlicksichtigen
0 20 40 60 80 100 120 Sie in Abhéangigkeit von der Anwendung einen geeigneten
Sicherheitsfaktor.
Hubkraft [kN]

Gern unterstitzen Sie unsere Mitarbeiter bei der Auslegung.
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DSH Hubantrieb

Abmessungen DSH-1 - DSH-5
Kugelgewindespindel - stehende Ausfuhrung (SA, SVA)

Ausfithrungen
SA: Stehende Spindel mit Ausdrehsicherung I
SVA: Stehende Spindel mit Verdreh- i
und Ausdrehsicherung 1
. . Ausfiihrung
Motor: OB: ohne Zusatzbremse
MB: mit Zusatzbremse I SA, SVA
< - ~_KGS dxP
Zubehér: s. “Zubehdr” Seite 185 - 238 E Ds
1 |
o \
Checkliste: s. Seite 182 - 184 =z
A o _9ding
<y A
vy Y
A A i T
T T '\
I
I
|
* I
i
!
Y I
1 ! B
< I
T !
3 |
I
|
Y |
%
oHg
Hg ,H, tief
|
T
Q
\
Bestellbeispiel:
Direktspindelhubantrieb
BaugréBe 3

Stehende Spindel mit Verdreh- und Ausdrehsicherung

Hublange 100 mm

Kugelgewindespindel / GréBe

— ohne Zusatzbremse

DSH - 3 - SVA - 100 - KGS 32x10 - OB
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DSH Hubantrieb

Effektive Hublast >
= «
i 3 s
t S 3 —
g ] o g
g < < < 2 2 £ 2 5
N J J J e
s 5 E 5 8 & 2 3
3% A : 2 o 5 88 5
E® w w w w T ES z
Bezeichnung Fstat, Fet, Fet, Fet, Fet, P Vhub ED20% n
[kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [m/min] [1/min]
DSH-1-SA/SVA-Hub-KGS 25x5-OB/MB 5 3,9 2,9 2,0 1,6 5 6,3 1250
DSH-1-SA/SVA-Hub-KGS 25x10-OB/MB 5 1,9 1,5 1,0 0,8 10 12,5 1250
DSH-1-SA/SVA-Hub-KGS 25x25-0B/MB 5 0,8 0,6 0,4 0,3 25 31:3 1250
DSH-2-SA/SVA-Hub-KGS 25x5-OB/MB 10 10,0 8,6 5,8 4,7 5 6,3 1250
DSH-2-SA/SVA-Hub-KGS 25x10-OB/MB 10 5,8 4,3 2,9 2,3 10 12,5 1250
DSH-2-SA/SVA-Hub-KGS 25x25-0B/MB 10 2,3 1,7 1,2 0,9 25 31,3 1250
DSH-3-SA/SVA-Hub-KGS 32x5-OB/MB 25 25,0 25,0 19,8 15,8 5 4,0 800
DSH-3-SA/SVA-Hub-KGS 32x10-OB/MB 25 20,2 15,2 9,9 7,9 10 8,0 800
DSH-3-SA/SVA-Hub-KGS 32x40-0B/MB 25 5,1 3,8 2:5 2,0 40 32,0 800
DSH-4-SA/SVA-Hub-KGS 50x10-OB/MB 50 50,0 44,0 31,7 25,5 10 5,0 500
DSH-4-SA/SVA-Hub-KGS 50x20-0OB/MB 50 29,5 22,0 15,8 12,8 20 10,0 500
DSH-4-SA/SVA-Hub-KGS 50x50-OB/MB 50 11,8 8,8 6,3 5,1 50 25,0 500
DSH-5-SA/SVA-Hub-KGS 63x10-0OB/MB 100 100,0 80,9 58,1 46,6 10 5,0 500
DSH-5-SA/SVA-Hub-KGS 63x20-OB/MB 100 53,9 40,5 29,0 23,3 20 10,0 500
DSH-5-SA/SVA-Hub-KGS 63x64-0OB/MB 100 16,8 12,6 9,1 7,3 64 32,0 500
1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fiir die Vorauswahl der DSH-Hubantriebe.
Die tatsachlich mogliche dynamische Hubkraft ist von den Einsatzbedingungen abhéangig.
2) Hohere Hubgeschwindigkeiten auf Anfrage méglich.
3) Die Nenndrehzahlen gelten bis ED 20%/h. Die Einsatzmdglichkeit fiir hdhere ED steht in Abhangigkeit von der Anwendung.
Eine Anpassung kann z.B. durch eine zusatzliche Kihlung des DSH erfolgen.
Abmessungen [mm]
Bezeichnung KGS | Dy | d, | SA [SVA| SA [SVA| A A, N |H;9| H, | H; | H, | Hy | Hg | H,

dxP gd,|Od,| X | X

DSH-1-SA/SVA-Hub-KGS 25x5-OB/MB 25x5 |[M14| 70 | 50 ( 50 | 78 [ 85 | 35 | 15 | 20 (125 | 20 ( 20 | 120 | 100 | M6 | 18
DSH-1-SA/SVA-Hub-KGS 25x10-0OB/MB 25x10 (M14| 70 | 50 | 50 | 93 (100 ( 50 | 30 | 20 (125 20 ( 20 | 120 | 100 | M6 | 18
DSH-1-SA/SVA-Hub-KGS 25x25-0B/MB 25x25 (M14| 70 | 50 | 50 (138 | 145 | 95 | 75 | 20 | 125 | 20 | 20 | 120 ( 100 | M6 | 18

DSH-2-SA/SVA-Hub-KGS 25x5-0B/MB 25x5 |M14| 70 | 50 [ 50 ( 78 | 85 | 35 ( 15 [ 20 | 140 | 20 | 20 | 120 | 100 [ M6 | 18
DSH-2-SA/SVA-Hub-KGS 25x10-0OB/MB 25x10 (M14| 70 | 50 | 50 ( 93 | 100 | 50 | 30 ( 20 | 140 | 20 | 20 | 120 ( 100 | M6 | 18
DSH-2-SA/SVA-Hub-KGS 25x25-0B/MB 25x25 (M14 | 70 | 50 | 50 | 138 (145 95 | 75 | 20 (140 ( 20 ( 20 | 120 | 100 | M6 | 18

DSH-3-SA/SVA-Hub-KGS 32x5-OB/MB 32x5 |[M20| 100 | 90 ( 90 | 93 | 98 | 58 | 15 | 43 (195 | 25 ( 25 | 180 | 158 | M10 | 20
DSH-3-SA/SVA-Hub-KGS 32x10-0B/MB 32x10 (M20| 100 [ 90 | 90 (108 | 113 | 73 | 30 | 43 | 195 | 25 | 25 | 180 | 158 | M10| 20
DSH-3-SA/SVA-Hub-KGS 32x40-0OB/MB 32x40 (M20 | 100 [ 90 | 90 | 198 | 203 | 163 | 120 [ 43 | 195 | 25 | 25 | 180 | 158 | M10 | 20

DSH-4-SA/SVA-Hub-KGS 50x10-0OB/MB 50x10 (M36 | 150 [ 90 | 90 (126 | 131 | 78 | 30 | 48 | 212 | 45 | 30 | 254 | 230 | M12| 30
DSH-4-SA/SVA-Hub-KGS 50x20-OB/MB 50x20 (M36 | 150 [ 90 | 90 | 156 | 161 | 108 | 60 | 48 | 212 | 45 | 30 | 254 | 230 | M12| 30
DSH-4-SA/SVA-Hub-KGS 50x50-0B/MB 50x50 ( M36 | 150 [ 90 | 90 (246 | 251 | 198 | 150 | 48 | 212 | 45 | 30 | 254 | 230 | M12 | 30

DSH-5-SA/SVA-Hub-KGS 63x10-0OB/MB 63x10 (M36 | 150 [ 95 | 90 (138 | 144 | 78 | 30 | 48 | 292 | 65 | 30 | 254 | 230 | M12| 30
DSH-5-SA/SVA-Hub-KGS 63x20-0B/MB 63x20 (M36 | 150 [ 95 | 90 | 168 | 174 | 108 | 60 | 48 | 292 | 65 | 30 | 254 | 230 | M12| 30
DSH-5-SA/SVA-Hub-KGS 63x64-0OB/MB 63x64  M36 ( 150 | 95 | 90 | 300 | 306 | 240 | 192 | 48 | 292 ( 65 | 30 | 254 | 230 | M12| 30

4 MaBe mit Bremse auf Anfrage

177



DSH Hubantrieb

Abmessungen DSH-1 - DSH-5

Kugelgewindespindel - rotierende Ausfiihrung (R)

Ausfithrungen
R: Rotierende Spindel KGS dxP
Motor: OB: ohne Zusatzbremse - 2 Dsj6
MB: mit Zusatzbremse
| e
A :
Zubehér:  s. “Zubehor” Seite 185 - 238 - |
<] Ll f
Checkliste: s. Seite 182 - 184 A E I : T Ausfiihrung
| —
E L
I .
< | Abmessungen der
+ H Flanschmutter s. Seite 180
EIl ! !
p A | : | : |
N !
= I
e
Y
e =
<
Y | Ay
A4 : T
T ! A
|
I
|
* I
i
|
Y I
I B
oHg
Hg ,H- tief
|
T
Q
\
Bestellbeispiel:
Direktspindelhubantrieb
BaugréBe 3
Rotierende Spindel

Hublange 100 mm

Kugelgewindespindel / GréBe

— ohne Zusatzbremse

DSH-3-R-100 - KGS 32x10 - OB
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DSH Hubantrieb

Effektive Hublast >
= «
i 3 s
t S 3 —
8 £ o g
g < < < 2 2 42 5
= o o o Q S p
s 5 E 5 8 & 2 3
3% A : 2 o 5 88 5
E® w w w w T ES z
Bezeichnung Fstat, Fet, Fet, Fet, Fet, P Vhub ED20% n
[kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [m/min] [1/min]
DSH-1-R-Hub-KGS 25x5-OB/MB 5 3,9 2,9 2,0 1,6 5 6,3 1250
DSH-1-R-Hub-KGS 25x10-0OB/MB 5 1,9 1,5 1,0 0,8 10 12,5 1250
DSH-1-R-Hub-KGS 25x25-0B/MB 5 0,8 0,6 0,4 0,3 25 31:3 1250
DSH-2-R-Hub-KGS 25x5-OB/MB 10 10,0 8,6 5,8 4,7 5 6,3 1250
DSH-2-R-Hub-KGS 25x10-OB/MB 10 5,8 4,3 2,9 2,3 10 12,5 1250
DSH-2-R-Hub-KGS 25x25-0B/MB 10 2,3 1,7 1,2 0,9 25 31,3 1250
DSH-3-R-Hub-KGS 32x5-0B/MB 25 25,0 25,0 19,8 15,8 5 4,0 800
DSH-3-R-Hub-KGS 32x10-OB/MB 25 20,2 15,2 9,9 7,9 10 8,0 800
DSH-3-R-Hub-KGS 32x40-0OB/MB 25 5,1 3,8 2,5 2,0 40 32,0 800
DSH-4-R-Hub-KGS 50x10-OB/MB 50 50,0 44,0 31,7 25,5 10 5,0 500
DSH-4-R-Hub-KGS 50x20-OB/MB 50 29,5 22,0 15,8 12,8 20 10,0 500
DSH-4-R-Hub-KGS 50x50-OB/MB 50 11,8 8,8 6,3 5,1 50 25,0 500
DSH-5-R-Hub-KGS 63x10-OB/MB 100 100,0 80,9 58,1 46,6 10 5,0 500
DSH-5-R-Hub-KGS 63x20-0OB/MB 100 53,9 40,5 29,0 23,3 20 10,0 500
DSH-5-R-Hub-KGS 63x64-0OB/MB 100 16,8 12,6 9,1 7,3 64 32,0 500
1) Die Angabe der max. Hubkraft dient nur fir die Vorauswahl der DSH-Hubantriebe.
Die tatsachlich mogliche dynamische Hubkraft ist von den Einsatzbedingungen abhangig.
2) Héhere Hubgeschwindigkeiten auf Anfrage méglich.
3) Die Nenndrehzahlen gelten bis ED 20%/h. Die Einsatzmdglichkeit fir héhere ED steht in Abhéngigkeit von der Anwendung.
Eine Anpassung kann z.B. durch eine zusatzliche Kiihlung des DSH erfolgen.
Abmessungen [mm]
Bezeichnung KGS Dy d, A A, A, E H;9 | H, H, H, Hg Hg H,
dxP
DSH-1-R-Hub-KGS 25x5-OB/MB 25x5 15 70 102 15 15 20 115 20 20 120 | 100 | M6 18
DSH-1-R-Hub-KGS 25x10-OB/MB 25x10 15 70 141 30 30 20 115 20 20 120 | 100 | M6 18
DSH-1-R-Hub-KGS 25x25-OB/MB 25x25 15 70 205 75 75 20 115 20 20 120 | 100 | M6 18
DSH-2-R-Hub-KGS 25x5-0OB/MB 25x5 15 70 102 15 15 20 140 20 20 120 | 100 [ M6 18
DSH-2-R-Hub-KGS 25x10-OB/MB 25x10 15 70 141 30 30 20 140 20 20 120 | 100 | M6 18
DSH-2-R-Hub-KGS 25x25-0B/MB 25x25 15 70 205 75 7S 20 140 20 20 120 | 100 | M6 18
DSH-3-R-Hub-KGS 32x5-0OB/MB 32x5 20 100 | 126 15 15 30 195 25 25 180 | 158 | M10 | 20
DSH-3-R-Hub-KGS 32x10-OB/MB 32x10 20 100 | 167 30 30 30 195 25 25 180 | 158 | M10 [ 20
DSH-3-R-Hub-KGS 32x40-0OB/MB 32x40 20 100 | 170 | 120 | 120 30 195 25 25) 180 | 158 | M10 | 20
DSH-4-R-Hub-KGS 50x10-OB/MB 50x10 25 150 | 190 30 30 40 212 45 30 254 | 230 | M12 | 30
DSH-4-R-Hub-KGS 50x20-OB/MB 50x20 25 150 | 292 60 60 40 212 45 30 254 | 230 | M12 | 30
DSH-4-R-Hub-KGS 50x50-OB/MB 50x50 25 150 | 413 | 150 | 150 40 212 45 30 254 | 230 | M12 | 30
DSH-5-R-Hub-KGS 63x10-OB/MB 63x10 40 150 | 225 30 30 45 292 65 30 254 | 230 | M12 | 30
DSH-5-R-Hub-KGS 63x20-OB/MB 63x20 40 150 | 340 60 60 45 292 65 30 254 | 230 | M12 | 30
DSH-5-R-Hub-KGS 63x64-OB/MB 63x64 40 150 | 530 | 192 | 192 45 292 65 30 254 | 230 | M12 | 30

4 MaBe mit Bremse auf Anfrage
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DSH Hubantrieb

Abmessungen Flanschmutter
Kugelgewindespindel - rotierende Ausfiihrung (R)

INKOMA-Flanschmuttern nach DIN 69051, fir alle standard-
maBigen Anbindungen unserer Hubantriebe an die jeweiligen
zu bewegenden Bauteile.

o ~_KGS dxP
Y
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< J .
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A oD3 -
A oD, -
Flanschmutter DIN 69051 Flanschmutter DIN 69051
(Bohrbild 1) (Bohrbild 2)
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DSH Hubantrieb

Abmessungen [mm]
Bezeichnung Bohrbild | KGS A A, A, B D, D, D, D, E L, L, L, L, S
dxP

DSH-1-R-KGS 2 25x5 102 15 15 48 40 62 51 6,6 20 52 10 12 5 Mé
DSH-1-R-KGS 2 25x10 141 30 30 48 40 62 51 6,6 20 61 10 16 5 M5
DSH-1-R-KGS 2 25x25 205 75 75 1) 40 62 51 6,6 20 35 10 9 5 Mé
DSH-2-R-KGS 2 25x5 102 15 15 48 40 62 51 6,6 20 52 10 12 5 Mé
DSH-2-R-KGS 2 25x10 141 30 30 48 40 62 51 6,6 20 61 10 16 5 M5
DSH-2-R-KGS 2 25x25 205 7 75 1) 40 62 51 6,6 20 35 10 <) 5 Mé
DSH-3-R-KGS 2 32x5 126 15 15 62 50 80 65 9 30 66 12 12 6 Mé
DSH-3-R-KGS 2 32x10 167 30 30 62 50 80 65 9 30 77 12 16 6 Mé
DSH-3-R-KGS 2 32x40 170 120 120 1) 63 93 78 9 30 85 14 16 7 M8x1
DSH-4-R-KGS 1 50x10 190 30 30 85 75 110 93 11 40 90 16 20 8 M8x1
DSH-4-R-KGS 1 50x20 292 60 60 85 75 110 93 11 40 132 18 25 9 M8x1
DSH-4-R-KGS 1 50x50 413 150 150 85 75 110 93 11 40 73 16 16 8 M8x1
DSH-5-R-KGS 1 63x10 225 30 30 95 920 125 108 11 45 120 18 16 9 M8x1
DSH-5-R-KGS 1 63x20 340 60 60 100 95 135 115 | 13,5 45 175 20 25 10 | M8x1
DSH-5-R-KGS 1 63x64 530 192 192 100 95 135 115 | 13,5 45 101 20 20 10 | M8x1

1) Flansch rund
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DSH Hubantrieb

Checkliste

fur die Angebotserstellung

10 = SRR SPPRRt

ADBLEIIUNG: .o Bearbeiter: ................

N0 FTe] o)1 USSP SUORSRN

PrOJEKE: s

Belastungen:

Anzahl der Hubantriebe: ........coooiiiieiiee e

Rubrik: Getriebe / DSH Hubantrieb
Online ausflllen und absenden oder zum
Download als Word-Datei.

Unsere Checklisten finden sie auch im Internet: www.INKOMA.de

Axiallast

gesamte Anlage

pro Spindel

dynamisch [kN]

statisch [kN]

dynamisch [kN] statisch [kN]

Druckbelastung

Zugbelastung

Belastungsart:

Ostetig Owechselnd OStoBe Oschwellend O vibrierend

Hub:

HUbI&Nge [MM]: oo Hubgeschwindigkeit [M/Min]: ..o

lhre Daten:

Beispiel:

08 016 bO24 0O
O sec. O min.

Einschaltdauer pro Tag in Stunden

Arbeitszyklus: Ihre Daten in

08 016 bO24 0O
X sec. 0 min.

Einschaltdauer pro Tag in Stunden
Arbeitszyklus: Ihre Daten in

Heben

Heben

Senken

Senken

Stillstand

Stillstand 10 10 12

32

Zykluszeit gesamt

Zykluszeit gesamt

40

ED pro Zyklus in %

ED pro Zyklus in %

20

Zyklen in der Betriebszeit pro Tag

Zyklen in der Betriebszeit pro Tag

10

Betriebsbedingungen:
Umgebungstemperatur von °C .........ccoceviiieenieneeenee
Otrocken  OFeuchtigkeit
Angaben zur geplanten Einbausituation

O horizontal

Einbaulage: O vertikal

Spindelfiihrung: O keine Fuhrung O mit Fihrung

Bendtigte Stiickzahl:

O Staub (Material?): .....cccovvvvviineiiieeene

Osonstige Bedingungen: ..........ccccevvevenenencncnnene.

Ohéangend

LOSMENGE: ... LOSE Pro Jahr: ........cciiiiiiiiii

Gewdlnschter Liefertermin: ...
Zubehor: Benotigtes Zubehor bitte auf den folgenden Seiten ankreuzen!

Fir eine optimale Auslegung benétigen wir eine Einbauzeichnung!
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DSH Hubantrieb

Checkliste

Zubehor fur Ausfuhrung SA, SVA (stehende Spindel)
Zugbelastung, dynamisch E kN

Zugbelastung, statisch E kN

Druckbelastung, dynamisch E kN

Druckbelastung, statisch |:| kN

MaB Z

Gelenkstangenkopf D

Gelenkkopf D

Befestigungsflansch D

_Hub[ ]

Kugelgewindespindel D

Faltenbalg D

Spiralfederabdeckung D

MaB Z, 2

MaBZzO[ ]
=T

D Spindelhubantrieb D

Kardanadapter D

?/ Schutzrohr D

Lagerbock D

Lagerflansch D

Verdrehsicherung D

Y Servo-Regler D

Halte-/ Notbremse D

1) MaB Z = Gehauseoberkante bis Spindelende (1-2 mm Luft bis Ende Befestigungsflansch)
2) MaB Z,= Gehauseoberkante bis Mitte Anbindung

183



DSH Hubantrieb

Checkliste
Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)

Zugbelastung, dynamisch
Zugbelastung, statisch

Druckbelastung, dynamisch |:| kN

Druckbelastung, statisch

MaB Z

Gegenlagerplatte l:l

Kugelgewindespindel mit FIanschmutterD

Hub[ |

-
-t

-
1=

MaBZ" [ ]

Faltenbalg D

Spiralfederabdeckung l:l

Spindelhubantrieb D

Kardanadapter l:l

Lagerbock D

Lagerflansch l:l

Servo-Regler l:l

Halte-/ Notbremse l:l

1) MaB Z= Gehéuseoberkante bis Spindelende (1-2 mm Luft bis Ende Befestigungsflansch)
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Produktbeschreibung
Zubehor fir Hubgetriebe HSG, KSH, HSGK und DSH

Das umfangreiche Zubehdrprogramm fir die
INKOMA-Spindelhubgetriebe der Bauformen
HSG, KSH, HSGK und DSH ermdglichen dem
Konstrukteur eine optimale und rationelle
Anpassung an die Getriebe und seine Ein-
bausituationen. Alle Zubehorteile sind selbst-
verstandlich nach den selben strengen
Qualitatsrichtlinien gefertigt, wie das ganze
INKOMA-Programm.

Neben dem umfangreichen Angebot an
Standardzubehér kénnen auch kunden-
spezifische Wiinsche bertcksichtigt werden.
Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern.

Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage
jederzeit moglich.

T rErarTEseTEEE

Zubehor far

HSG, KSH, HSGK
und DSH

Ausfihrung
R
rotierende Spindel
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Produktbeschreibung
Zubehor fir Hubgetriebe HSG, KSH, HSGK und DSH

Das umfangreiche Zubehdrprogramm fir die
INKOMA-Spindelhubgetriebe der Bauformen
HSG, KSH, HSGK und DSH ermdglichen dem
Konstrukteur eine optimale und rationelle
Anpassung an die Getriebe und seine Ein-
bausituationen. Alle Zubehorteile sind selbst-
verstandlich nach den selben strengen
Qualitatsrichtlinien gefertigt, wie das ganze
INKOMA-Programm.

Neben dem umfangreichen Angebot an
Standardzubehér kénnen auch kunden-
spezifische Wiinsche bertcksichtigt werden.
Unsere Ingenieure beraten Sie hierbei gern.

Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage
jederzeit moglich.

Zubehor far

HSG, KSH, HSGK
und DSH

Ausfiihrung
S, SA, SV, SVA
stehende Spindel
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Inhaltsverzeichnis

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)
FMS / FM Flanschmutter Seite
fir Standardanwendungen 192 - 193

Zubehor standardmasig fir HSG | KSH | HSGK

SFM Sicherheitsfangmutter Seite

zur VerschleiBkontrolle des tragenden Muttergewindes und 194 - 195
zur Lastaufnahme bei Bruch des tragenden Muttergewindes

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

DFM Doppelflanschmutter Seite

mit Anschlussmaglichkeit fir 2 Faltenbalge und integriertem Anschluss 194 - 195
fir eine automatische Schmierung

Zubehér standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

TM Trapezgewindemutter / Seite

ST Sechskant-Trapezgewindemutter 196 - 197

T‘\AiLW

fur platzsparende Anwendungen
Zubehor standardmaéBig fir HSG | KSH

FMF Flanschmutter mit Schlusselflache Seite

zur einfachen Anbindung der Hubgetriebe an die jeweiligen zu bewegenden Bauteile 196 - 197

Zubehor standardméBig fir HSGK

zur pendelnden Anbindung der Hubgetriebe an die jeweiligen zu bewegenden Bauteile 198 - 199

T
I

Zubehor standardmaéBig flir HSGK

GL Gegenlagerplatte Seite

zur Lagerung des Spindelendes 198 - 199

Zubehér standardmaBig fur HSG | KSH | HSGK | DSH

SL Schwenklager Seite

zur pendelnden Aufhangung einer passenden Flanschmultter, 200 - 201
Lagerbdcke und Lagerflansche

= G FMZ Laufmutter mit Schwenkzapfen Seite

Zubehor standardmasig fir HSG | KSH | HSGK

Elektronische Schmierbuchse Seite

zur kontinuierlichen Fettversorgung der Trapez- und Kugelgewindespindeln 200 - 201

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK | DSH
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Inhaltsverzeichnis

Zubehor fir Ausfiihrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)
BF Befestigungsflansch Seite
zur einfachen Anbindung des Spindelendes an das zu bewegende Bauteil 202 - 203

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK | DSH

GSK Gelenkstangenkopf Seite

zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes an das zu bewegende Bauteil 202 - 203

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK | DSH

GK Gelenkkopf Seite

zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes an das zu bewegende Bauteil 204 - 205

1]

(@ T . = (

[ fmmiiat
m

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK | DSH

SE Schwenkelement Seite

zur flexiblen Anbindung des Spindelendes an das zu bewegende Bauteil 204 - 205

Zubehor standardmaBig fir HSGK

SFM-S Sicherheitsfangmuttern Seite

zur VerschleiBkontrolle des tragenden Muttergewindes 206 - 207

Zubehor standardmaBig fir HSG | HSGK

T SR Stellring Seite
e .
i =3 ?g,“ zur Aufnahme eines Schalters 208 - 209
'* Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK
Endschalter mit RollenstoBel Seite
zur Abfrage der Spindelstellung 208 - 209

1
b
—l—

< E '

Zubehér standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

Induktiver Naherungsschalter Seite
zur Abfrage der Spindelstellung 208 - 209

C—

Zubehor standardmasig fir HSG | KSH | HSGK

| Wegmess-Systeme Seite
10 | mogtone st
o’ Yo mégliche Ausflihrungen 208 - 209
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Inhaltsverzeichnis
Zubehor fur alle Ausfihrungen
KA Kardanadapter Seite
7N T zur pendelnden Aufhédngung der Hubgetriebe HSG und KSH, 210 - 211
= @\ L/ @4 Pendelachse rechtwinklig zur Schneckenachse
Zubehdr standardmaBig fir HSG | KSH
H KAS Kardanadapter Seite
@/\ zur pendelnden Aufhangung der Hubgetriebe HSG und KSH, 210- 211
@\ I/ Pendelachse parallel zur Schneckenachse
1] Zubehér standardmaig fir HSG | KSH
KA-HSGK Kardanadapter Seite
zur pendelnden Aufhdngung des Hubgetriebes HSGK, 212.213

Pendelachse rechtwinklig zur Schneckenachse

Zubehor standardmaéBig fir HSGK

KAS-HSGK Kardanadapter Seite

zur pendelnden Aufhangung des Hubgetriebes HSGK, 212-213
Pendelachse parallel zur Schneckenachse

Zubehor standardmaBig fir HSGK

BP Befestigungsplatten Seite
= o zur variablen Montage der Spindelhubgetriebe 210- 211

@

gRemz e

N
©
O
&l

Zubehdr standardmaBig fir HSG | KSH

. WA - Wellenabdeckung Seite
zur Abdeckung des freien Wellenendes 212-213
te Zubehor standardmaBig fir HSG |HSGK

HR Handrad Seite

zur manuellen Verstellung der Hubgetriebe 214 - 215

Zubehor standardmaBig fir HSG | HSGK

LB Lagerbock Seite
N als Lagerstelle fiir KA, KAS oder SL 214-215
N

Zubehdr standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

LF Lagerflansch Seite

als Lagerstelle fur KA, KAS oder SL 214 -215

N

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Inhaltsverzeichnis

Zubehor fir alle Ausfilhrungen
H Hiilse Seite
zur Aufnahme eines Falten-/ Scheibenbalges 216 - 217

Zubehdr standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

FB Faltenbalg Seite

zum Schutz der Spindel vor auBeren Einfllissen 216 -217

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH

SB Scheibenbalg Seite

zum Schutz der Spindel vor duBeren Einflissen 218 - 219

Zubehor standardmaéBig fir HSGK

SF Spiralfederabdeckung Seite

zum Schutz der Spindel vor auBeren Einflissen 220 - 221

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK | DSH

GX Gelenkwelle Seite

zur elastischen Verbindung von Hubgetrieben 222 223

Zubehdr standardmaig fiir HSG | KSH | HSGK

GE Gelenkwelle Seite

zur kostenglinstigen elastischen Verbindung von Hubgetrieben 222 -223

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

SNH Stehlager Seite

nach DIN 736 zur Abstltzung von Gelenkwellen 224 - 225

Zubehér standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

EFK Elaflex-Kupplung Seite

formschlussige Kupplung zur Kompensierung von geringen Axial-, Radial- und 224 - 225
Winkelabweichungen (s. auch Rubrik Elaflex-Kupplung Seite 337 - 346)

Zubehdr standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

M Zahnkupplung Seite

Standardausfiihrung mit Passfedernut DIN 6885 226 - 227

=
g

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Inhaltsverzeichnis

Zubehor fir alle Ausfilhrungen
Zahnkupplung Seite
leichte Ausflihrung mit Passfedernut DIN 6885 296 - 227

Zubehdr standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK

MG-HSG Motorglocke Seite

Ausflihrung A 228 - 229
Ausfuhrung B

Zubehor standardmaéBig fir HSG

MG-KSH Motorglocke Seite

Ausfuhrung A.1 und A.2 230 - 231
Ausfuhrung B

Zubehor standardmaBig fir KSH

MG-HSGK Motorglocke Seite

Ausfuhrung A 232 -2
Ausfuhrung B 3 33

Zubehor standardmaBig fir HSGK

Drehstrom-Motor Seite

Flanschausfihrung )
Ausfuhrung B 14 234 - 235

Zubehdr standardmaig fiir HSG | KSH | HSGK

Drehstrom-Motor Seite

FuBausflihrung )
Ausflihrung B 3 236 - 237

Zubehor standardmaBig fir HSG | KSH | HSGK
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)
FMS - Flanschmutter Ausfiihrung A

INKOMA-Flanschmuttern fur alle standardmaBigen Anbindungen
unserer Hubgetriebe an die jeweiligen zu bewegenden Bauteile.

Zubehor standardmasig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X

Bestellbeispiel:

Flanschmutter
— Hubgetriebe-BaugréBe 5

FMS -5

FM - Flanschmutter Ausfihrung B

INKOMA-Flanschmuttern fur alle standardmaBigen Anbindungen
unserer Hubgetriebe an die jeweiligen zu bewegenden Bauteile.

-
—

2Dy hr

f
I

Zubehor standardmaBig fir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X

Bestellbeispiel:

Flanschmutter
r— Hubgetriebe-BaugroBe 5

FM -5

192



Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Material | Gewicht
fir
Bezeichnung Hubgetriebe d dy D D, F L Ly L,
[kg]
FMS-0 HSG-0 Tr 16x4 6 48 28 38 44 12 8 Bz 12 0,25
FMS-1 HSG-1 Tr 18x4 6 48 28 38 44 12 8 Bz 12 0,25
FMS-2 HSG-2 Tr 20x4 7 55 32 45 44 12 8 Bz 12 0,30
FMS-3 HSG-3 Tr 30x6 7 62 38 50 46 14 8 Bz 12 0,40
FMS-4 HSG-4 Tr 40x7 9 95 63 78 73 16 10 Bz 12 1,70
FMS-5 HSG-5 Tr 60x9 11 125 85 105 99 20 10 Bz 12 3,70
FMS-200 HSG-200 Tr 70x10 17 180 95 140 120 30 10 Bz 12 8,82
FMS-300 HSG-300 Tr 90x12 22 225 130 180 140 34 16 Bz 12 18,14
FMS-400 HSG-400 Tr 100x12 26 260 140 200 160 37 25 Bz 12 19,70
FMS-500 HSG-500 Tr 120x14 28 300 160 230 170 40 30 Bz 12 33,80
FMS-KSH-1 KSH-1 Tr 24x5 7 62 38 50 46 14 8 Bz 12 0,44
FMS-KSH-2 KSH-2 Tr 40x7 9 95 63 78 73 16 10 Bz 12 1,70
FMS-KSH-3 KSH-3 Tr 60x9 11 125 85 105 99 20 10 Bz 12 3,70
FMS-HSGK-3 HSGK-3 Tr 40x8 9 95 63 78 73 16 8 Bz 12 1,86
FMS-HSGK-4 HSGK-4 Tr 50x9 11 110 72 90 97 18 10 Bz 12 2,86
FMS-HSGK-5 HSGK-5 Tr 60x12 11 125 85 105 99 20 10 Bz 12 4,02
FMS-HSGK-6 HSGK-6 Tr 70x12 17 180 95 140 132 30 10 Bz 12 10,0
FMS-HSGK-7 HSGK-7 Tr 100x16 26 260 140 200 145 37 25 Bz 12 22,5
FMS-HSGK-8 HSGK-8 Tr 120x16 28 300 160 230 155 40 30 Bz 12 30,6
FMS-HSGK-9 HSGK-9 Tr 160x20 auf Anfrage
Abmessungen [mm] Material Gewicht
far

Bezeichnung Hubgetriebe d d, D D, F L L,

[ka]
FM-0 HSG-0 Tr 16x4 6,6 48 26 38 25 8 Bz 12 0,15
FM-1 HSG-1 Tr 18x4 9 65 30 48 30 10 Bz 12 0,25
FM-2 HSG-2 Tr 20x4 11 75 35 55 35 12 Bz 12 0,70
FM-3 HSG-3 Tr 30x6 11 85 45 65 45 15 Bz 12 1,00
FM-4 HSG-4 Tr 40x7 13 100 55 78 60 20 Bz 12 1,24
FM-5 HSG-5 Tr 60x9 17 135 75 105 75 25 Bz 12 5,00
FM-200 HSG-200 Tr 70x10 22 180 95 140 120 30 Bz 12 8,83
FM-300 HSG-300 Tr 90x12 26 225 130 180 140 34 Bz 12 17,34
FM-400 HSG-400 Tr 100x12 33 260 140 200 160 37 Bz 12 24,04
FM-500 HSG-500 Tr 120x14 39 300 160 230 170 40 Bz 12 33,70
FM-KSH-1 KSH-1 Tr 24x5 11 85 45 65 45 15 Bz 12 1,12
FM-KSH-2 KSH-2 Tr 40x7 13 100 55 78 60 20 Bz 12 1,24
FM-KSH-3 KSH-3 Tr 60x9 17 135 75 105 75 25 Bz 12 5,00
FM-HSGK-3 HSGK-3 Tr 40x8 13 100 55 78 60 20 Bz 12 1,59
FM-HSGK-4 HSGK-4 Tr 50x9 17 125 65 95 68 22 Bz 12 2,58
FM-HSGK-5 HSGK-5 Tr 60x12 17 135 75 105 75 25 Bz 12 3,39
FM-HSGK-6 HSGK-6 Tr 70x12 22 180 95 140 132 30 Bz 12 9,0
FM-HSGK-7 HSGK-7 Tr 100x16 33 260 140 200 145 37 Bz 12 22,4
FM-HSGK-8 HSGK-8 Tr 120x16 39 300 160 230 155 40 Bz 12 30,2
FM-HSGK-9 HSGK-9 Tr 160x20 auf Anfrage
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)
SFM - Sicherheitsfangmutter

INKOMA-Sicherheitsfangmuttern zur VerschleiBkontrolle des tragen-
den Muttergewindes und zur Lastaufnahme bei einem eventuellen
Bruch des tragenden Muttergewindes.

Um einen Verschleil der Gewindegéange der Laufmutter sichtbar zu
machen, wird sie mit einer Sicherheitsfangmutter gekoppelt.

Der bei Inbetriebnahme eingestellte Abstand “X” verringert sich mit
zunehmendem Verschlei. Dadurch ist eine VerschleiBkontrolle ohne
Demontage von Bauteilen und unter Last mdglich. Bei einem Bruch
des Laufmuttergewindes Gbernimmt die Sicherheitsfangmutter die
ganze Last.

In diesem Fall ist aus Sicherheitsgrinden danach die komplette
Einheit aus Laufmutter und Sicherheitsfangmutter auszutauschen.

Zubehor standardmasig fiir: —

HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X --1- 'EA
e [ D"
F el I QV
Bestellbeispiel: )
ol

Sicherheitsfangmutter -
.. L
r— Hubgetriebe-BaugréBe 5 - e

SFM -5

DFM - Doppelflanschmutter

INKOMA-Doppelflanschmuttern mit zwei Anschlussméglichkeiten fr
Faltenbalge (oben und unten) und einem integrierten Gewinde zur
Aufnahme eines Schmiernippels oder zum Anschluss einer
automatischen Schmierung kombinierbar mit Schwenklager (SL)
auf Seite 200.

Schmieranschluss:
Schmiernippel nach
DIN 3405 oder mit Gewinde Rp 1/4”

A ! 1 A
Zubehor standardmaBig fiir: 5 U¢ uln T é‘ ‘5
HSG | KSH | HSGK | DSH v = Yy
X X X == !
L L1 -¢
Bestellbeispiel: - L -

Doppelflanschmutter
— Hubgetriebe-BaugroBe 5

DFM -5
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Material | Gewicht
fir
Bezeichnung Hubgetriebe d d, D D, F L L, X
[kg]
SFM-0 HSG-0 Tr 16x4 6,6 48 26 38 43 8 1 Bz 12 0,25
SFM-1 HSG-1 Tr 18x4 9 65 30 48 61 10 1 Bz 12 0,45
SFM-2 HSG-2 Tr 20x4 11 75 35 55 66 12 1 Bz 12 0,50
SFM-3 HSG-3 Tr 30x6 11 85 45 65 77 15 1,5 Bz 12 0,65
SFM-4 HSG-4 Tr 40x7 13 100 55 78 117 20 il Bz 12 2,80
SFM-5 HSG-5 Tr 60x9 17 135 75 105 154 25 2,3 Bz 12 4,10
SFM-200 HSG-200 Tr 70x10 22 180 95 140 242,5 30 2,5 Bz 12 13,78
SFM-300 HSG-300 Tr 90x12 26 225 130 180 283 34 3 Bz 12 29,09
SFM-400 HSG-400 Tr 100x12 33 260 140 200 323 37 S Bz 12 35,77
SFM-500 HSG-500 Tr 120x14 39 300 160 230 343,5 40 3,5 Bz 12 49,61
SFM-KSH-1 KSH-1 Tr 24x5 11 85 45 65 77 15 1,3 Bz 12 0,87
SFM-KSH-2 KSH-2 Tr 40x7 13 100 55 78 117 20 1,7 Bz 12 2,80
SFM-KSH-3 KSH-3 Tr 60x9 17 135 75 105 154 25 2,3 Bz 12 4,10
SFM-HSGK-3 HSGK-3 Tr 40x8 13 100 55 78 102 20 2 Bz 12 2,07
SFM-HSGK-4 HSGK-4 Tr 50x9 17 125 65 95 147 22 2,3 Bz 12 3,71
SFM-HSGK-5 HSGK-5 Tr 60x12 17 135 75 105 150 25 3 Bz 12 4,73
SFM-HSGK-6 HSGK-6 Tr 70x12 22 180 95 140 266 30 & Bz 12 13,5
SFM-HSGK-7 HSGK-7 Tr 100x16 33 260 140 200 291 37 4 Bz 12 33,3
SFM-HSGK-8 HSGK-8 Tr 120x16 39 300 160 230 312 40 4 Bz 12 43,9
SFM-HSGK-9 HSGK-9 Tr 160x20 auf Anfrage
Abmessungen [mm] Material | Gewicht
far
Bezeichnung Hubgetriebe d dy D D, D, F L L, L, L L,
[ka]
DFM-0 HSG-0 Tr 16x4 6,6 48 26 25 38 65 12 28 8 23 Bz 12 0,40
DFM-1 HSG-1 Tr 18x4 9 65 30 29 48 70 15 30 8 26 Bz 12 0,55
DFM-2 HSG-2 Tr 20x4 11 75 35 34 55 75 15 35 8 26 Bz 12 1,50
DFM-3 HSG-3 Tr 30x6 11 85 45 44 65 85 15 43 8 26 Bz 12 2,00
DFM-4 HSG-4 Tr 40x7 13 100 55 54 78 100 28] 50 10 34 Bz 12 2,35
DFM-5 HSG-5 Tr 60x9 17 135 75 74 105 125 28 70 10 39 Bz 12 7,40
DFM-200 HSG-200 Tr 70x10 22 180 95 94 140 165 38 95 10 49 Bz12 | 11,60
DFM-300 HSG-300 Tr 90x12 26 225 130 129 180 185 46 105 16 58 Bz12 | 21,35
DFM-400 HSG-400 Tr 100x12 33 260 140 139 200 205 63 105 25 76 Bz12 | 32,00
DFM-500 HSG-500 Tr 120x14 39 300 160 159 230 230 75 115 25 90 Bz12 | 43,80
DFM-KSH-1 KSH-1 Tr 24x5 11 85 45 44 65 85 15 43 8 26 Bz 12 2,50
DFM-KSH-2 KSH-2 Tr 40x7 13 100 55 54 78 100 23 50 10 34 Bz 12 2,35
DFM-KSH-3 KSH-3 Tr 60x9 17 135 75 74 105 125 28 70 10 39 Bz 12 7,40
DFM-HSGK-3 HSGK-3 Tr 40x8 13 100 55 54 78 100 23 50 10 34 Bz 12 2,31
DFM-HSGK-4 HSGK-4 Tr 50x9 17 125 65 64 95 115 28 60 10 39 Bz 12 3,54
DFM-HSGK-5 HSGK-5 Tr 60x12 17 135 75 74 105 125 28 70 10 39 Bz 12 4,37
DFM-HSGK-6 HSGK-6 Tr 70x12 22 180 95 94 140 182 45 105 10 56 Bz 12 10,8
DFM-HSGK-7 HSGK-7 Tr 100x16 33 260 140 139 200 194 57 100 25 70 Bz 12 25,9
DFM-HSGK-8 HSGK-8 Tr 120x16 39 300 160 159 230 210 65 105 25 80 Bz 12 34,8
DFM-HSGK-9 HSGK-9 Tr 160x20 auf Anfrage
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)
TM - Trapezgewindemutter

INKOMA-Trapezgewindemuttern fir standardmaBige, besonders
platzsparende Anbindungen unserer Spindeln an die jeweiligen zu
bewegenden Bauteile.

Zubehor standardmaBig fiir: o ¢ a

HSG | KSH | HSGK | DSH
X X M
— L -

Bestellbeispiel:

Trapezgewindemutter
— Hubgetriebe-BaugréBe 5

T™M-5

ST - Sechskant-Trapezgewindemutter

INKOMA-Sechskant Trapezgewindemuttern flr standardmasige,
besonders platzsparende Anbindungen unserer Spindeln an die
jeweiligen zu bewegenden Bauteile.

HSG | KSH | HSGK | DSH
X X

Zubehor standardmasig fiir: o° ‘

i

A
|

Bestellbeispiel:

Sechskant-Trapezgewindemutter
r— Hubgetriebe-BaugroBe 5

ST-5

FMF - Flanschmutter mit Schlusselflache

INKOMA-Flanschmutter mit SchlUsselflache als weitere einfache
Variante der Anbindung unserer HSGK Hubgetriebe an die jeweiligen
zu bewegenden Bauteile.

Zubehor standardmasig fiir:

HSG | KSH | HSGK | DSH < ]
A
X |

1t Lot
Bestellbeispiel: !

Flanschmutter 0
L, SW

Hubgetriebe-HSGK = >
— BaugrdBe 5 - L =

FMF - HSGK - 5

-

\
A
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Material Gewicht
far
Bezeichnung Hubgetriebe d D L
[kg]
TM-0 HSG-0 Tr 16x4 36 32 Bz 12 0,25
TM-1 HSG-1 Tr 18x4 40 36 Bz 12 0,34
T™M-2 HSG-2 Tr 20x4 45 40 Bz 12 0,48
TM-3 HSG-3 Tr 30x6 60 60 Bz 12 1,20
T™M-4 HSG-4 Tr 40x7 80 80 Bz 12 2,80
TM-5 HSG-5 Tr 60x9 100 120 Bz 12 5,70
TM-200 HSG-200 Tr 70x10 110 130 Bz 12 7,09
TM-300 HSG-300 Tr 90x12 135 140 Bz 12 12,30
TM-400 HSG-400 Tr 100x12 155 150 Bz 12 15,20
TM-500 HSG-500 Tr 120x14 165 160 Bz 12 24,80
TM-KSH-1 KSH-1 Tr 24x5 60 60 Bz 12 1,25
TM-KSH-2 KSH-2 Tr 40x7 80 80 Bz 12 2,80
TM-KSH-3 KSH-3 Tr 60x9 100 120 Bz 12 5,70
Abmessungen [mm] Material Gewicht
far
Bezeichnung Hubgetriebe d L sSwW
[ka]
ST-0 HSG-0 Tr 16x4 24 27 C45 0,08
ST-1 HSG-1 Tr 18x4 27 27 C 45 0,10
ST-2 HSG-2 Tr 20x4 30 30 C45 0,15
ST-3 HSG-3 Tr 30x6 45 46 Cc45 0,40
ST-4 HSG-4 Tr 40x7 60 65 C 45 1,10
ST-5 HSG-5 Tr 60x9 90 90 Cc45 3,10
ST-200 HSG-200 Tr 70x10 100 100 C45 6,05
ST-KSH-1 KSH-1 Tr 24x5 45 46 C45 0,50
ST-KSH-2 KSH-2 Tr 40x7 60 65 C 45 1,10
ST-KSH-3 KSH-3 Tr 60x9 920 90 C45 3,10
Abmessungen [mm] Material Gewicht
far
Bezeichnung Hubgetriebe d D D, L L, sw
[kg]
FMF-HSGK-3 HSGK-3 Tr 40x8 87 70 80 18 75 Bz 12 2,28
FMF-HSGK-4 HSGK-4 Tr 50x9 105 80 100 22 85 Bz 12 3,55
FMF-HSGK-5 HSGK-5 Tr 60x12 110 90 130 30 95 Bz 12 5,35
FMF-HSGK-6 HSGK-6 Tr 70x12 120 90 130 30 100 Bz 12 4,66
FMF-HSGK-7 HSGK-7 Tr 100x16 190 150 160 45 160 Bz 12 19,0
FMF-HSGK-8 HSGK-8 Tr 120x16 225 160 180 50 180 Bz 12 23,0
FMF-HSGK-9 HSGK-9 Tr 160x20 auf Anfrage

197



Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)
FMZ - Laufmutter mit Schwenkzapfen

INKOMA-Laufmutter mit Schwenkzapfen zur pendelnden Anbindung
unserer Hubgetriebe an die jeweiligen zu bewegenden Bauteile.

v+ | E——

Zubehor standardmaBig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X

Bestellbeispiel:

‘ Laufmutter

Hubgetriebe-HSGK
— BaugroBe 5

FMZ - HSGK - 5

GL - Gegenlagerplatte

INKOMA-Gegenlagerplatten zur exakten Lagerung des freien Endes
von rotierenden Spindeln.

\
A

A
Y

Zubehor standardmaBig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X X

Bestellbeispiel:

Gegenlagerplatte
— Hubgetriebe-BaugroBe 5

GL-5
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Material Gewicht
far

Bezeichnung Hubgetriebe d D D, L Ly L, Ls

[kl
FMZ-HSGK-3 HSGK-3 Tr 40x8 80 25 60 30 50 15 Bz 12 1,56
FMZ-HSGK-4 HSGK-4 Tr 50x9 95 35 70 35 62 16,5 Bz 12 2,62
FMZ-HSGK-5 HSGK-5 Tr 60x12 130 50 120 60 80 25 Bz 12 8,70
FMZ-HSGK-6 HSGK-6 Tr 70x12 150 65 120 60 92 29 Bz 12 11,87
FMZ-HSGK-7 HSGK-7 auf Anfrage
FMZ-HSGK-8 HSGK-8 auf Anfrage

Abmessungen [mm] Material Gewicht
fur

Bezeichnung Hubgetriebe d dy D D, F L Ly

[ka]
GL-0 HSG-0 10 5 50 26 40 16 6 C45 0,20
GL-1 HSG-1 12 9 65 29 48 20 7 C45 0,26
GL-2 HSG-2 | DSH-1 | DSH-2 15 1 80 39 60 21 8 C45 0,32
GL-3 HSG-3 | DSH-3 20 11 90 46 67 23 10 C45 0,61
GL-4 HSG-4 | DSH-4 25 13 110 60 85 30 15 C45 1,20
GL-5 HSG-5 | HSGK-4 | HSGK-5 | DSH-5 40 17 150 85 117 50 20 C45 4,80
GL-200 HSG-200 55 25 200 105 155 60 30 C45 7,70
GL-300 HSG-300 70 26 250 140 200 80 34 C45 9,80
GL-400 HSG-400 | HSGK-7 80 33 280 155 220 100 37 C45 12,90
GL-500 HSG-500 | HSGK-8 95 39 310 170 240 120 40 C45 15,10
GL-KSH-1 KSH-1 17 11 90 46 67 24 10 C45 0,64
GL-KSH-2 KSH-2 25 13 110 60 85 30 15 Cc45 1,20
GL-KSH-3 KSH-3 45 17 150 85 117 50 20 C45 4,80
GL-HSGK-3 HSGK-3 30 11 110 64 85 40 10 C45 0,93
GL-HSGK-6 HSGK-6 50 25 200 105 155 60 30 C45 7,15
GL-HSGK-9 HSGK-9 auf Anfrage
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung R (rotierende Spindel)
SL - Schwenklager

INKOMA-Schwenklager zur pendelnden Aufhangung einer Flansch-
mutter (FM oder SFM) bzw. einer Doppelflanschmutter (DFM).

Passende Lagerbdcke (LB) und Lagerflansche (LF) auf Seite 214.

A
Y
|

—

dy

.
B
g

o Dy

2Dy
1
i
|
1
T

T

Zubehor standardmaBig fiir: \
HSG | KSH | HSGK | DSH od +0,
X X X L,

o

S

I
IS

A
Y
|

Bestellbeispiel:

Schwenklager
r— Hubgetriebe-BaugréBe 5

SL-5

Elektronische Schmierbuchse

Diese elektronisch gesteuerte Schmierbuchse ermdglicht die
kontinuierliche Fettversorgung unserer Trapez- und Kugelgewinde-
spindeln.

StandardmaéBig ist die Schmierbuchse mit Spezialfett der Firma
Klber befillt (Microlube GB 0).

Vorteile: R
- Automatische Schmiereinstellversorgung von bis zu zwei Jahren I |L A‘I

- Schmierzeit kontinuierlich einstellbar

- Schmiermenge genau dosierbar

-immer gleicher Druck

- wetterfest, wasserdicht, korrosionssicher
- einsetzbar von -40°C bis +65°C t
-exgeschutzt PTB und BVS gepruft :
-inallen Lagen zu montieren \ /

- nachfullbar

-umweltfreundlich \ /
-zwei GréBen: 125cm3 und 475cm3

U]

r
E:LLI’TI Ko
L

Zubehor standardmasig fiir: : .
HSG | KSH | HSGK | DSH

X X X X
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Gewicht
far

Bezeichnung Hubgetriebe d dy D D, D, F H H, H, L L,

[kal
SL-0 HSG-0 26 M6 12 58 48 38 19 3 8 83 53 0,30
SL-1 HSG-1 30 M8 15 73 65 48 23 3 10 100 70 0,55
SL-2 HSG-2 35 M10 20 88 75 55 28 3 12,5 122 82 0,90
SL-3 HSG-3 | KSH-1 45 M10 25 103 85 65 35 5 15 138 98 1,75
SL-4 HSG-4 | HSGK-3 | KSH-2 55 M12 35 128 100 78 40 5 20 176 116 2,45
SL-5 HSG-5 | HSGK-5 | KSH-3 75 M16 45 156 135 105 55 5 25 218 148 3,95
SL-200 HSG-200 | HSGK-6 95 M20 70 208 180 140 85 10 40 282 192 21,20
SL-300 HSG-300 130 M24 80 248 225 180 95 10 45 334 234 40,50
SL-400 HSG-400 | HSGK-7 140 M30 80 288 260 200 95 10 45 405 275 58,90
SL-500 HSG-500 | HSGK-8 160 M36 90 328 300 230 105 10 50 474 314 72,50
SL-HSGK-4 HSGK-4 65 M16 35 146 125 95 45 5 20 198 138 4,20
SL-HSGK-9 HSGK-9 auf Anfrage

o
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)
BF - Befestigungsflansch

INKOMA-Befestigungsflansch fur alle standardméaBigen Anbindun-
gen unserer Spindeln an die jeweiligen zu bewegenden Bauteile.

o F (n xt°=360°)

oD

A
Y

Zubehor standardmasig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X X

Bestellbeispiel:

Befestigungsflansch
— Hubgetriebe-BaugréBe 5

BF -5

GSK - Gelenkstangenkopf

INKOMA-Gelenkstangenkopf nach DIN 684 zur gelenkigen An-
bindung des Spindelendes an das zu bewegende Bauteil. Aufgrund
der Kalotte im Gelenkstangenkopf kénnen Winkelfehler in zwei
Achsen ausgeglichen werden.

Der Gelenkstangenkopf sollte nur in Verbindung mit der Ausfihrung
SV oder SVA verwendet werden.

@D By

1

. '\ e

Y—

N

2D,

\
\.
J

Zubehor standardmaBig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X X

Ly

X__< _

L

oD
- —

Bestellbeispiel:

Gelenkstangenkopf
— Hubgetriebe-BaugréBe 5

GSK -5
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] % g, .‘:é
5 B [
fiir < = (6
Bezeichnung Hubgetriebe d d, g D D, F L L, n t
[-] 1 [kg]
BF-0 HSG-0 M10 6,6 M4 48 26 38 16 5 4 90 0,15
BF-1 HSG-1 M12 9 M5 65 30 48 20 7 4 90 0,20
BF-2 HSG-2 | DSH-1 | DSH-2 M14 1 M5 80 39 60 21 8 4 90 0,30
BF-3 HSG-3 | DSH-3 M20 11 M5 90 46 67 23 10 4 90 0,60
BF-4 HSG-4 M30 13 M6 110 60 85 30 15 4 90 1,20
BF-5 HSG-5 | DSH-4 | DSH-5 M36 17 M10 150 85 117 50 20 4 90 4,80
BF-200 HSG-200 M56x2 25 M12 200 105 155 60 30 4 90 7,70
BF-300 HSG-300 M70x1,5 26 M12 250 140 200 80 34 4 90 17,30
BF-400 HSG-400 M80x2 33 M12 280 155 220 100 37 4 90 25,20
BF-500 HSG-500 M100x3 39 M12 310 170 240 120 40 4 90 29,60
BF-KSH-1 KSH-1 M18 11 M5 90 46 67 23 10 4 90 0,65
BF-KSH-2 KSH-2 M30 13 M6 110 60 85 30 15 4 90 1,20
BF-KSH-3 KSH-3 M48x2 17 M10 150 85 117 50 20 4 90 4,40
BF-HSGK-3 HSGK-3 M20x1,5 14 Mé 92 35 65 30 12 4 90 0,64
BF-HSGK-4 HSGK-4 M30x2 18 M6 122 50 85 40 18 4 90 1,64
BF-HSGK-5 HSGK-5 M42x3 22 M10 150 65 105 50 20 4 90 2,81
BF-HSGK-6 HSGK-6 M56x3 26 M12 182 85 135 55 25 6 60 5,02
BF-HSGK-7 HSGK-7 M80x3 30 M12 222 115 170 80 30 8 45 8,85
BF-HSGK-8 HSGK-8 M100x4 33 M12 262 140 205 100 85 8 45 14,9
BF-HSGK-9 HSGK-9 M140x4 45 M12 352 185 270 120 50 8 45 39,8
Abmessungen [mm] = =
] S
fiir = ©
Bezeichnung Hubgetriebe d d, B B, D D, | D, L Ly L, | L3 [SW| « Co
1| [kN] | [kg]
GSK-0 HSG-0 10 M10 14 (10,5| 28 | 19 (12,9 | 57 | 43 (65| 20 | 17 | 13 | 11,0 | 0,076
GSK-1 HSG-1 12 M12 16 | 12 | 32 | 22 | 154 | 66 | 50 (65| 22 | 19 | 13 | 14,0 | 0,115
GSK-2 HSG-2 | DSH-1 | DSH-2 14 M14 19 [13,5| 36 | 25 [ 16,8 | 75 | 57 8 | 25 (22| 15 ( 20,0 | 0,170
GSK-3 HSG-3 1) | HSGK-3 | DSH-3" | 20 | M20x1,5 | 25 | 18 | 50 | 34 | 24,3 (102 | 77 | 10 | 33 | 32 | 15 | 35,0 | 0,415
GSK-4 HSG-4 1) | HSGK-4 30 | M30x2 | 37 | 25 | 70 | 50 (34,8 | 145|110 | 15 | 51 | 41 | 15 | 86,0 | 1,130
GSK-5 ggﬁz : )) Il ggﬁgi 2 35 | M36x2 | 43 | 28 | 80 | 58 (37,7 | 165|125 | 17 | 56 | 50 | 15 | 100,8 | 1,600
GSK-200 HSG-200 | HSGK-200 2 70 | M56x4 | 49 | 42 | 160 | 98 | 92,0 ( 280 | 200 | 20 | 80 ( 85 | 6 | 610,0 | 8,400
GSK-KSH-1 KSH-1 1) 18 | M18x1,5 | 23 |16,5( 46 | 31 | 21,8 94 | 71 | 10 [ 32 | 27 | 15 | 26,0 | 0,320
GSK-KSH-2 KSH-2 1) 30 | M30x2 | 37 | 25 | 70 | 50 (34,8 | 145|110 | 15 | 51 | 41 | 15 | 86,0 | 1,130
GSK-KSH-3 KSH-3 1) 35 | M36x2 | 43 | 28 | 80 | 58 (37,7 | 165|125 | 17 | 56 | 50 | 15 | 100,8 | 1,600

1) Spindelende mit Feingewinde ausfiihren
2) Spindelende mit dem Gewinde fiir GSK bestellen
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)
GK - Gelenkkopf

INKOMA-Gelenkkopf zur gelenkigen Anbindung des Spindelendes
an das zu bewegende Bauteil. Aufgrund der sehr flexiblen
Einsatzmdglichkeiten ist der INKOMA-Gelenkkopf fiir alle Spindel-
hubgetriebe in stehender Ausfliihrung eine optimale Erweiterung.

L
1
El
i
1
3
\
.

Zubehor standardmasig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X X

Bestellbeispiel:

Gelenkkopf
— Hubgetriebe-BaugréBe 5

GK-5

SE - Schwenkelement

INKOMA-Schwenkelement zur Anbindung des Spindelendes an das
zu bewegende Bauteil. Aufgrund der sehr flexiblen Einsatz-
moglichkeiten ist das INKOMA-Schwenkelement fir alle HSGK
Hubgetriebe in stehender Ausfiihrung eine optimale Erweiterung.

oD B o2

A
Y
A
Y

@ dHs
L
1
1

Zubehor standardmaBig fir: A

HSG KSH | HSGK | DSH

X 0

| I T

1 H [
HEo
[N (N}
Schwenkelement d,

Hubgetriebe-HSGK
— BaugrdBe 5

SE - HSGK - 5

Bestellbeispiel:

Y
@
A

A
Y
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Gewicht
fir

Bezeichnung Hubgetriebe d d, | B B, D L L,

[kg]
GK-0 HSG-0 10 M10 20 20 10 18 52 40 0,07
GK-1 HSG-1 12 M12 24 24 12 20 62 48 0,12
GK-2 HSG-2 | DSH-1 | DSH-2 14 M14 28 27 14 24 72 56 0,18
GK-3 HSG-3 | HSGK-3 1) | DSH-3 20 M20 40 40 20 34 105 80 0,55
GK-4 HSG-4 | HSGK-4 1) 30 M30 60 60 30 52 160 120 1,97
GK-5 HSG-5 | HSGK-5 ') | DSH-4 | DSH-5 35 M36 72 70 35 60 188 144 2,93
GK-KSH-1 KSH-1 18 M18 36 36 18 30 94 72 0,39
GK-KSH-2 KSH-2 30 M30 60 60 30 52 160 120 1,97
GK-KSH-3 KSH-3 50 M48x2 96 96 50 82 265 192 7,86

1) Spindelende mit dem Gewinde fiir GK bestellen
Abmessungen [mm] Gewicht
fir

Bezeichnung Hubgetriebe d dy g B D L Ly L, [kg]
SE-HSGK-3 HSGK-3 25 M20x1,5 M6 30 50 70 45 50 0,67
SE-HSGK-4 HSGK-4 35 M30x2 M6 40 65 100 65 70 1,58
SE-HSGK-5 HSGK-5 50 M42x3 M10 60 90 130 80 100 4,00
SE-HSGK-6 HSGK-6 60 M56x3 M12 75 110 150 90 120 6,9
SE-HSGK-7 HSGK-7 80 M80x3 M12 100 140 230 150 160 17,3
SE-HSGK-8 HSGK-8 100 M100x4 M12 120 170 300 200 200 33,3
SE-HSGK-9 HSGK-9 140 M140x4 M12 160 220 360 220 280 60
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung S, SA, SV, SVA (stehende Spindel)
SFM-S - Sicherheitsfangmutter

INKOMA-Sicherheitsfangmuttern fir HSG Hubgetriebe mit
stehender Spindel dient zur VerschleiBiberwachung des
tragenden Muttergewindes. Bei Erreichen von X, ist der

Austausch der Lastmutter erforderlich. mit induktiver Abfrage optische Kontrolle durch SpaltmaB “X”
Abfrage mitinduktivem Naherungsschalter moglich
(s. Seite 208). < 2Dsi7
oD, - oD
oDy l F . d_
|
Ll L
] B
i HRIN
v 4 : , Y54
Kz 2D | N
SRt - ! eols] |
Zubehér standardmaBig fiir: | A 'Y 1 !
HSG | KSH | HSGK | DSH | b | S b |
X =g — % =5 =5 — % — =5
| | ]
Bestellbeispiel: B e B e
i I -

Sicherheitsfangmutter-S
— Hubgetriebe-BaugréBe 5

SFM-S -5

SFM-S-HSGK - kurze Sicherheitsfangmutter

INKOMA-kurze Sicherheitsfangmutter fir HSGK Hubgetriebe mit

stehender Spindel dient zur VerschleiBliberwachung des tragenden

Muttergewindes. F

Bei erreichen von “X = 0” ist der Austausch der Lastmutter erforder- F
lich. Bei der Ausfihrung der Sicherheitsfangmutter ist zwischen

Druck- oder Zugbelastung zu unterscheiden. D,

> N - I - -
11| T B
i | |
oD | | 7 h
i i _I:; ’Hj ' : : '
L_|_ N [_INKDMAW B “ L_|_ i [_INKOMA_] -l_B
Zubehér standardmaBig fir: _] RS //L\
HSG | KSH | HSGK | DSH 4 - _e__A@;eé%%_
X N AN~
(R j |+ L(Cmsek ) L._
c~ - R I s )
. . j i |
Bestellbeispiel: ! 5 I
Qo L
kurze Sicherheitsfangmutter-S . f A 1 ><“
Hubgetriebe-HSGK | -
r— BaugréBe 5 oD, Y |
SFM-S - HSGK - 5 -0
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm]
flr
Bezeichnung Hubgetriebe d D D, D, D3 D, L L, L, L Ly X Xmin.
SFM-S-0 HSG-0 Tr16x4 29 - - - 26 22 10 - - - 2 1
SFM-S-1 HSG-1 Tr18x4 42 30 65 46 36 30 10 36 48 10 3 2
SFM-S-2 HSG-2 Tr20x4 42 39 62 - 46 26 10 33 46 - 3 1,5
SFM-S-3 HSG-3 Tr30x6 57 46 78 - 60 34 11 41 56 - 4 2
SFM-S-4 HSG-4 Tr40x7 58 85 95 75 60 49 17 43 63 17 3 1,3
SFM-S-5 HSG-5 Tr60x9 84 85 118 - 85 58 18 73 93 - 4 2
Abmessungen [mm]
fir
Bezeichnung Hubgetriebe d D D, D, L L, L, L Xneu?
SFM-S-HSGK-3 HSGK-3 Tr 40x8 85 60 66 43 84 45 77 2
SFM-S-HSGK-4 HSGK-4 Tr 50x9 86 70 82 48 99 50 82 2,3
SFM-S-HSGK-5 HSGK-5 Tr 60x12 100 74 85 57 129 60 102 3
SFM-S-HSGK-6 HSGK-6 Tr 70x12 125 81 92 57 134 60 102 3
SFM-S-HSGK-7 HSGK-7 auf Anfrage
SFM-S-HSGK-8 HSGK-8 auf Anfrage
SFM-S-HSGK-9 HSGK-9 auf Anfrage

1) im Neuzustand; bei erreichen von MaB “X= 0” ist der Austausch der Lastmutter erforderlich

207



Zubehor fur

HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur Ausfuhrung SA, SVA (stehende Spindel)

Um festgelegte Positionen anzufahren oder um den Hubweg zu
begrenzen, kénnen in Hubanlagen Endschalter beziehungsweise
Positionsschalter eingebaut werden.

SR - Stellring

INKOMA-Stellring zur Montage am Schutzrohr. Beim Einsatz eines
stehenden Hubgetriebes (Ausfihrung SA und SVA) besteht die
Méglichkeit die Endschalter werksseitig mittels Stellring am
Schutzrohr zu montieren. StandardméBig werden die Endschalter in
Richtung Getriebeseite D montiert oder nach Kundenwunsch.

Bestellbeispiel:

Stellring
— Hubgetriebe-BaugroBe 5

SR-5

Endschalter mit RollenstoBel
INKOMA-Endschalter mit RollenstdBel zur Abfrage der Spindel-

stellung im Schutzrohr durch Schaltnocken. Die Aufnahme des
Endschalters erfolgt durch den Stellring.

Betatigungsnocken 30°

Technische Daten:
Mindestbetatigungshub: 2,6 +0,5mm

Differenzhub: 0,85+0,25mm
min. Einschaltkraft: 1N
Anfahrgeschwindigkeit: 0,001-0,1m/s
Schutzart: IP67
Anschluss: 5-adriges Kabel mit PVC-Mantel,
Lange 1m
Leiterquerschnitt: 0,75 mm?
braun/blau: SchlieBer
schwarz/schwarz: Offner
griin/gelb: Schutzleiter
Schaltvermégen: NFC 63140

Hierzu stehen standardmaBig zwei unterschiedliche Schalter zur
Verfigung. Das kann mit einem induktiven Naherungsschalter oder
Endschalter mit Rollenst6Bel geschehen.

Zubehér standardmaBig fiir:

HSG KSH | HSGK | DSH
X X X
I
b
| |
AL
’ T
— \@|
—@— \ [ Seite D
/|
N~ £Y
16 tief o
y>
Y
o i J B | ol
(Y ] i [s)
A
T i .
=]
SR-Stellring T
+
g >
=
; F'
M6 ’ ’ II-_/I-:-7-_-_!—- “
Klemmschraube N A ' _
- I SR | 3
Erxxxxxi Y
Schaltnocken=
Ausdrehsicherung
— Brax >

Endschalter mit RollenstdBel
oder wahlweise
Induktiver Ndherungsschalter

Induktiver Naherungsschalter

Die Aufnahme des induktiven Naherungsschalters erfolgt bei der
stehenden Ausfliihrung durch einen Stellring am Schutzrohr.

Technische Daten:

Spannung: 24VDC

Typ: SchlieBbar

Schutzart: IP 68

Schaltabstand: 2mm

Gehause: Messing

Anschluss: 2-adriges Kabel, Lange2m

Schaltabstand 2

a0 Y
—--—-—(-J —— e
=
— O A
x
42 &
< - =
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm]
far

Bezeichnung Hubgetriebe Spindel Bmax D X4 Xo Y
SR-0 HSG-0 Tr 16x4 96 64 29 22 65
SR-1 HSG-1 Tr 18x4 99 70 29 22 65
SR-11 HSG-1 KGS 12x5 99 70 29 22 65
SR-2 HSG-2 Tr 20x4 104 80 27 26 65
SR-2 1) HSG-2 KGS 16x5 104 80 27 26 65
SR-3 HSG-3 Tr 30x6 105 920 28 33 75
SR-31 HSG-3 KGS 25x5 105 90 28 33 75
SR-31 HSG-3 KGS 25x10 105 920 28 33 75
SR-4 HSG-4 Tr 40x7 113 102 24 43 80
SR-4 1) HSG-4 KGS 32x5 113 102 29 43 85
SR-4 1) HSG-4 KGS 32x10 113 102 29 43 85
SR-5 HSG-5 Tr 60x9 125 126 38 50 110
SR-51) HSG-5 KGS 40x5 125 126 48 50 120
SR-51) HSG-5 KGS 40x10 125 126 48 50 120
SR-51) HSG-5 KGS 50x5 125 126 48 50 120
SR-51) HSG-5 KGS 50x10 125 126 48 50 120
SR-200 HSG-200 Tr 70x10 135 146 43 51 115
SR-300 HSG-300 Tr 90x12 155 186 52 61 135
SR-400 HSG-400 Tr 100x12 160 196 57 61 140
SR-500 HSG-500 Tr 120x14 170 216 60 73 155
SR-KSH-1 KSH-1 Tr 24x5 104 80 27 33 72
SR-KSH-1 1) KSH-1 KGS 25x5 104 80 26 33 70
SR-KSH-11 KSH-1 KGS 25x10 104 80 29 41 78
SR-KSH-2 KSH-2 Tr 40x7 113 102 24 43 80
SR-KSH-2 1) KSH-2 KGS 40x5 113 102 34 43 90
SR-KSH-2 1) KSH-2 KGS 32x10 113 102 44 43 100
SR-KSH-2 1) KSH-2 KGS 32x20 113 102 46 51 110
SR-KSH-3 KSH-3 Tr 60x9 125 146 38 50 110
SR-KSH-3 1) KSH-3 KGS 63x10 125 146 58 50 130
SR-KSH-3 1) KSH-3 KGS 63x20 125 146 58 59 139
SR-4 2 HSGK-3 Tr 40x8 115 102 60 61 135
SR-HSGK-4 2 HSGK-4 Tr 50x9 125 117 54 67 135
SR-HSGK-5 2) HSGK-5 Tr 60x12 125 122 S 81 158
SR-HSGK-6 2 HSGK-6 Tr 70x12 130 127 58 102 190
SR-HSGK-7 2 HSGK-7 Tr 100x16 145 167 68 112 212
SR-HSGK-8 2 HSGK-8 Tr 120x16 auf Anfrage

SR-HSGK-9 2) HSGK-9 Tr 160x20 auf Anfrage

1) nur fiir Ausfiihrung SA, bei Ausfiihrung SVA bitten wir um Riicksprache
2) MaBe gelten fiir die Ausfiihrung SA mit HFS

Wegmess-Systeme
Bezeichnung Maogliche Ausfiihrungen-Messwertausgabe Messort
Positionsanzeige Digitalanzeige (mechanisch) Antriebszapfen
Digitalanzeige (elektronisch) Spindelachse (nur rotierende Ausfiihrung)
Seilzug Digitalanzeige (mechanisch) Parallel zur Spindelachse
Potentiometer
Inkrementalangeber
Winkelkodierer
Drehgeber Inkrementalangeber Antriebszapfen
Winkelkodierer Spindelachse (nur rotierende Ausfiihrung)
Magnetisches Bestehend aus Magnetsensor, Magnetband sowie Parallel zur Spindelachse
Langenmess-System Auswertelektronik oder Messanzeige
Positioniersystem Bestehend aus beliebigem Hubmess-System mit eletronischem
Messsignal oder Speicher-Programmierbarer-Steuerung
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
KA - Kardanadapter

INKOMA-Kardanadapter zur pendelnden Aufhdngung der Hub-
getriebe HSG und KSH. Die Pendelachse des INKOMA-Kardan-
adapters befindet sich rechtwinklig zur Schneckenachse.
Passende Lagerbdcke (LB) und Lagerflansche (LF) auf Seite 214.

Zubehor standardmasig fiir:

HSG KSH | HSGK | DSH

A
Y

Ly

<

X X A

KA-Kardanadapter fiir HSGK s. Seite 212
KA-Kardanadapter fir DSH kundenspezifisch auf Anfrage.

Bestellbeispiel:

2D g

Kardanadapter

T

KA -5

Hubgetriebe-BaugréBe 5

@ D, +05

fir Schraube S

KAS - Kardanadapter

INKOMA-Kardanadapter zur pendelnden Aufhangung der HSG Hub-
getriebe. Die Pendelachse des INKOMA-Kardanadapters befindet
sich parallel zur Schneckenachse.

Passende Lagerbdcke (LB) und Lagerflansche (LF) auf Seite 214.

Zubehor standardmaBig fiir:
HSG KSH | HSGK | DSH
X
KAS-Kardanadapter fiir HSGK s. Seite 212

Bestellbeispiel:

Kardanadapter
—

KAS -5

Hubgetriebe-BaugréBe 5

L,

A

A

Y

2Dps

o D1 +0,5

BP - Befestigungsplatten

INKOMA-Befestigungsplatten zur variablen Montage der Hubge-
triebe HSG und KSH.

L
Zubehér standardméBig fiir: Lo o L -
HSG KSH | HSGK | DSH , ,
RXc T
X X I \\} 6\9
. . o g
Bestellbeispiel: . .
Befestigungsplatten v Y @— ------- —@@-
— Hubgetriebe-BaugroBe 5 /- '
BP B 5 far Schraube K

od
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Schrauben 1) Gewicht
far
Bezeichnung Hubgetriebe h h, B D D, L L L, S S
DIN912 | DIN 6912 [kal
KA-0 HSG-0 16 8 50 12 30 90 60 22 M6x16 - 0,54
KA-1 HSG-1 20 10 72 15 34 110 80 31 M8x20 - 0,76
KA-2 HSG-2 25 12,5 85 20 43 140 100 40 M8x30 - 1,44
KA-3 HSG-3 30 15 105 25 51 170 130 54 M10x30 - 2,80
KA-4 HSG-4 40 20 145 35 66 240 180 78 M12x45 - 7,40
KA-5 HSG-5 50 25 165 45 91 270 200 83 M20x55 - 10,72
KA-200 HSG-200 80 40 220 70 126 330 240 100 M30x80 - 26,10
KA-300 HSG-300 90 45 250 80 151 385 285 125 M36x100 - 46,30
KA-400 HSG-400 90 45 300 80 161 465 335 140 M36x100 - 67,10
KA-500 HSG-500 100 50 330 90 181 520 360 150 M42x110 - 88,90
KA-KSH-1 KSH-1 39 16 95 25 50 180 140 70 - M10x45 3,40
KA-KSH-2 KSH-2 60 a1 140 35 66 200 140 70 M12x65 - 8,20
KA-KSH-3 KSH-3 78 53 230 45 96 300 230 115 M20x80 - 12,40
1) DIN-Teile werden nicht mitgeliefert
Abmessungen [mm] Schrauben ) | Gewicht
fir
Bezeichnung Hubgetriebe D D, L Ly L, B h h, M
DIN 912 [kal
KAS-0 HSG-0 12 30 80 60 22 50 39 31 M6x40 1,30
KAS-1 HSG-1 15 34 102 80 31 72 45 35 M8x45 1,70
KAS-2 HSG-2 20 43 125 100 40 85 50 37,5 M8x55 2,80
KAS-3 HSG-3 25 51 145 130 54 105 62 a7 M10x65 5,70
KAS-4 HSG-4 35 66 205 180 78 145 66 46 M12x65 12,20
KAS-5 HSG-5 45 91 235 200 83 165 73 48 M20x80 21,00
KAS-200 HSG-200 70 126 310 240 100 220 80 40 M30x80 26,10
KAS-300 HSG-300 80 151 350 285 125 250 90 45 M36x100 46,30
KAS-400 HSG-400 80 161 430 335 140 300 90 45 M36x100 67,10
KAS-500 HSG-500 90 181 490 360 150 330 100 50 M42x110 88,90
1) DIN-Teile werden nicht mitgeliefert
Abmessungen [mm] Schrauben 1) Gewicht
fir
Bezeichnung Hubgetriebe d h B B, B, L L, L, K K K
DIN912 | DIN 7984 | DIN 6912 |  [kd]
BP-0 HSG-0 6,6 10 52 38 14 90 75 7,5 M6x12 - - 0,18
BP-1 HSG-1 8,5 10 72 52 20 120 100 10 - M8x12 - 0,30
BP-2 HSG-2 8,5 10 85 63 20 140 120 10 - M8x16 - 0,40
BP-3 HSG-3 11,0 12 105 81 25 170 150 10 - M10x16 - 0,80
BP-4 HSG-4 13,5 16 145 115 30 230 204 13 - M12x25 - 1,70
BP-5 HSG-5 22,0 25 171 131 40 270 236 17 - M20x40 - 3,90
BP-200 HSG-200 33,0 40 236 170 63 340 290 25 - - M30x55 12,40
BP-300 HSG-300 39,0 50 270 190 80 410 350 30 M36x60 - - 24,90
BP-400 HSG-400 39,0 50 320 240 80 460 400 30 M36x60 - © 27,10
BP-500 HSG-500 45,0 63 360 260 100 500 430 35 M42x70 - - 46,90
BP-KSH-1 KSH-1 11,0 12 97 72 25 130 110 10 - M10x16 - 0,70
BP-KSH-2 KSH-2 13,5 16 143 113 30 190 166 12 - M12x25 - 1,40
BP-KSH-3 KSH-3 22,0 25 220 180 40 310 270 20 - M20x40 - 4,20

1) DIN-Teile werden nicht mitgeliefert
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
KA-HSGK - Kardanadapter

L
INKOMA-Kardanadapter zur pendelnden Aufhdngung der HSGK L
Hubgetriebe. Die Pendelachse des INKOMA-Kardanadapters - ! >
befindet sich rechtwinklig zur Schneckenachse. Ly
Passende Lagerbdcke (LB) und Lagerflansche (LF) auf Seite 214. ~ >
- Ls - L
Zubehér standardmaBig fiir: ‘ . o o ) -
HSG KSH | HSGK | DSH - -
X
A /f\ H {5_\ ? Ny —
KA-Kardanadapter fiir HSG und KSH s. Seite 210 A hd o .
KA-Kardanadapter fiir DSH kundenspezifisch auf Anfrage. ‘9" |
- D
Bestellbeispiel: o & Tt - 1
' “ T
Kardanadapter J
Y _Q_ =4
Hubgetriebe-HSGK Y \.
r— BaugréBe 5 D,

KAS-HSGK - Kardanadapter

INKOMA-Kardanadapter zur pendelnden Aufhangung der HSGK L

Hubgetriebe. Die Pendelachse des INKOMA-Kardanadapters <1 S o "
befindet sich parallel zur Schneckenachse. L h,
Passende Lagerbdcke (LB) und Lagerflansche (LF) auf Seite 214. ~

L

i
Y
[

Zubehor standardmasig fiir: A A /(} _@)_\ ey
HSG KSH | HSGK | DSH A §
X 1o

KAS-Kardanadapter fiir HSG s. Seite 210 T \{J
Bestellbeispiel: vl

! 7]
vy ¥ \@ _@Q ==
Kardanadapter
Y D,
Hubgetriebe-HSGK oD
- — hé
— BaugréBe 5 o ‘
KAS - HSGK - 5
WA - Wellenabdeckung S S
INKOMA-Wellenabdeckungen zur Abdeckung des freien Wellenendes. | L —~— Le >
= | N
Ej_n / N
Zubehor standardmasig fiir: I @}
HSG KSH | HSGK | DSH A :_ _______ 1 id N N
X X a | ! R ; w| al o R x/ \\
Q i 8 s - \ i
. - ! \\ //
- . ~ L -
Bestellbeispiel: v 1 I
Wellenabdeckung ) _-_'-3_"_ \ | /\
— BaugréBe 5 = !
WA = 5 S - Ly >
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Gewicht
far
Bezeichnung Hubgetriebe h hy B B, D D, D, L L, L, L L, Ika]
g
KA-HSGK-3 HSGK-3 30 15 130 100 25 93 M12 220 180 175 140 50 3,6
KA-HSGK-4 HSGK-4 40 20 160 120 35 123 M16 300 240 235 190 70 7,8
KA-HSGK-5 HSGK-5 50 25 200 150 45 153 M18 350 280 275 220 75 14,2
KA-HSGK-6 HSGK-6 80 40 230 175 70 183 M24 425 335 330 270 87,5 28,5
KA-HSGK-7 HSGK-7 90 45 300 230 80 223 M36 545 415 410 330 110 57,4
KA-HSGK-8 HSGK-8 auf Anfrage
KA-HSGK-9 HSGK-9 auf Anfrage
Schrauben werden nicht mitgeliefert
Abmessungen [mm] Gewicht
fir
Bezeichnung Hubgetriebe h h, B B, D D, D, L Ly L, L L, Ika]
g
KAS-HSGK-3 HSGK-3 30 15 130 100 25 93 M12 175 135 175 140 50 3,8
KAS-HSGK-4 HSGK-4 40 20 160 120 35 123 M16 225 165 235 190 70 8,3
KAS-HSGK-5 HSGK-5 50 25 200 150 45 153 M18 275 205 275 220 75 14,8
KAS-HSGK-6 HSGK-6 80 40 230 175 70 183 M24 325 235 330 270 87,5 32,7
KAS-HSGK-7 HSGK-7 90 45 300 230 80 223 M36 435 305 410 330 110 61,6
KAS-HSGK-8 HSGK-8 auf Anfrage
KAS-HSGK-9 HSGK-9 auf Anfrage
Schrauben werden nicht mitgeliefert
Abmessungen [mm] Schrauben Gewicht
far S
Bezeichnung Hubgetriebe D D, F1 L Ly L2 L;2 1SO 4762
(DIN 912) [ka]
WA-0 HSG-0 46 20 - 26 5i5 25 18 M5 / DIN 6912 0,04
WA-1 HSG-1 57 24 - 30 3 32 24 M5 / DIN 912 0,05
WA-2 HSG-2 64 30 - 33 4 35 28 M6 / DIN 912 0,07
WA-3 HSG-3 82 36 - 55 5 44 31 M8 / DIN 912 0,16
WA-4 HSG-4 96 41 - 56 5 55 39 M10/ DIN 912 0,23
WA-5 HSG-5 118 50 - 76 6 70 46 M12/ DIN 912 0,39
WA-200 HSG-200 138 55 - 76 10 80 60 M16 / DIN 6912 0,64
WA-HSGK-3 HSGK-3 60 30 50 35 3 - - 2xM6 0,044
WA-HSGK-4 HSGK-4 85 42 70 43 3 - - 2xM6 0,085
WA-HSGK-5 HSGK-5 95 50 85 65 3 - - 2xM8 0,135
WA-HSGK-6 HSGK-6 126 56 110 66 4 - - 2xM10 0,210
WA-HSGK-7 HSGK-7 auf Anfrage
WA-HSGK-8 HSGK-8 auf Anfrage
WA-HSGK-9 HSGK-9 auf Anfrage

1) Abmessungen fir HSGK
2) Abmessungen fiir HSG
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
HR - Handrad

INKOMA-Handrad fur Spindelhubgetriebe mit Passfedernut nach DIN
6885 (auf Wunsch auch mit Umlegegriff lieferbar) aus Kunststoff.

Zubehor standardmasig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X

Bestellbeispiel:

Handrad

BaugréBe 80
r— Bohrung

HR-80-9

i
-V

A

Y

LB - Lagerbock

INKOMA-Lagerbock zur Lagerung eines Kardanadapters (s.Seite
210-213) oder eines Schwenklagers (s. Seite 200).

Zubehor standardmaBig fiir: L B
HSG | KSH | HSGK | DSH Ly
X X X \

LB-Lagerbock fiir DSH kundenspezifisch auf Anfrage. A { '-.T.-' '~.—|h.-' i —1]
. . T L @+ T | ¥i L

Bestellbeispiel: MR\ YR 1
L R ]

Lagerbock | - 0d,
— Hubgetriebe-BaugrdBe 5 - o

LB-5

!
Y
£

A
Y
\

A

A

LF - Lagerflansch

INKOMA-Lagerflansch zur Lagerung eines Kardanadapters (s. Seite
210-213) oder eines Schwenklagers (s. Seite 200).

by

A
\

Zubehér standardmaBig fiir: | b
HSG KSH | HSGK | DSH i ‘
X X X \

I i -

LF-Lagerflansch fiir DSH kundenspezifisch auf Anfrage. i @@-— \ Tr1.n
. . < | —1 -—t | R s = \
Bestellbeispiel: = 1@ @A) s
1 s

Lagerflansch + odvr B :
r— Hubgetriebe-BaugréBe 5

LF-5

A
Y
A

~ Y

o dy
\
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Gewicht
far
Bezeichnung Hubgetriebe b dy d, ds |
[kg]
HR-80-9 HSG-0 17 80 9 23 35 0,18
HR-80-10 HSG-1 17 80 10 23 35 0,18
HR-100-10 HSG-1 17 100 10 25 37 0,25
HR-125-14 HSG-2 22 125 14 31 44 0,33
HR-160-14 HSG-2 27 160 14 40 51 0,55
HR-160-16 HSG-3 | HSGK-3 27 160 16 40 51 0,55
HR-200-16 HSG-3 | HSGK-3 34 200 16 50 61 1,10
HR-200-20 HSG-4 34 200 20 50 61 1,10
HR-250-20 HSG-4 38 250 20 59 70 1,40
HR-250-24 HSGK-4 38 250 24 59 70 1,40
HR-250-25 HSG-5 38 250 25 48 51 1,30
Abmessungen [mm] Gewicht
far
Bezeichnung Hubgetriebe d d, d, t B B, H H, L L, [kg]
LB-0 HSG-0 12 11 6,6 6,8 16 18 30 15 50 35 0,18
LB-1 HSG-1 15 15 9 9 20 22 34 17 65 45 0,31
LB-2 HSG-2 20 15 9 9 20 22 38 19 70 50 0,40
LB-3 HSG-3 | KSH-1 | HSGK-3 25 18 11 11 20 22 54 27 80 58 0,62
LB-4 HSG-4 | KSH-2 | HSGK-4 35 20 13,5 13 30 32 70 35 100 70 1,55
LB-5 HSG-5 | KSH-3 | HSGK-5 45 33 22 21,5 40 42 80 40 140 100 3,05
LB-200 HSG-200| HSGK-6 70 48 33 32 63 64,5 124 62 220 160 10,50
LB-300 HSG-300| HSGK-7 80 57 39 38 63 64 144 72 245 180 13,20
LB-400 HSG-400 80 57 39 38 63 64 144 72 245 180 13,20
LB-500 HSG-500 90 66 45 44 80 82 160 80 280 200 18,40
Abmessungen [mm] Gewicht
fir
Bezeichnung Hubgetriebe b b, d d, d, h hy h, hs | Iy t
[ka]
LF-0 HSG-0 15 16 12 11 6,6 32 16 7,5 17 50 35 6,8 0,19
LF-1 HSG-1 19 21 15 15 9 36 18 9 18 65 45 9 0,38
LF-2 HSG-2 19 21 20 15 9 40 20 10 20 70 50 9 0,47
LF-3 HSG-3 | KSH-1 | HSGK-3 19 21 25 18 11 54 27 12 30 80 58 11 0,61
LF-4 HSG-4 | KSH-2 | HSGK-4 30 32 35 20 13,5 70 35 15 40 100 70 13 1,51
LF-5 HSG-5 | KSH-3 | HSGK-5 39 41 45 33 22 80 40 20 40 140 100 | 21,5 3,20
LF-200 HSG-200| HSGK-6 49 51 70 48 33 125 | 62,5 30 65 220 | 160 32 10,70
LF-300 HSG-300| HSGK-7 62 66 80 57 39 144 72 34 76 245 180 38 12,80
LF-400 HSG-400 62 66 80 57 39 144 72 34 76 245 180 38 12,80
LF-500 HSG-500 80 82 90 66 45 160 80 40 80 280 | 200 44 17,80
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
H - Hulse (Falten-/ Scheibenbalganschluss)

INKOMA-Hulse zur problemlosen Montage des INKOMA-Falten- oder
Scheibenbalges.

A
Q
)
Y
——

SIS
ol Lt
_»L
T
/\Ll

o d, Gelenkkopf
- -
<:‘_,_:: _'_‘\:> Hulse
Zubehor standardmasig fiir: é__ <'>
> <<
HSG | KSH | HSGK | DSH - K
= <<
X X X S —— > Faltenbalg
Bestellbeispiel:
Hulse fur Falten-/ Scheibenbalganschluss
— Hubgetriebe-BaugrdBe 5
FB - Faltenbalg
INKOMA-Faltenbalg zum Schutz der Spindel vor Verschmutzung und
auBeren Einfllissen.
Spindelverlangerung: Die INKOMA-Faltenbdlge werden der
Spindellange entsprechend angepasst. Zu beachten ist hierbei die
sich aus der gedriickten Lange des INKOMA-Faltenbalges ergebene
Spindelverlangerung. Die gezogene Lange L4, und die gedriickte
Lange L., unter Berlcksichtigung der Einbaulage (horizontal,
vertikal) erhalten Sie auf Anfrage.
Faltenbalgentliiftung: Um bei hohen Hubgeschwindigkeiten eine
Zerstérung des INKOMA-Faltenbalges zu vermeiden, muss eine
Faltenbalgentliftung vorgesehen werden.
Material: bedingt resistent gegentiber Mineraldl, Temperaturbereich
-30°C bis +80°C
Linin = FBaufKleinstmaB gedruckt
Lmax = FB auf GroBtmaB gezogen (L, + Hub)
Zubehor standardmaBig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH — it Limax ,
X X
FB-Faltenbalg fiir DSH kundenspezifisch auf Anfrage. A
SB-Scheibenbalg fiir HSGK s. Seite 218 A
. . et et el sl e
Bestellbeispiel: Vo
Faltenbalg Y
— Hubgetriebe-BaugréBe 5 || L

FB-5
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Gewicht
far

Bezeichnung 1) Hubgetriebe dy d, D L L, Ikal
H-0 HSG-0 17 10,5 26 10 8

H-1 HSG-1 19 12,5 30 12 10

H-2 HSG-2 21 14,5 39 15 13

H-3 HSG-3 31 20,5 46 20 17

H-4 HSG-4 a1 30,5 60 25 22

H-5 HSG-5 61 36,5 85 25 20

H-200 HSG-200 7 56,5 120 25 20

H-300 HSG-300 91 70,5 145 25 20

H-400 HSG-400 101 80,5 155 25 20

H-500 HSG-500 121 100,5 170 25 20

H-KSH-1 KSH-1 26,5 18,5 39 20 17

H-KSH-2 KSH-2 a1 30,5 60 25 22

H-KSH-3 KSH-3 61 48,5 85 25 20

H-HSGK-3 HSGK-3 M 20,5 50 20 17 0,13
H-HSGK-4 HSGK-4 51 30,5 65 25 22 0,28
H-HSGK-5 HSGK-5 61 36,5 90 25 20 0,75
H-HSGK-6 HSGK-6 71 56,5 110 25 20 1,15
H-HSGK-7 HSGK-7 101 80,5 140 25 20 1,56
H-HSGK-8 HSGK-8 121 100,5 170 25 20 2,34
H-HSGK-9 HSGK-9 auf Anfrage

1) nur fir Trapezgewindespindeln, fir Kugelgewindespindeln auf Anfrage

Abmessungen [mm]
far
Bezeichnung Hubgetriebe d 1 D"
FB-0 HSG-0 25 26 49
FB-1 HSG-1 30 15 59
FB-2 HSG-2 39 10 77
FB-3 HSG-3 46 30 87
FB-4 HSG-4 60 20 114
FB-5 HSG-5 85 25 119
FB-200 HSG-200 120 25 184
FB-300 HSG-300 140 13 176
FB-400 HSG-400 160 20 195
FB-500 HSG-500 170 30 210
FB-KSH-1 KSH-1 39 10 77
FB-KSH-2 KSH-2 60 20 115
FB-KSH-3 KSH-3 90 40 168

1) Abweichungen bedingt durch die Herstellung im Tauchverfahren méglich
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Zubehor fur

HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen

SB - Scheibenbalg

INKOMA-Scheibenbalge schitzen die Spindel vor Verschmutzungen
und auBeren Einflussen.

Spindelverlangerung:

Die Scheibenbéalge werden der Spindellange entsprechend
angepasst. Zu beachten ist hierbei die sich aus der gedrlickten Lange
Lmin des INKOMA-Scheibenbalges ergebene Spindelverlangerung.
Die gezogene Lange L., und die gedrickte Lange L., unter
BerUcksichtigung der Einbauléange (horizontal, vertikal) erhalten Sie
auf Anfrage.

Scheibenbalgentliftung:

Um bei hohen Hubgeschwindigkeiten eine Zerstérung des INKOMA-
Scheibenbalges zu vermeiden, muss eine Scheibenbalgentliftung
vorgesehen werden. Bei horizontalem Einbau kénnen die Scheiben-
balge mit Stlutzscheiben und/ oder Gleitbuchsen ausgerustet
werden.

Material: hochreiBfeste Folie

Das Material verfugt Gber eine gute UV-Bestandigkeit sowie eine
zufriedenstellende Ol- und Fettbestandigkeit. Die Umgebungs-
temperaturen kénnen zwischen -20°C und +60°C betragen.

Hulse - H Schwenkelement - SE Befestigungsflansch - BF
Anschluss Anschluss Anschluss
Stulpe 2 Stulpe 3 Stulpe 4
_ . @ody
M o -
NN
" w} Hilse H ) o od, B
spindelendenseitige Ausfiihrung I [ (s. Seite 216) R o .
(Stulpe 2, 3 oder 4) s %+% - _IV
} od,  TEHT A e Y s
j I &5 le : A
| 12 | [T : J\
A ;
: o Da, t o Dag : ! o Da,
3 g : oD : '
- 5 e = o Di : o Di
: Y :
e 2% — e =o ) — )
o RN R T '
N rINKOMAj _|_ﬂ rINKOMAj _|_ﬁ rmkown
N . (S]] B~ )
gehauseseitige Ausfiihrung . /;:\\/ N | ) 2 \/ [ .\\ | ‘ /ﬁ;‘%\/ Iz .\\ |
(Stulpe 1) & \‘!SL//\ Iy | U \‘y/\ [ // | U \‘Sﬁl’/\ N \_+) // |
-t oo B .;_L‘ r+~_ztiﬂij\'/ L..¢_H -t & J\\r/ L._;_H
—— - 0o i oo i
[ ; J [ . J [ i J
! ! !
! | !
| | |
1 CT C
Zubehor standardmaBig fir:
HSG KSH | HSGK | DSH
X
Bestellbeispiel:
Scheibenbalg

Hubgetriebe-HSGK

BaugréBe 4

Scheibenbalg L, (gedrickt)

Scheibenbalg L. (gezogen)

Stulpe 1 (gehauseseitige Ausfiihrung)

— Stulpe 2 (spindelendenseitige Ausflhrung)

SB - HSGK - 4 - Ly / Linax - 122x18 - 65x12
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Berechnungen
SB - Scheibenbalg

Beispiele gelten nur fiir vertikalen Einbau

Faustformeln: .
Erlauterungen:

F [mm] = Da [mm] - Bi [mm] Da [mm] Durchmesser aussen
2
Di [mm] Durchmesser innen
E [ _ Lmax [mm]
z Fi [mm] F, [mm] Faltentiefe
F, [ _ __Hubmm] _ F, [-] Anzahl der Falten
z Fi [mm] - 2,5mm
Lmax [mm] SB auf GréBtmaB gezogen
Lmin [Mm] = F,[mm] ¢ 2,5mm
Lmin [mm] SB auf KleinstmaB gedruickt
Lmax [mm] = F[mm] « F,[]
Ly [Mm] = Ly [mm] + Hub [mm] 25 [mm] Limin pro Falte
Beispiel 1: Beispiel 2:
Scheibenbalg fiir HSGK-4 mit hohem Deckel und spindelseitigem Scheibenbalg fir HSGK-4 mit hohem Deckel und spindelseitigem
Befestigungsflansch bei einem Hub von 540mm. Befestigungsflansch bei einem Hub von 115mm.
Hub= 540mm, Da= 180mm, Di= 120mm Hub= 115mm, Da= 180mm, Di= 120mm
180mm - 120mm 180mm - 120mm
Fi [mm] = — 5 = 30mm Fi [mm] = — S = 30mm
540mm 115mm
F2 1 ~ 30mm-25mm 196=20 F. 1 ~ 30mm-25mm 418=5
Auf ganze Faltenzahl aufrunden Auf ganze Faltenzahl aufrunden
Linin [mm] = 20 ¢ 25mm = 50mm Liin [mm] = 5 ¢ 25mm = 10mm
Vergleich mit L,j, aus der Tabelle: 50 > 42 Vergleich mit L,j, aus der Tabelle: 10 < 42

Liin muss auf 42 erhéht werden

Lmax [MM] = 50mm + 540mm = 590mm
Lmin [Mm] = 42mm

Lmax [Mm] = 42mm + 115mm = 157mm

Genaue Langen L, und L, nur auf Anfrage

Abmessungen [mm]

Gehause Hiilse - H Schwenkelement - SE Befestigungsflansch - BF
Anschluss Anschluss Anschluss Anschluss
Stulpe 1 | Stulpe 2 — Stulpe 3 — Stulpe 4 —
] > ] o E o
g oo | @& oo | & oo | @&
© c o c ‘tl-) c o c ‘w- c o c a
5 ET|E? ET|E? ET|ET
g 55|23 55|23 55|23
] 35|25 SS|25 SS|325
T <c | < < Cc | <c | <0
= TE|TE dE|TE BE|BE
32 8E|8E 8E|8E 8E|8¢E
d L, | Da; | Dig |Lmin >|Lmin >
Bezeichnung di |Ly | dy | Ly | Day | Diy |Lmin >|Lmin>| ds | Ls | Das | Dis |Loin >|Llemin>] * | * 4] 74 Tmin 7| Fmin

SB-HSGK-3 HSGK-3 | 92 |12 | 50 | 12 (102 | 54 | 20 28 | 50 | 12 (102 | 54 | 20 28 | 92 | 12 (138 | 102 | 38 46
SB-HSGK-4 HSGK-4 | 122 |18 | 65 | 12 (126 | 78 | 20 29 | 65 (12126 | 78 | 20 29 | 122 | 18 (180 | 120 | 42 51
SB-HSGK-5 HSGK-5 | 152 |20 | 90 | 15 [ 150 | 90 | 20 34 | 90 | 15 (150 | 90 | 20 34 | 150 | 20 | 210 | 150 | 50 64
SB-HSGK-6 HSGK-6 | 182 |20 | 110 | 15 | 180 [ 120 | 20 39 |110| 15| 180 | 120 | 20 39 | 182 | 20 | 245| 185 | 50 69
SB-HSGK-7 HSGK-7 | 222 |25 | 140 | 20 [ 210 | 150 [ 20 39 | 140 | 20 (210 | 150 | 20 39 | 222 |25 (312|252 | 70 89
SB-HSGK-8 HSGK-8 | 262 |30 | 170 | 20 [ 252 | 192 [ 20 44 | 170 | 20 [ 252 [ 192 | 20 44 | 262 | 30 (360|300 | 85 | 109
SB-HSGK-9 HSGK-9 auf Anfrage

Scheibenbilge fiir rotierende Ausfiihrung auf Anfrage
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
SF - Spiralfederabdeckung

INKOMA-Spiralfederabdeckungen schutzen die Trapez- und Kugel-
gewindespindeln vor Verschmutzung und reduzieren die Unfall-
gefahr.

Der groBe Durchmesser D, soll méglichst nach oben montiert
werden. Die Einbaulage ist vertikal, bei horizontaler Anordnung bitten
wirum Rucksprache.

Rostfreies Material auf Anfrage.

Fuhrungskappe und Zentrierflansch
gehort nicht zum Lieferumfang und
_l_l_.__”_ miissen gesondert angefragt werden.

i

oD, +4 ”
—2

Limax

Hub,ja

@ Dy —I|

I
i - "
| S |
. s T
! | | L
I
i
Zubehor standardmaBig fir:
HSG KSH | HSGK | DSH
X X X X
Bestellbeispiel:
Spiralfederabdeckung

D, kleinster Durchmesser

Lmax maximale Lange
[ Imin kleinste Lange

SF 30/150/30
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Hubgetriebe 1) Hubgetriebe 1)
far far b m
Bezeichnun Hubgetriebe D, m i Hubgetriebe a
[¢] g m ;ﬂ 1 kg] Bezeichnung [mm] [ka]
SF 30/150/ 30 HSG-0 39 0,12 SF 65 /250 / 30 HSG-4 / KSH-2 85 0,40
SF 30/250/ 30 HSG-0 a4 0,15 SF 65 / 350 / 50 HSG-4 / KSH-2 83 0,60
SF 30/300/ 30 HSG-0 46 0,22 SF 65 / 450 / 50 HSG-4 / KSH-2 88 0,75
SF 30/400/ 30 HSG-0 50 0,35 SF 65 / 550 / 60 HSG-4 / KSH-2 88 1,20
SF 30/450/ 30 HSG-0 53 0,50 SF 65 / 650 / 60 HSG-4 / KSH-2 92 1,50
SF 30/500/ 40 HSG-0 55 0,55 SF 65 / 750 / 60 HSG-4 / KSH-2 95 1,70
SF 65 /900 / 75 HSG-4 / KSH-2 99 1,90
SF 35/150/ 30 HSG-1 48 0,2 SF 65/1100 /75 HSG-4 / KSH-2 107 2,40
SF 35/250/ 30 HSG-1 52 0,3 SF 65 /1300 / 100 HSG-4 / KSH-2 99 2,60
SF 35/350/ 30 HSG-1 61 0,4 SF 65 / 1500 / 100 HSG-4 / KSH-2 108 3,50
SF 35 /450 /40 HSG-1 58 0,5 SF 65 /1800 / 100 HSG-4 / KSH-2 117 4,20
SF 35 /550 /40 HSG-1 62 0,55 SF 65 /1900 / 120 HSG-4 / KSH-2 109 4,70
SF 35 /650 /50 HSG-1 60 0,60 SF 65 /2100 /120 HSG-4 / KSH-2 113 5,50
SF 35 /750/ 50 HSG-1 64 0,75 SF 65 /2300 /120 HSG-4 / KSH-2 118 6,00
SF 65 /2500 / 120 HSG-4 / KSH-2 123 6,60
SF 45 /150/ 30 HSG-2 / KSH-1-S 56 0,20 SF 65 /2800 /120 HSG-4 / KSH-2 128 7,40
SF 45 / 250 / 30 HSG-2 / KSH-1-S 61 0,25 SF 65 / 3000 / 150 HSG-4 / KSH-2 142 12,00
SF 45 / 350 / 30 HSG-2 / KSH-1-S 65 0,35
SF 45 /450 / 40 HSG-2 / KSH-1-S 69 0,50 SF 90/ 150 / 50 HSG-5 112 0,70
SF 45 /550 / 50 HSG-2 / KSH-1-S 68 0,65 SF 90 /250 / 50 HSG-5 116 1,00
SF 45 / 650 / 50 HSG-2 / KSH-1-S 75 0,75 SF 90/ 350 / 50 HSG-5 121 1,10
SF 45 /750 /75 HSG-2 / KSH-1-S 76 0,90 SF 90 /450 / 60 HSG-5 114 1,25
SF 45 /900 / 75 HSG-2 / KSH-1-S 78 1,00 SF 90 /550 / 75 HSG-5 119 2,10
SF 45/1100 /75 HSG-2 / KSH-1-S 84 1,40 SF 90 /650 /75 HSG-5 124 2,40
SF 45 /1300 /75 HSG-2 / KSH-1-S 89 1,70 SF 90 /750 /100 HSG-5 115 3,20
SF 45 / 1500 / 100 HSG-2 / KSH-1-S 83 2,00 SF 90 /900 / 100 HSG-5 120 3,45
SF 45 /1800 / 100 HSG-2 / KSH-1-S 87 3,00 SF90/1100 /100 HSG-5 126 3,00
SF 45 /2000 / 120 HSG-2 / KSH-1-S 91 3,50 SF 90 /1300 /100 HSG-5 132 5,50
SF 45 /2200 /120 HSG-2 / KSH-1-S 100 4,20 SF 90 /1500 / 120 HSG-5 131 6,40
SF 90 /1800 /120 HSG-5 138 7,20
SF 50/150/ 30 HSG-3 / KSH-1-R 63 0,25 SF 90 /2000 / 150 HSG-5 149 10,00
SF 50/ 250/ 30 HSG-3 / KSH-1-R 68 0,30 SF 90 /2300 / 150 HSG-5 154 11,20
SF 50 /350 / 50 HSG-3 / KSH-1-R 66 0,45 SF 90 / 2600 / 150 HSG-5 159 12,00
SF 50/ 450/ 50 HSG-3 / KSH-1-R 70 0,60 SF 90 /2800 / 180 HSG-5 158 12,80
SF 50 /550 / 50 HSG-3 / KSH-1-R 73 0,70 SF 90 / 3000 / 180 HSG-5 164 14,00
SF 50/ 650 / 60 HSG-3 / KSH-1-R 72 0,90
SF 50/ 750 / 60 HSG-3 / KSH-1-R 76 1,10 SF 100/ 250 / 60 KSH-3 121 1,5
SF 50 /900 /75 HSG-3 / KSH-1-R 84 1,60 SF 100/ 350/ 60 KSH-3 126 2,0
SF 50/1100/ 75 HSG-3 / KSH-1-R 90 2,00 SF 100/ 450 / 75 KSH-3 124 1,7
SF 50 /1300 /100 HSG-3 / KSH-1-R 79 2,00 SF 100/ 600 / 75 KSH-3 129 2,5
SF 50/ 1500 / 100 HSG-3 / KSH-1-R 86 2,40 SF 100/ 800 / 100 KSH-3 126 3,0
SF 50 /1800 / 100 HSG-3 / KSH-1-R 94 3,20 SF 100/ 1000/ 100 KSH-3 132 3,2
SF 50 /1900 /120 HSG-3 / KSH-1-R 95 3,90 SF 100/ 1200/ 100 KSH-3 137 4,8
SF 50 /2100 /120 HSG-3 / KSH-1-R 100 4,50 SF 100/ 1500/ 100 KSH-3 146 7,5
SF 50 /2300 /120 HSG-3 / KSH-1-R 105 5,00 SF 100/ 1800/ 120 KSH-3 148 8,0
SF 50 /2500 / 120 HSG-3 / KSH-1-R 111 5,50
SF 50 /2800 / 120 HSG-3 / KSH-1-R 118 6,00
SF 50 /3000 / 150 HSG-3 / KSH-1-R 123 9,50

1) Nur firr den vertikalen Einbau

HSGK und DSH:

Die GroBenauslegung der INKOMA-Spiralfederabdeckungen sowie der Fihrungskappen und Zentrierflansche erhalten Sie auf Anfrage.
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen

INKOMA-Elastische Gelenkwellen werden zur Verbindung von
Hubgetrieben eingesetzt. Je nach Anforderung stehen zwei
unterschiedliche Bauformen zur Auswahl.

GX - Gelenkwelle

Bauform GX wird (besonders drehsteif) flr — -
groBe Bauldangen und hohe Drehzahlen =
eingesetzt.

Das Mittelteil kann ohne axiale Verschiebung
der Hubgetriebe radial ein- oder ausgebaut
werden.

Uberpriifung der Gelenkwelle:

Maximal mégliche Drehzahl np,,, [1/min] aus
dem nebenstehenden Diagramm ablesen.

Nmax. > NGelenkwelle

Sollte dies nicht der Fall sein, ist die Gelenk-
welle mittig durch ein Stehlager abzustiitzen
(passende Stehlager s. Seite 224).

[ AR .
|

T
Passfeder nach DIN 6885/1

Bestellbeispiel:

Gelenkwelle

BaugréBe 1

Lange L = 500mm

Zubehoér standardmaBig fiir:
Bohrungsdurchmesser 1 d, = 10mm
HSG KSH | HSGK | DSH
— Bohrungsdurchmesser 2 d, = 20mm X X X

GX-1-500-10/20

GE - Gelenkwelle

Bauform GE ist eine einfache, kostenglnstige
Ausfuhrung, temperatur- und 6lbestandig nur
fur einfache Anwendungen (elastischer Dreh-
bereich), kann nicht radial ausgebaut werden. B
Uberpriifung der Gelenkwelle:

Maximal moégliche Drehzahl npy,., [1/min] aus
dem nebenstehenden Diagramm ablesen.

Passfeder nach DIN 6885/1

-
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Nmax. > NGelenkwelle
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Sollte dies nicht der Fall sein, ist die Gelenk-
welle mittig durch ein Stehlager abzustttzen
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(passendes Stehlager s. Seite 224). A |
L
|

Bestellbeispiel:

Gelenkwelle

BaugroBe 054
Lange L = 150mm

Bohrungsdurchmesser 1 d, = 15mm Zubehér standardmaBig fiir:
r— Bohrungsdurchmesser 2 d, = 25mm HSG | KSH | HSGK | DSH

GE - 054 - 150 - 15/25 x | x | x
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] max.
Drehmoment
Bezeichnung | ds yin. | 92 max. d; d, A B F L L, M N, R Tx | Tk Teilung
von bis [Nm]
GX-1 8 25 56 57 18 7 12 70 4000 | 24 M6 36 30 44 2x180° 10
GX-2 12 38 85 88 24 8 14 80 4000 | 28 M8 55 40 68 2x180° 30
GX-4 15 45 100 100 25 8 14,5 85 4000 | 30 M8 65 45 80 3x120° 60
GX-8 18 55 120 125 30 10 17 105 | 4000 | 42 M10 80 60 100 3x120° 120
GX-16 20 70 150 155 35 12 21 120 | 4000 | 50 M12 | 100 70 125 3x120° 240
GX-25 20 85 170 175 40 14 23 140 | 4000 | 55 M14 | 115 85 140 3x120° 370
GX-30 25 100 200 205 50 16 30 170 | 4000 | 66 M16 | 140 100 | 165 3x120° 550
Drehzahlabhangige Wellenlangen
GX-1 GX-4 GX-16 GX-30
GX-2 GX-8 GX-25
3400 \ \
:\ \\ N \
2600 3 S AN
. \ \ ‘\\ NO N\
= 2200 ] ™ ™ \\ NN
= 1800 3 < ‘\\ \\\\\\\
3 ]
5 1400 - \\ \\ \\Q\\
1000 ~ ]
600 e T ———
] — —_— |
n §==
200 T T T T T T T T T T T T T t T u
1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
L [mm]
Abmessungen [mm] max.
Drehmoment
Bezeichnung dy min. d max. d; B L L, R
von bis [Nm]
GE-027 D 16 27 35 90 3000 15 25 3
GE-045 10 24 45 40 115 3000 21 30 35
GE-054 9 28 54 44 130 3000 25 40 130
GE-065 18 38 65 60 180 3000 35 60 280
GE-096 16 48 96 80 235 3000 45 80 490

Drehzahlabhangige Wellenlangen

GE- GE- GE- GE- GE-
027 045 054 065 096
2200 7 \ \ \ \
2000
S ANANEAN AN
1600 1 \ AN \ \
i \ \ \ N
€ 1400 E ™~
= 1200 ™~ \\
cé 1000 - \ < < \\
800 7] \\\ \\ \\\\\
600 \\\\\\ —— —
400 - | — I —
. T |
200 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000
L [mm]
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
SNH - Stehlager

INKOMA-Stehlager nach DIN 736 komplett mit Walzlager
(Pendelkugellager) mit kegeliger Bohrung und Spannhiilse sowie
beidseitiger Abdichtung.

Je nach Einbaulage als Los- oder Festlager vorsehen!

hy
o dy
._!_.

I

i

i

I

!
i

A
Y

Zubehor standardmaBig fir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X

Bestellbeispiel:

Stehlager
— BaugréBe 506

SNH - 506

EFK - Elaflex-Kupplung

INKOMA-Elaflex-Kupplung EFK zur formschlussigen, drehschwin-
gungsdampfenden Kraftlibertragung.

Der Zahnkranzistin den zwei Shore-Héarten (80/92 Shore) lieferbar
(s. Elaflex-Kupplungen Seite 337 - 346). Iy

Zubehor standardmasig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X

Bestellbeispiel: B A
Elaflex-Kupplung

Aussendurchmesser “D”

Material (Grauguss)

Nabenbohrung “d”
— Shore-Harte

EFK-054.G.19/24 . 80
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

—

e -

Abmessungen [mm] %
=
O
(O]
Bezeichnung a b c dy h ~hy ! m S
[ka]
SNH-506 185 52 22 25 50 87 77 150 M12 24
SNH-507 185 52 22 30 50 92 82 150 M12 2,7
SNH-509 205 60 25 40 60 109 85 170 M12 3,7
SNH-510 205 60 25 45 60 112 90 170 M12 4,1
SNH-513 275 80 30 60 80 148 110 230 M16 8,2
SNH-516 315 90 32 70 95 175 120 260 M20 12,1
SNH-518 345 100 35 80 100 192 140 290 M20 16,3
SNH-519 345 100 35 85 112 210 145 290 M20 18,0
SNH-522 410 120 45 100 125 240 175 350 M24 29,2
Abmessungen [mm] Drehmoment [Nm]
Nabenbohrung d H7 mit .
Passfedernut nach DIN & = (g?ai:::z) 92 Shore Gewicht
6885/1 und Feststell- L N _
schraube £ ] < o 2
2| & | B 2| 2
o 2 I 3 35|86
c S o [=] 2] 2] m 1]
£ S S| 5|5 5|85 |5|8|¢]|3
S @ | 8 E |2|=|=2|2|=|2|E| ¢
Bezeichnung lagermaBig 2 |max| A D| G H Iy L | a R n Tun | Tkmax| Tkw | Tkn | Tmax | Tkw
9 [ [[zmm]|[1/min] [kg] | [kg]
EFK-016 S 1) - - - - 9 |20 |16 | - | 65| 1 - 1 | 0,15 | 10000 1 2 (03 - - - |[0,12] 0,11
EFK-027 S 9 (11|14 (45|16 |43 |27 | - [ 15 1 - 1 | 0,15 | 8000 [ 3 6 (08| 6 12 | 1,6 | 0,18 [ 0,16
EFK-036 S 14 [ 19 | - 9 |19 |52 (36| - [19 | 2 - 1 [ 0,15 | 7000 [ 6 12 | 1,6 | 12 | 24 | 3,2 [ 0,20 | 0,15
EFK-036 A 14 [ 19 | - 9 19|52 (36| - [19 | 2 - 1 [ 0,15 | 8000 [ 6 12 (1,6 | 12 | 24 | 3,2 | 0,10 | 0,08
EFK-045 S 14 [ 19 | 24 | 95| 24 |55 (45| - [ 21| 2 - 1 |0,15 | 7000 ( 10 | 20 | 2,8 | 20 | 40 | 5,6 | 0,20 | 0,16
EFK-054 A 19 (24| - | 11| 28|64 (54| - [25 | 2 - 1 |05 | 6000 ( 25 | 50 | 7,0 | 51 | 102 | 14,5| 0,35 | 0,30
EFK-054 G 19 (24 | 28 |85| 28 |64 (54|49 |25 2 (13| 1 | 0,15 | 5000 |37,5( 75 [10,5| 77 | 144 (20,5 0,75 | 0,50
EFK-065 G 24 | 28 (32|17 (38|89 | 65|57 |3 | 2 |22| 1 (0,5 | 5000 ( 75 | 150 | 21,0 | 154 | 308 | 40,5 | 1,50 | 1,00
EFK-085 G 28 (32 | 38 | 17 | 42 |108( 85 (76 | 43| 3 |32 | 1 | 0,15 | 4500 | 80 | 160 (22,5 164 | 328 | 43 | 3,20 | 2,30
EFK-096 G 38 | 42 | 48 | 15 | 48 |116| 96 | 80 | 45 | 3 | 32 1 | 0,15 | 4500 | 120 | 240 | 33,5| 246 | 592 | 65 | 3,90 | 3,20
EFK-115 G 42 | 48 | 55 | 18 [ 55 (134 |115(102| 54 | 3 | 35| 1 [ 0,15 | 4000 | 150 | 300 | 42,0 | 307 | 614 | 81 | 7,20 | 5,40
EFK-127 G 42 | 48 | 55 |19,5( 60 | 154|127 |108| 64 | 3 | 45| 1 | 0,15 | 4000 | 225 | 450 | 63,0 | 409 | 818 | 107 | 8,50 | 7,50

1) Ohne Passfedernut, aber mit Feststellschraube
2) max. Verlagerung bei n= 1500 1/min
Material: S Sintermetall

G Grauguss
A Aluminium
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
M - Zahnkupplung (Standardausfihrung)

INKOMA-Zahnkupplung in der Standardausfiihrung mit Passfedernut
nach DIN 6885.

Zubehor standardmasig fiir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X

Bestellbeispiel:

Zahnkupplung (Standardausflihrung)
— BaugrdBe

M- 14

Zahnkupplung (Leichtausfiihrung)

INKOMA-Zahnkupplung in der Leichtausfihrung mit Passfedernut
nach DIN 6885.

o B ..M _ _F G _
o
) ) (
|
! A : | '
— ] =
R I | s
- . |
Zubehér standardmaBig fiir: | Y ! | Y
HSG | KSH | HSGK | DSH J 1 J N
X X X
b e o
- L -
Bestellbeispiel:
— BaugréBe
14
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Abmessungen [mm] Drehmoment ,_-,.,‘g
£E -
2 g §
N = =
S D [
Fertigbohrung =< ©
Bezeichnung dy/d, B D Dy L Ll Ly Ly M|N Tkn Timax J
[Nm] [Nm] [kg m?] [kg]
M-14 8-15 15 25 40 50 23 37 6,5 10 20 0,00003 0,18
M-19 10-12,14-20 16 32 48 54 25 37 8,5 16 32 0,00005 0,23
M-24 10-12,14-24 17 36 52 56 26 a1 7,5 20 40 0,00009 0,32
M-28 14 - 28 20 44 66 84 40 46 19 45 90 0,00031 0,74
M-32 18 - 32 24 50 76 84 40 48 18 60 120 0,00055 0,95
M-38 18- 38 24 58 83 84 40 48 18 80 160 0,00087 1,23
M-42 20 -42 25 65 92 88 42 50 19 100 200 0,00143 4,50
1) MindestmaB zum senkrechten Ausbau
Abmessungen [mm] Drehmoment 6»;&;
©
Fertigbohrung £ g =
2E ]
Nabe Hiilse o 2 =
[ Q
= c o
Bezeichnung d, D, d, D, B1 Dy F G L Li| Ll M Tun | Tikmax J
[Nm] | [Nm] | [kg m?] [kg]
14 6-9 22 10-12,14 26 15 40 23 17 48 23 8 5 10 0,000007 0,042
19 12,14 27 14-15 29 16 48 23 19 52 25 10 8 16 0,000019 0,048
19 16,19 32 19 35 16 48 23 19 52 25 10 8 16 0,000019 0,048
24 10-12 26 14 32 17 52 25 20 54 26 9 12 24 0,000023 0,070
24 14-16 32 14 32 17 52 25 20 54 26 9 12 24 0,000023 0,070
24 18-20 36 19-20 36 17 52 25 20 54 26 9 12 24 0,000023 0,070
24 24 38 24 40 17 52 25 20 54 26 9 12 24 0,000023 0,070

1) MindestmaB zum senkrechten Ausbau
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
MG-HSG - Motorglocke

INKOMA-Motorglocke Ausfliihrung A und B flr einen sicheren und
schnellen Anschluss unserer Motoren (s. Seite 234 - 237) und zum
Schutz unserer Kupplungen (s. Seite 224 - 227).

Ausfihrung A
L
[/ A
.
A
v N
o B
s| ot fdr==—ttel o 2]
Q
Y
Y
Y
K‘ —
B [
- H
Ausfuhrung B
- L
o B A
A =
]
I T
5 T Ml T <
I e e I BB
Y
Y T
1 Y
- K -
- Ki _
- | -
- H -
Bestellbeispiel:
Hubgetriebe-HSG
BaugréBe 2
Motorglocke

Flanschdurchmesser
— Lange

HSG -2 - MG - 120 - 065

Zubehér standardmaBig fiir:

HSG

KSH

HSGK

DSH

X
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

13 Motor Abmessungen [mm]
)] 3‘
g > Q
£ 5 £
2 o @
7] o a c
. 3 =] = S
Bezeichnung < X - s A B C D E F Fy G H
HSG-0-MG-090 A EFK-027.S 63 90 920 60 46 20 26 62 - 8 58
HSG-0-MG-105 A EFK-027.S 71 105 102 70 46 20 26 62 - 8 65
HSG-1-MG-090 A EFK-027.S 63 90 90 60 54,5 20 28 65,5 - 8 61
HSG-1-MG-105 A EFK-027.S 71 105 102 70 55 20 28 71 - 8 68
HSG-2-MG-090 B EFK-027.S 63 920 20 60 29 25 35 38,5 62 8 65
HSG-2-MG-105 A EFK-036.S 71 105 102 70 60,5 20 35 74 - 12 74
HSG-2-MG-120-065 A EFK-027.S 63 120 120 80 62 25 35 78 - 12 65
HSG-2-MG-120 A EFK-036.S 80 120 118 80 62 25 35 74 - 12 85
HSG-2-MG-160-086 A EFK-045.G 80 160 160 110 64 25 35 81 - 12 86
HSG-2-MG-160-101 A EFK-054.G 90 160 160 110 65 25 35 82 - 12 101
HSG-2-MG-160-113 A EFK-054.G 100/112 160 160 110 66 25 35 83 - 12 113
HSG-3-MG-090 B EFK-027.S 63 90 920 60 31 - 40 48 80 12 82
HSG-3-MG-120-083 A EFK-036.S 63 120 120 80 76 30 40 89 - 12 83
HSG-3-MG-105 B EFK-036.S 71 105 102 70 375 30 40 48,5 80 12 90
HSG-3-MG-120 A EFK-045.G 80 120 118 80 76 30 40 89 - 12 99
HSG-3-MG-160-100 A EFK-045.G 80 160 160 110 80 30 40 104 - 12 100
HSG-3-MG-140 A EFK-045.G 90 140 140 95 78 30 40 100 - 12 110
HSG-3-MG-160-110 A EFK-045.G 920 160 160 110 80 30 40 104 - 12 110
HSG-3-MG-160 A EFK-054.G 100/112 160 160 110 80 30 40 104 - 12 120
HSG-4-MG-105 B EFK-045.G 71 105 102 70 47 - 52 61 100 12 94
HSG-4-MG-160-104 A EFK-054.G 80 160 160 110 96 40 52 116 - 12 104
HSG-4-MG-160-114 A EFK-054.G 90 160 160 110 96 40 52 116 - 12 114
HSG-4-MG-160 A EFK-054.G 100/112 160 160 110 96 40 52 116 - 12 124
HSG-5-MG-160-124 B EFK-054.G 80 160 160 110 58 40 62 80 125 12 124
HSG-5-MG-160-134 B EFK-054.G 90 160 160 110 58 40 62 80 125 12 134
HSG-5-MG-160 B EFK-054.G 100/112 160 160 110 58 40 62 80 125 12 144
= Abmessungen [mm] b=
E] L2
£ H
-g o
Bezeichnung < | K Ky L M N P R S T u
[ka]
HSG-0-MG-090 A 57 8 - 51,5 3 26 20 25 75 51D 515 0,42
HSG-0-MG-105 A 64 8 - 58 3 33 20 25 85 6,6 5,5 0,56
HSG-1-MG-090 A 60 8 - 52 3 19 27 32 75 5,5 5,5 0,45
HSG-1-MG-105 A 67 8 - 59 3 39 15 32 85 6,6 5,5 0,62
HSG-2-MG-090 B 64 8 56 56 3 25) 20 35 75 5,5 6,6 0,50
HSG-2-MG-105 A 73 8 - 65 3 35 15 35 85 6,6 6,6 0,63
HSG-2-MG-120-065 A 64 12 - 56 3,5 30 15 35 100 6,6 6,6 0,78
HSG-2-MG-120 A 84 12 - 75 3,5 30 35 35 100 6,6 6,6 1,10
HSG-2-MG-160-086 A 85 12 - 75 4 45 20 35 130 9 6,6 1,20
HSG-2-MG-160-101 A 100 12 - 90 4 65 15 35 130 9 6,6 1,35
HSG-2-MG-160-113 A 112 12 - 102 4 70 20 35 130 9 6,6 1,45
HSG-3-MG-090 B 81 8 73 - 3 40 20 44 75 5,5 9 0,34
HSG-3-MG-120-083 A 82 12 - 73 3,5 40 20 44 100 6,6 9 1,28
HSG-3-MG-105 B 89 8 81 81 3 40 30 44 85 6,6 9 0,38
HSG-3-MG-120 A 98 12 - 920 3,5 50 25 44 100 6,6 9 1,44
HSG-3-MG-160-100 A 99 12 - 89 4 50 25 44 130 9 9 2,30
HSG-3-MG-140 A 109 12 - 99 4 60 25 44 115 9 9 2,50
HSG-3-MG-160-110 A 109 12 - 99 4 60 25 44 130 9 9 2,50
HSG-3-MG-160 A 119 12 - 109 4 70 25 44 130 9 9 2,72
HSG-4-MG-105 B 92 8 84 - 3 45 25 55 85 6,6 11 0,75
HSG-4-MG-160-104 A 102 12 - 92 4 55 25 55 130 9 11 2,90
HSG-4-MG-160-114 A 112 12 - 102 4 65 25 55 130 9 11 3,10
HSG-4-MG-160 A 122 12 - 112 4 75 25 55 130 9 11 3,47
HSG-5-MG-160-124 B 122 12 110 110 4 60 25 70 130 9 13,5 1,73
HSG-5-MG-160-134 B 132 12 120 120 4 65 25 70 130 9 13,5 1,87
HSG-5-MG-160 B 142 12 130 130 4 75 25 70 130 9 13,5 2,12
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
MG-KSH - Motorglocke

INKOMA-Motorglocke Ausfihrung A.1, A.2 und B fiir einen sicheren
und schnellen Anschluss unserer Motoren (s. Seite 234 - 237) und
zum Schutz unserer Kupplungen (s. Seite 224 - 227).

Ausfiihrung A.1
L
L p N 2T
 / A
£
A .Z
H M B A
K Y
sl of {H ===l | 2| 5 S 2
A
i Y
Y
Y
K A B @S -
Ausfuhrung A.2
- L - - oW
Z ol oU oT
M
] i *
' i ,
B : i
i A / P
o )
o ¢ (>N .7\
12 I - T T < SN
S} Lg - l N A& a| ® Q ‘{\—' \ )/,!\‘ ) +
- - \ i
Pl ' S
! /Y
Y | 4
Y 1T =
K Y
[ o - 28 -
Bestellbeispiel:
Kegelrad-Schnellhubgetriebe KSH
BaugréBe 1
Motorglocke
Flanschdurchmesser Zubehor standardmaBig fiir:
— Lange HSG | KSH | HSGK | DSH
KSH-1-MG-160 - 122 K
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Ausfiihrung B

. L
ot P e N oT oU_
st A
-
A 4
- A N
T M o Q “
i ? |
-l o O | o «
I o e e e i A A e ) «
A
Y
1. Y
Y
Y
[ K —
- Ki
|
13 Motor Abmessungen [mm]
)] z‘
c [7]
S o Q
= c =
< S ]
2 = @
17} a a c
. 3 3 = )
Bezeichnung < X = [ A B C C, D E F Fy G I
KSH-1-MG-120 B EFK-045.G 63 120 120 80 61 - 60 1) - 85 120 12 104
KSH-1-MG-105 B EFK-045.G 71 105 102 70 54 - 60 1) - 70 120 12 111
KSH-1-MG-160-122 A1 EFK-054.G 80 160 160 | 110 92 - 60 1) © 113 - 12 122
KSH-1-MG-160 A1 EFK-054.G 90 160 160 110 92 - 60 1) - 113 - 12 132
KSH-1-MG-200 A1 EFK-065.G 100/112 200 200 130 96 - 60 1) - 116 - 12 147
KSH-2-MG-105 A.2 EFK-065.G 71 105 136 70 68 106 - 135 | 180 - 12 170
KSH-2-MG-160-172 B EFK-065.G 80 160 160 110 78 - 1351 - 130 180 12 172
KSH-2-MG-160 B EFK-065.G 920 160 160 | 110 78 - 1351 - 130 | 180 12 182
KSH-2-MG-200 B EFK-085.G 100/112 200 200 130 100 - 1351 - 136 200 12 197
KSH-3-MG-160 A.2 EFK-115.G 100/112 160 173 110 110 145 - 225 270 - 12 286
1) Passung H7
g’ Abmessungen [mm] .‘S
= H
£
5 G
Bezeichnung 2 K K L M N P R S T u \' w Y 4
[kg]
KSH-1-MG-120 B 12 74 74 3,5 44 10 - 100 6,6 - 75 9 - - 2,45
KSH-1-MG-105 B 12 81 76 3 18 10 - 85 6,6 - 75 9 - - 2,20
KSH-1-MG-160-122 A1 12 - 111 4 21 12 - 130 9 - 75 9 - - 2,85
KSH-1-MG-160 A1 12 - 121 4 32 12 - 130 9 - 75 9 - - 3,10
KSH-1-MG-200 A1 12 - 136 4 33 20 - 165 11 - 75 9 - - 3,50
KSH-2-MG-105 A2 32 - 155 3 21 8 - - 6,6 11 85 - 110 17 3,65
KSH-2-MG-160-172 B 15 140 107 4 21 12 110 130 9 11 - - - - 3,45
KSH-2-MG-160 B 15 150 117 4 21 12 110 130 9 11 - - - - 3,45
KSH-2-MG-200 B 19 165 | 180 4 31 18 110 | 165 11 11 - - - - 4,15
KSH-3-MG-160 A2 42 - 271 12 23 25 - 200 9 - 130 | 17,5 - 21 17,2
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
MG-HSGK - Motorglocke

INKOMA-Motorglocke Ausfliihrung A und B flr einen sicheren und
schnellen Anschluss unserer Motoren (s. Seite 234 - 237) und zum
Schutz unserer Kupplungen (s. Seite 224 - 227).

Ausfihrung A ]
A A
—
A %
_.7.___! | v ||
| gD
A S
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K - —
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Ausfuhrung B
L
“ P N :
. A
—
A i
Nﬂ T NIB T Tg
— sl o = w +
s wi © — A —— el 2l sl B 3
Y
Y )
1 Y
K
g— H o
Bestellbeispiel:
Hubgetriebe-HSGK
BaugroBe 3
Motorglocke
Flanschdurchmesser Zubehor standardmaBig fiir:
— Lénge HSG | KSH | HSGK | DSH
HSGK -3 - MG - 120 - 86 X
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

13 Motor Abmessungen [mm]
g ) Q
£ E 5
2 o @
7] o a s
. 3 3 > py
Bezeichnung < X - s A B C D E F Fy G H
HSGK-3-MG-90-68 B EFK-027.S 63 90 920 60 30 30 40 39 60 12 68
HSGK-3-MG-120-69 A EFK-036.S 63 120 120 80 65 30 40 80 - 12 69
HSGK-3-MG-105-76 A EFK-036.S 71 105 102 70 61 30 40 74 - 12 76
HSGK-3-MG-120-86 A EFK-045.G 80 120 118 80 67 30 40 80 - 12 86
HSGK-3-MG-160-86 A EFK-045.G 80 160 160 110 74 30 40 90 - 12 86
HSGK-3-MG-140-96 A EFK-045.G 90 140 140 95 74 30 40 90 - 12 96
HSGK-3-MG-160-96 A EFK-045.G 920 160 160 110 74 30 40 90 - 12 96
HSGK-3-MG-160-111 A EFK-045.G 100/112 160 160 110 74 30 40 920 - 12 111
HSGK-4-MG-105-83 B EFK-045.G 71 105 102 70 47 40 52 59 84 12 83
HSGK-4-MG-160-94 A EFK-054.G 80 160 160 110 90 40 52 110 - 12 94
HSGK-4-MG-160-104 A EFK-054.G 90 160 160 110 90 40 52 110 - 12 104
HSGK-4-MG-160-112 A EFK-054.G 100/112 160 160 110 90 40 52 110 - 12 114
HSGK-5-MG-160-115 A EFK-054.G 80 160 160 110 99 60 72 116 - 12 115
HSGK-5-MG-160-125 A EFK-054.G 90 160 160 110 99 60 72 116 - 12 125
HSGK-5-MG-160-135 A EFK-054.G 100/112 160 160 110 99 60 72 116 - 12 135
g Abmessungen [mm] E
£ B
T [
-§ &
Bezeichnung < 1 K L M N P R S T u
[kg]
HSGK-3-MG-90-68 B 66 8,5 58 3 34 17 50 75 5,5 6,6 0,22
HSGK-3-MG-120-69 A 67 12 59 3,5 42 9 50 100 6,6 6,6 0,55
HSGK-3-MG-105-76 A 74 8 66 3 49 9 50 85 6,6 6,6 0,4
HSGK-3-MG-120-86 A 84 12 76 3,5 59 9 50 100 6,6 6,6 0,57
HSGK-3-MG-160-86 A 84 12 76 4 59 9 50 130 9 6,6 0,92
HSGK-3-MG-140-96 A 94 12 86 4 69 9 50 115 9 6,6 0,85
HSGK-3-MG-160-96 A 94 12 86 4 69 9 50 130 9 6,6 0,98
HSGK-3-MG-160-111 A 109 12 101 4 84 9 50 130 9 6,6 1,1
HSGK-4-MG-105-83 B 81 8 73 3 46 16 70 85 6,6 6,6 0,39
HSGK-4-MG-160-94 A 92 12 82 4 62 13 70 130 9 6,6 1,3
HSGK-4-MG-160-104 A 102 12 92 4 72 13 70 130 9 6,6 1,3
HSGK-4-MG-160-112 A 112 12 102 4 82 13 70 130 9 6,6 1,4
HSGK-5-MG-160-115 A 113 12 101 4 58 25 85 130 9 9 1,3
HSGK-5-MG-160-125 A 123 12 111 4 68 25 85 130 9 9 1,4
HSGK-5-MG-160-135 A 133 12 121 4 78 25 85 130 9 9 1,5

233



Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
Drehstrommotor Bauform B14 - Flanschausfiihrung

INKOMA-Drehstrommotoren Bauform 14 mit 4-poliger Funktions-
weise (1500 1/min)in geschlossener, oberflachenbellfteter Bauart
gemaB Schutzart IP54/IP 55;230/400V -50 Hz Innenkuhlung.

Bei der Kombination der Bremse und dem zweiten Wellenende sind
MaBabweichungen méglich.

T=Nennmoment

P [kW] ¢ 9550
(kW] P= Nennleistung
n= Nenndrehzahl

TINmI= = 1 min]

Wird das freie Wellenende des Motors als Achse flr eine aufsteck-
bare Handkurbel verwendet, so ist eine Vorrichtung erforderlich, die
die Stromzufuhr unterbricht, bevor die Kurbel in Eingriff kommt.

Um Beschadigungen des Wickelkopfes der Motorwicklung zu
vermeiden, sind maximal zulassige Einschraubtiefen entsprechend
der Betriebsanleitung einzuhalten.

Andere Motoren auf Anfrage.
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\
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| < P / | \ Q
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Y |
Y - y = Y
o f BL_ | |/ S
G4
e
Ansicht X Ansicht Y
u _ . Uy .
Y | \
- '_ |
2die - A 2d; g <_“

Zubehor standardmaBig fir:
HSG | KSH | HSGK | DSH
X X X

Bestellbeispiel:

BaugréBe

Polzahl 4-polig= 1500 1/min
Leistung [kW]

Bauform

Flanschdurchmesser a; [mm]

mit Bremse
—— mit zweitem Wellenende

80-K4-0,55-B14-120- B - 2WE
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

o = T -§ £ ‘qé; -
[ = c — , = €
g g ;S - £ s § £ 2 g2 £ &
@ s & 4 £z [ & s 5 £ s E E
° ] s 5 ® 3 ) 1) E £ o £ €2 S
£ £ = *-' 1=K 3 ] ° s o5 G o 2
§ § z 2 53 S 8 g s 83 55 3
z z = 3 z38 < < & ] =2 T3 o
Bezeichnung Ia/1 M,/M [ Mg/M | M,/M J
[kW] [1/min] [%] [-1 [A] [] [ [-] [-] [kg m?] [Nm] [kg]
63 K4 0,12 1370 56 0,70 0,44 3,2 1,9 1,8 2,2 0,00019 4 5
63 G4 0,18 1360 59 0,70 0,63 3,3 2,0 2,0 2,3 0,00024 4 5
71 K4 0,25 1385 64 0,72 0,78 3,6 1,8 1,8 3,6 0,00040 4 7 (8)
71 G4 0,37 1370 66 0,76 1,06 3,8 2,0 2,0 3,8 0,00050 4 7(8)
80 K4 0,55 1400 69 0,72 1,60 41 2,1 2,0 4,1 0,00087 8 11 (12)
80 G4 0,75 1400 71 0,73 2,10 4,3 2,2 2,1 4,3 0,00107 8 11 (12)
90 S4 1,10 1410 76 0,81 2,59 5,3 2,3 2,2 5,3 0,00207 8 15,5
90 L4 1,50 1400 77 0,83 3,40 5,5 2,5 2,4 5,5 0,00260 8 18
100 L4 2,20 1420 79 0,78 5,15 6,0 3,0 2,7 6,0 0,00400 13 23,5
100 LX4 3,00 1435 82 0,79 6,70 6,2 2,2 2,1 6,2 0,00725 32 30
112 M4 4,00 1435 83 0,78 8,95 6,6 2,8 2,5 6,6 0,00900 32 37
Abmessungen [mm]
[]
(7]
£
o
0
€
Bezeichnung a, b, cq d d, e, fy g k k k4
63 K4 / 63 G4 90 (120) 60 (80) 8 11 11 75 (100) 2,5 (3) 109 179 231 205
71 K4 /71 G4 105 70 8,5 14 14 85 2,5 124 206 258 239
80 K4 / 80 G4 120 (160) 80 (110) 8 (10) 19 19 100 (130) 3 (3,5) 139 249 305 293
90 S4 140 (160) 95 (110) 10 24 22 115 (130) 3 (3,5) 157 275 343 330
90 L4 140 (160) 95 (110) 10 24 22 115 (130) 3(3,5) 157 297 365 352
100 L4 160 (200) 110 (130) 10,5 (12) 28 24 130 (165) 3,5 177 331 402 386
100 LX4 160 (200) 110 (130) 10 (12) 28 28 130 (165) 3,5 196 357 445 425
112 M4 160 (200) 110 (130) 10 (12) 28 28 130 (165) 3,5 196 391 479 459
Abmessungen [mm]
Bezeichnung I Iy P r $1 t t u Uy A BLin.
63 K4 /63 G4 23 23 149 (155) Pg 13,5 M5 (M6) 12,5 12,5 4 4 58 14
71 K4 /71 G4 30 30 165 Pg 16 M6 16 16 5 5 61 14
80 K4 / 80 G4 40 40 180 (190,5) Pg 16 M6 (M8) 21,5 21,5 6 6 67 16
90 S4 50 50 200 Pg 16 M8 27 24,5 8 6 70 16
90 L4 50 50 200 Pg 16 M8 27 245 8 6 70 16
100 L4 60 50 215 (226,5) Pg 16 M8 (M10) 31 27 8 8 75 18
100 LX4 60 60 234 (236) Pg 16 M8 (M10) 31 31 8 8 77 20
112 M4 60 60 234 (236) Pg 16 M8 (M10) 31 31 8 8 77 20
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

Zubehor fur alle Ausfuhrungen
Drehstrommotor Bauform B3 - FuBausfihrung

INKOMA-Drehstrommotoren Bauform 3 mit 4-poliger Funktions-
weise (1500 1/min)in geschlossener, oberflachenbellfteter Bauart
gemaB Schutzart IP 54 /1P 55;230/400V - 50 Hz Innenkihlung.

Bei der Kombination der Bremse und dem zweiten Wellenende sind
MaBabweichungen méglich.

T= Nennmoment
P= Nennleistung
n= Nenndrehzahl

P [kW] * 9550

TINmI= = 1 /min]

Wird das freie Wellenende des Motors als Achse flr eine aufsteck-
bare Handkurbel verwendet, so ist eine Vorrichtung erforderlich, die
die Stromzufuhr unterbricht, bevor die Kurbel in Eingriff kommt.

Andere Motoren auf Anfrage.
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I c
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o f — Y
| |A s o ~ BL A . r|1 -
Clwe || a - b
Ansicht X Ansicht Y
u o A Uy - .
\ | \
- ,_ L~
ods - - A 2di e __“
Zubehor standardmasig fiir:
HSG KSH | HSGK | DSH
X X X
Bestellbeispiel:
BaugréBe

Leistung [kW]

Bauform

80-K4-0,55-B3-B-2WE

Polzahl 4-polig= 1500 1/min

mit Bremse
—— mit zweitem Wellenende
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Zubehor fur HSG, KSH, HSGK und DSH

B '
- S c
= < g = £ o k= - . = k]
2 g > S £ s £ g & 25 g9
] 3 & ) [ @ £ 3] E £ g 5 E -
= T 5 S B Q 5 > E £ o E = S
c c 2 - c ™ S S Q S 7 [T =
§ § = 2 53 S 8 g s 83 55 3
z z = 3 z38 < < ) < =2 T3 o
Bezeichnung Ia/1 M,/M [ Mg/M | M,/ M J
[kW] [1/min] [%] [-] [A] [] [-] [-] [-1 [kg m?] [Nm] [kg]
63 K4 0,12 1370 56 0,70 0,44 3,2 1,9 1,8 2,2 0,00019 4 4,8
63 G4 0,18 1360 59 0,70 0,63 3,3 2,0 2,0 2,3 0,00024 4 4,8
71 K4 0,25 1385 64 0,72 0,78 3,6 1,8 1,8 3,6 0,00040 4 6,8
71 G4 0,37 1370 66 0,76 1,06 3,8 2,0 2,0 3,8 0,00050 4 6,8
80 K4 0,55 1400 69 0,72 1,60 4,1 21 2,0 4,1 0,00087 8 10,6
80 G4 0,75 1400 71 0,73 2,10 4,3 2,2 2,1 4,3 0,00107 8 10,6
90 S4 1,10 1410 76 0,81 2,59 5,3 2,3 2,2 5,3 0,00207 8 15,5
90 L4 1,50 1400 77 0,83 3,40 5,5 2,5 2,4 5,5 0,00260 8 18
100 L4 2,20 1420 79 0,78 5,15 6,0 3,0 2,7 6,0 0,00400 13 23,5
100 LX4 3,00 1435 82 0,79 6,70 6,2 2,2 2,1 6,2 0,00725 32 30
112 M4 4,00 1435 83 0,78 8,95 6,6 2,8 2,5 6,6 0,00900 32 37
132 S4 5,50 1440 83 0,82 11,50 6,5 2,4 2,1 3,2 0,01500 80 50
132 M4 7,50 1440 85 0,82 15,50 5,5 2,0 1,7 2,4 0,02800 90 69
160 M4 11,0 1440 87 0,83 22,00 6,0 2,1 gt/ 2,4 0,03500 150 86
160 L4 15,0 1455 89 0,86 28,50 6,0 2,1 1,7 2,5 0,07800 240 120
180 M4 18,5 1455 90 0,86 34,50 6,0 2,3 1,7 2,5 0,09000 240 136
180 L4 22,0 1470 90,5 0,84 42,00 6,5 2,0 1,8 2,6 0,13800 360 170
200 L4 30,0 1465 91,5 0,85 55,50 6,0 2,0 1,7 2,4 0,16800 360 200
Abmessungen [mm]
[
(7]
£
2
3]
€
Bezeichnung a b c d d, e f g h k k k4 | l4 n p s t t, u u; | wy

63K4/63G4 | 80 (100 | 10 | 11 [ 11 | 100 (128 | 109 | 63 | 179 [ 231 (205 | 23 | 23 | 28 ( 161 | 8 (125|125| 4 4 40
71K4/71G4 | 90 | 112 | 11 | 14 | 14 | 116 | 138 | 124 | 71 | 206 | 258 ( 239 | 30 | 30 | 32 (175 | 8 16 | 16 5 5 45

80K4/80G4 | 100|125 | 12 | 19 [ 19 | 125 (168 | 139 | 80 | 249 ( 305 (293 | 40 | 40 | 38 | 191 | 10 (21,5|21,5| 6 6 50

90 S4 100 (140 ( 14 | 24 | 22 | 130 | 178 | 157 | 90 | 275|343 | 330 | 50 | 50 ( 40 (210 | 10 | 27 |245| 8 6 56
90 L4 1251140 | 14 | 24 | 22 (155 (178 | 157 | 90 | 297 | 365|352 | 50 | 50 | 40 (210 | 12 | 27 (24,5| 8 6 56
100 L4 140 (160 | 15 | 28 | 24 | 175 | 192 | 177 | 100 | 331 | 402 | 386 | 60 | 50 | 45 (227 | 12 | 31 | 27 8 8 63
100 LX4 140 | 160 ( 11 [ 28 | 28 | 171 | 188 | 196 | 100 | 357 | 445 | 425 | 60 | 60 ( 33 (237 12 | 31 | 31 8 8 63
112 M4 140 | 190 ( 18 | 28 | 28 | 180 | 224 | 196 | 112 | 391 | 479 | 459 | 60 | 60 ( 50 (249 ( 12 | 31 | 31 8 8 70
132 S4 140 | 216 | 16 | 38 | 32 | 180 | 256 | 217 | 132 | 459 | 564 | 542 | 80 | 80 ( 50 (310 12 | 41 | 35 | 10 | 10 | 89
132 M4 178 | 216 | 16 | 38 | 38 | 218 | 256 | 258 | 132 | 481 | 596 | 565 | 80 | 80 ( 50 (332 12 | 41 | 41 | 10 | 10 | 89
160 M4 210 (254 | 18 | 42 | 38 | 257 | 296 | 258 | 160 | 559 | 674 | 643 ( 110 ( 80 | 55 | 360 | 15 | 45 [ 41 [ 12 | 10 | 108
160 L4 254 (254 | 18 | 42 | 42 | 301 (296 | 313 | 160 | 609 | 737 | 724 | 110 ( 110 | 55 | 402 | 15 | 45 | 45 [ 12 | 12 | 108
180 M4 241|279 | 20 | 48 | 42 | 288 | 328 | 313 | 180 | 609 | 737 ( 724 | 110 | 110 | 62 | 422 | 15 (51,5| 45 | 14 | 12 | 121
180 L4 279 | 279 | 20 | 48 | 48 | 326 | 328 | 351 | 180 ( 680 | 827 | 796 | 110 | 110 | 62 | 441 | 15 |51,5|51,5( 14 | 14 [ 121
200 L4 305 (318 | 22 | 55 | 48 | 360 | 372 | 351 | 200 | 680 | 827 | 796 | 110 ( 110 | 70 | 461 | 19 | 59 (51,5 16 | 14 | 133
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KL Kegelradgetriebe

Produktbeschreibung
Kegelradgetriebe KL-0 - KL-25

Die INKOMA-Kegelradgetriebe KL sind mit
Kegelradern ausgerustet, die eine Klingeln-
berg-Palloid-Spiralverzahnung besitzen. Das
Ergebnis ist ein sehr guter Wirkungsgrad und
eine sehr hohe Drehmomentubertragung.

Die INKOMA-Kegelradgetriebe KL verfigen
Uber einen sehr gerduscharmen, schwin-
gungsarmen Lauf und ermdéglichen durch die
symmetrischen Abmessungen einen raum-
sparenden Einbau.

Die INKOMA-Kegelradgetriebe KL sind stan-
dardmaBig aus hochwertigem Grauguss
gefertigt. Alle Anlageflachen sind prazise
bearbeitet.

Hervorzuheben ist die neuartig patentierte
Maoglichkeit, die gangigen INKOMA-Kegel-
radgetriebe KL in einfacher Art und Weise
spielarm einzustellen und problemlos nach-
stellen zu koénnen, ohne eine Demontage
durchfiihren zu missen.

Unter normalen Einsatzbedingungen sind die
INKOMA-Kegelradgetriebe KL lebensdauer-
geschmiert, nur bei hdheren Drehzahlen und
Einschaltdauern ist die Schmierung anzu-
passen und eine Entltftung vorzusehen.
Neben den im Katalog aufgefihrten Stan-
dardausfiihrungen stehen weitere Baureihen
und Ubersetzungen zur Verfilgung. Unsere
Ingenieure beraten Sie gern.
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KL Kegelradgetriebe

Auswahl der GetriebegroBie
Kegelradgetriebe KL-0 - KL-25

Bei Bestellung bitte neben der Abtriebsdrehzahl n,, [1/min] auch die
Einschaltdauer ED [%/h], die Umgebungstemperatur (falls abwei-
chend vom Standard -10°C bis +50°C) und die Einbaulage angeben.

Hinweis: in Abhangigkeit von einer hohen Einschaltdauer ED [%/h]
und der Abtriebsdrehzahl n, sind eventuell Entliftungsbohrungen
erforderlich. Wir bitten um Ricksprache.

i=1:1 Drehmomente, Drehzahl

400

350

300 ——

250

\ KL25

200

—
—— | KL23

100
%0 \
45

40

KL-2

30
o5 KL-1

zul. Abtriebsdrehmoment Md, [Nm]

20
15

10 KL-0
5
0

50 250 500 750 1000 1500 2400 3000
Abtriebsdrehzahl n, [1/min]

i=1,5:1 Drehmomente, Drehzahl

400

350 P

250

200

—_— ] KL25
150

100 KL-23

50 KL-2

45

40 — |
35
30 [ —

zul. Abtriebsdrehmoment Md, [Nm]

25 KL-1
20
15

10 KL-0
5
0

30 175 350 500 675 1000 1600 2000
Abtriebsdrehzahl n, [1/min]
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KL Kegelradgetriebe

i=2:1 Drehmomente, Drehzahl

zul. Abtriebsdrehmoment Md, [Nm]
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40
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Abtriebsdrehzahl n, [1/min]

i=3:1 Drehmomente, Drehzahl

zul. Abtriebsdrehmoment Md, [Nm]
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KL Kegelradgetriebe

Abmessungen
KL - Kegelradgetriebe

l
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Bestellbeispiel:
Kegelradgetriebe

‘ Bauart

Ubersetzung
— Abtriebsdrehzahl [1/min]

KL-1 - Ba 30 - i=2:1/700
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KL Kegelradgetriebe

= Abmessungen [mm]

B

@

@

=

Bezeichnung i dy | dy | d3 d,; ds dg | d;D | |4 I I3 Ig Is lg I, Ig lo [ lio| 1| 2| a3 |
KL-0 1:1 12 | 12 | 44 | 64,7 M6x12 54 | M5 | 65 (144 42 | 46 | 72 | 45 | 26 |100| 74 | 42 | 26 | 2 2 -
KL-0 1,5:1 | 12 | 12 | 44 | 64y M6x12 54 | M6 | 65 (144 42 | 46 | 72 | 45 | 26 |100| 74 | 42 | 26 | 2 2 (05
KL-0 2:1 12 | 12 | 44 | 64,7 M6x12 54 | M5 | 65 (144 42 | 46 | 72 | 45 | 26 |100| 74 | 42 | 26 | 2 2 -
KL-0 3:1 12 | 12 | 44 | 64y M6x12 54 | M6 | 65 |144| 42 | 46 | 72 | 45 | 26 |100( 74 | 42 | 26 | 2 2 |05
KL-1 1:1 18 | 18 | 60 | 89,7 M8x14 75 | M8 | 90 |190| 55 | 60 | 95 | 70 | 35 |122| 87 | 55 | 35 | 2 2 -
KL-1 1,5:1 | 18 | 18 | 60 | 89 M8x14 75 | M8 | 90 |190| 55 | 60 | 95 | 70 | 35 | 122 87 [ 55 [ 35 | 2 2 1
KL-1 2:1 18 | 18 | 60 | 89,7 M8x14 75 | M8 | 90 |190| 55 | 60 | 95 | 70 | 35 | 122 87 | 55 [ 35 | 2 2 -
KL-1 3:1 12 | 18 | 60 | 89 M8x14 75 | M8 | 90 |190| 55 | 60 | 95 | 70 | 35 | 122 87 [ 55 [ 35 | 2 2 1
KL-2 1 25 | 25 | 80 |119,7| M10x16 | 100 | M10 | 120 (244 | 72 | 77 | 122|100 | 45 | 162|117 | 75 | 45 | 2 3 -
KL-2 1,5:1 | 25 | 25 | 80 | 119, | M10x16 | 100 | M10 | 120 (244 | 72 | 77 | 122|100 | 45 | 162|117 | 75 | 45 | 2 3 1
KL-2 2:1 25 | 25 | 80 | 119,7| M10x16 | 100 | M10 | 120 (244 | 72 | 77 | 122|100 | 45 | 162|117 | 75 | 45 | 2 3 -
KL-2 3:1 20 | 25 | 80 | 119,7| M10x16 | 100 | M10 | 120 (244 | 72 | 77 | 122|100 | 45 | 162|117 | 75 | 45 | 2 3 -
KL-23 1:1 32 | 32 ( 90 | 135;; | M10x20 | 115 | M10 (140 (274 | 82 | 87 | 137 |110| 50 | 180|130 85 [ 50 | 2 3 [15
KL-23 1,5:1 | 32 | 32 | 90 | 135;; [ M10x20 | 115 ( M10 | 140|274 | 82 | 87 (137 (110 | 50 (180|130| 85 | 50 | 2 3 [15
KL-23 2:1 32| 32 | 90 | 135;; | M10x20 | 115 | M10 | 140 (274 | 82 | 87 | 137 | 110| 50 | 180|130 | 85 | 50 | 2 3 |15
KL-23 3:1 28 | 32 | 90 | 135;; | M10x20 | 115 | M10 | 140 (274 | 82 | 87 | 137 | 110| 50 | 180|130 | 85 | 50 | 2 3 |15
KL-25 11 35 | 35 | 110 | 159, | M12x24 | 135 | M12 | 160 | 320 | 95 (100 | 160 | 120 | 60 | 212|152 | 95 | 60 | 2 3 2
KL-25 1,5:1 | 35 | 35 (110 | 159;; [ M12x24 | 135 [ M12 | 160 (320 | 95 | 100 | 160 [ 120 | 60 | 212|152 | 95 | 60 | 2 3 2
KL-25 2:1 35 | 35 | 110 | 159, | M12x24 | 135 | M12 | 160 | 320 | 95 (100 | 160 | 120 | 60 | 212|152 | 95 | 60 | 2 3 2
KL-25 3:1 28 | 35 | 100 | 159, | M12x24 | 135 | M12 | 160|320 | 95 (100|160 | 120 | 60 |212|152| 95 | 60 | 2 3 2

1) Gewindetiefe £ Flanschdicke

Weitere lieferbare Ubersetzungen: i= 4,5und 6 (KL-1 - KL-25)
Andere Ubersetzungen auf Anfrage.

Befestigungsgewinde befinden sich serienmaBig auf Seite D, E+F, sowie an den Flanschflachen Seite A, B + C.
Auftragsbezogen kdnnen an den Flanschseiten A,B + C zusétzliche Befestigungsbohrungen in das Gehause eingebracht werden.

Schmierung: Ol (ISO VG 460)

Wellenpassungen: j6

Wellenzentrierung: DIN 332 Blatt 2
Passfedernuten: DIN 6885 Blatt 1

GroBere Getriebe sind auf Anfrage lieferbar.
Kegelradgetriebe sind auch in anderen Bauformen

und mit zusatzlichen Antriebswellen auf Anfrage lieferbar.
Kegelradgetriebe in Hohlwellenausflihrung sind auf Anfrage lieferbar.

Bauarten der Kegelradgetriebe

Ba 30 Ba 40 Ba 50 Ba 60

u Ny ] Ny ] N2

| A A 1 A 1 A
. ——— . ——

c c c [ | | !
L ‘H' ¥ __.:r'-"l l o] | S ver—] [
III__:'H CI—11R ' II__:||| |||__:m:___

o D : : D U I D : : D
ny — ny — ny — ny
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KL Kegelradgetriebe

Einbaubeispiel
Kegelradgetriebe KL-0 - KL-25

INKOMA-Kegelradgetriebe KL kdénnen durch ihre Bauweise mit
anderen Produkten kombiniert werden.

KL - Kegelradgetriebe

HSG - Spindelhubgetriebe
GE HSG

GE - Gelenkwelle
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KG Kegelrad-Aufsteckgetriebe

Produktbeschreibung
Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-0 - KG-3

INKOMA-Aufsteckgetriebe KG, sind Kegel-
radgetriebe, die in ihren AbmaBen zu dem
jeweiligen INKOMA-Spindelhubgetriebe HSG
passen (gleiche Achshéhe, Antriebszapfen-
durchmesser des HSG = Hohlwellendurch-
messer des KG). Sie werden haufig dann
eingesetzt, wenn aus Platzgriinden z.B. die
Motoranbindung um 90° abgewinkelt zur
Schneckenwelle des Hubgetriebes erfolgen
soll.

StandardmaBig sind die INKOMA-Kegelrad-
Aufsteckgetriebe KG auf der Antriebsseite mit
einer zum jeweiligen Hubgetriebe passen-
den, durchgéangigen Hohlwelle ausgefihrt.
Durch den Einsatz einer Steckwelle kann das
INKOMA Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG auch
zu einem normalen Winkelgetriebe umfunk-
tioniert werden. Zusatzliche Anschluss-
bohrungen erweitern die Einsatzmdglich-
keiten dieser Getriebe noch wesentlich.
Sollte das INKOMA-Kegelrad-Aufsteck-
getriebe KG an ein entsprechendes INKOMA-
Spindelhubgetriebe HSG befestigt werden,
ist das bei der Bestellung anzugeben, da die
HSG-Hubgetriebe zusatzliche Bohrungen fir
diese Befestigungen erhalten mussen.
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KG Kegelrad-Aufsteckgetriebe

Abmessungen
Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-0

INKOMA-Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-0, passend zum Hubgetriebe
HSG-0. Durch den Einsatz einer Steckwelle einfach zu modifizieren
und damitauch als normales Winkelgetriebe einsetzbar.

Ubersetzung: 1:1
Nennmoment: 3 Nm (1500 1/min)
Max. Drehmoment: 4,2Nm
Max. Eingangsdrehzahl: 1500 1/min
Gewicht: 0,5kg
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Bestellbeispiel:
Kegelrad-Aufsteckgetriebe
— BaugréBe 0
KG-0
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KG Kegelrad-Aufsteckgetriebe

Abmessungen
Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-1

INKOMA-Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-1, passend zum Hubgetriebe
HSG-1. Durch den Einsatz einer Steckwelle einfach zu modifizieren
und damitauch als normales Winkelgetriebe einsetzbar.

Ubersetzung: 1:1/2:1
Nennmoment: 7 Nm (1500 1/min)
Max. Drehmoment: 9,2Nm
Max. Eingangsdrehzahl: 1500 1/min
Gewicht: 1,2kg <210
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Bestellbeispiel:

Kegelrad-Aufsteckgetriebe

BaugréBe 1
|— Ubersetzung

KG-1-i=2:1
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KG Kegelrad-Aufsteckgetriebe

Abmessungen
Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-2

INKOMA-Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-2, passend zum Hubgetriebe
HSG-2. Durch den Einsatz einer Steckwelle einfach zu modifizieren
und damitauch als normales Winkelgetriebe einsetzbar.

Ubersetzung: 1:1
Nennmoment: 11 Nm (1500 1/min)
Max. Drehmoment: 14Nm 6 63 101
Max. Eingangsdrehzahl: 1500 1/min - . =
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o o145
- 02001 5 H7 - 6 tief © 5P
[V}
' W |
M6 - 10 tief S 2 & B
\ e s
@ [ 1 Y - 1 © @
by F T 4+ = 51 @
— % & ! TIEN 3175 °
- © I I e e M N 4 IE\
1 ] O e S s I
s e ° G o |
- INKOMA @) - Yoco-oopo-oo- -+
s g m N\ >4 | W | = e 1
8| % S i e
) KG-2 = 2 o
Y z Y
= Y
© =
I s Nt o I W
vy Yy Syy [ i
Aoos || 20 || L 65 10, - 5P ;
é . 85 1 . . o 14 H7
B 140 - A 75 o4 -
1) Hohe der Passfedernut nicht nach DIN
42 0,1 o
M6 - 10 tief
1
NG =
— A\ p—
= \& =
& & !
Bestellbeispiel:

Kegelrad-Aufsteckgetriebe
— BaugréBe 2

KG -2
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KG Kegelrad-Aufsteckgetriebe

Abmessungen
Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-3

INKOMA-Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-3, passend zum Hubgetriebe
HSG-3. Durch den Einsatz einer Steckwelle einfach zu modifizieren
und damitauch als normales Winkelgetriebe einsetzbar.

Ubersetzung: 1:1
Nennmoment: 24 Nm (1500 1/min)
Max. Drehmoment: 31Nm
Max. Eingangsdrehzahl: 1500 1/min
Gewicht: 3,8kg
- ALY 65 890
_ 15P 6300
[s) - L
A A A
M8 - 10 tief 3 2|9 =
Y g
% A ) e
2 ,@ @ 5 H7 - 6 tief F=|1 =1l o
A © L =4 ST p— tg S
% Y
2 I & :
sl 5 1 |
! 1 A 3 1 %:
sl sl ® fan) S| _ ——===z==
é gl o [ INKOMA &, “,8_ E e e
| 8| ® | w
Y KG-3 | . o| € /- -\ Y
Y o S | I
Y A 6 ® - / A
NIt e
Y vy vy )
-1 3 || s | | 83s01 5P .
= B 105 o4 o | | e16H7
_ 195 _ B 824,
__ S1:01
- o M6 - 11 tief
/—
® I
== )\ —3] ¢
E—1 &__JJJ ~—| 5
& ) Y
Bestellbeispiel:

Kegelrad-Aufsteckgetriebe
— BaugréBe 3

KG-3
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KG Kegelrad-Aufsteckgetriebe

Einbaubeispiele
Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG-0 - KG-3

INKOMA-Kegelrad-Aufsteckgetriebe KG kdnnen durch ihre Bauweise
mit anderen Produkten kombiniert werden.

KG - Kegelrad-Aufsteckgetriebe
HSG - Spindelhubgetriebe

GE - elastische Gelenkwelle

KG Kegelrad-Aufsteckgetriebe
mit Hohlwelle

KG Kegelrad-Aufsteckgetriebe
mit Steckwelle
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