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Hochleistungswerkzeuge fiir Zirkoniumoxyd, Titan, Kobalt-Chrom und Kunststoffe




Empfohlene Serien fir die Dentalindustrie
Recommended series for the dental industry

ZECHA prasentiert eine neue Linie von Fréswerkzeugen speziell fiir
das 3D-Frasen von Ronden und Blocken zur Herstellung von Zahnersatz.
Spezielle Geometrien und innovative Beschichtungen fir alle gangigen
Materialien erméglichen uns die Herstellung von extrem prazisen und
langlebigen Werkzeugen.

Unsere Fraswerkzeuge sind konzipiert fiir das Frasen von Zirkoniumo-
xid, Titan, Kobalt/Chrom und Kunststoffen. Sie eignen sich gleichermaBen
fiir offene wie geschlossene CAD/CAM-Prozessketten. Hohe Reproduzier
genauigkeit und extrem zuverldssige Beschichtungen ermoglichen prozes-
ssicheres Konturfrasen.

Radius- und Torusfraser fiir Titan*
Beschichtung: TIALN
Ausfiihrung: 2 und 4 Schneiden

Ballnose and corner radius end mill for titanium*
Coating: TIALN
Execution: 2 and 4 flutes

410 Radiusfraser, Schaft @ 3
Ballnose end mill, shank @ 3

Bestell-Nr.

Order no. di r 1 12 d I
410.84.100.050.150 1,0 050 20 150 3.0 51
410.84.150.075.120 1.5 075 30 120 30 5
410.84.200.100.120 2,0 1,00 4.0 12,0 3.0 51
410.84.250,125.180 2.5 1,25 5,0 18,0 3,0 51
410.B4.300.150.200 30 150 60 20,0 30 5

412 Radiusfraser, Schaft @ 6
Ballnose end mill, shank @ 6

Bestell-Nr.

Order no. di r I1 12 d |
szsso M0 0% 20 o0 60 ®
sizsisooio M5 075 30 g0 60
szstaoioorso 20 M0 40 gy 60 o
dzpsoisis 25 1B 50 gy 60
et s e [

* Erganzende Serien fiir die Titanbearbeitung aus unserem Standard-Programm
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ZECHA presents a brand-new line of milling tools dedicated to the
3D milling of round blanks and blocks for the manufacturing of dental
prosthesis. Special geometries and innovative coatings for all common
materials enable us to produce extremely precise and long-lasting tools.

Our end mills are designed for the milling of zirconium oxide,
titanium, cobalt/chrome and plastics. They are applicable in open as well
as in closed CAD/CAM process chains. High reproducibilty and extremely
reliable coating allow process-safe milling.
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411 Radiusfraser, Schaft @ 4
Ballnose end mill, shank @ 4

Bohrer: 632 - @ 0,30 bis 3,00mm, 635 - 8 1,50 bis 3,00mm. Gewindewirbler: 462 - M 1,40 bis M 2,00

* Additional tools for machining titanium of our standard programme:

Drills: 632 - 8 0,30 to 3,00 mm, 635 - @ 1,50 to 3,00mm. Whirl thread cutters: 462 - M 1,40 to M 2,00

Bestell-Nr.
Order no. di r i 12 d | Z
411.84.100.050,040 4,0
411.84.100.050,100 L8 INEa0 el o e o t
411.84.150.075.080 8,0
411.4,150.075,120 15 05 30 gy 40 30 4
411.84.200.100.090 9,0
411.84.200,100.150 xR IS g () [ [
411.84.250.125.100 10,0
411.84.250.125.150 | A3 e qanl AP Wl a
411.84.300.150.110 11,0
411.84.300.150,150 ket e e 4
413 Torusfraser, Schaft @6

End mill with corner radius, shank @ 6
Bestell-Nr.
Order no. d1 r n 12 d | z
413.74.300.050.100 4
41372.300.050.100 Soh) R R R (ST T [
413.74.400.050.120 4
413.12.400.050.120 T SR B

|
l2
X
5 °




Empfohlene Serien fir die Dentalindustrie
Recommended series for the dental industry

Radiusfraser fiir Zirkoniumoxid
Beschichtung: Diamant
Ausfiihrung: 2 Schneiden

Ballnose end mill for zirconium oxide

Coating: Diamond
Execution: 2 flutes

421 Radiusfraser, Schaft @ 6
Ballnose end mill, shank @ 6

Bestell-Nr.
Order no.

421.82.100.050.100
421.82.100.050.120
421.82.100.050.180
421.82.200.100.150
421.82.200.100.200
471.82.200.100.250
421.82.250.125.180
421.82.250.125.250
421.82.300.150.200
421,82.300.150.250

d1 r
1.0 0,50
2.0 1,00
) 1325
3.0 1,50

Radiusfraser fiir Kobalt/Chrom*

Beschichtung: TIALN

Ausfiihrung: 2 und 3 Schneiden

Ballnose end mill for cobalt/chrome*

Coating: TIALN

Execution: 2 and 3 flutes

405 Radiusfraser, Schaft @ 4
Ballnose end mill, shank @ 4
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422 Radiusfraser, Schaft @ 4
Balinose end mill, shank @ 4

Bestell-Nr.
Order no.

422.B2.050.025.150
422,82.100.050.150
422.B2.100.050.200
422.B2.200.100.150
422,B2,200.100.200
422.82.200.100.250
422.82.250.125.200
422.B2.250.125.250
422,B2.300.150.200
422.82.300.150.250

423 Radiusfraser, kurz, Schaft @ 3
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Ballnose end mill, short, shank @ 3

Bestell-Nr.
Order no.

423.82.100.050.150
423.82.100.050.200
423.82.250.125.200
423.B2.250.125.250

dl

2.5

0,50

1.25

2,0

5.0

Radiusfraser fiir Kunststoffe und Wachs

Beschichtung: unbeschichtet, poliert

Ausfiihrung: 4 Schneiden

Ballnose end mill for plastics and wax
Coating: uncoated, polished

Execution: 4 flutes

431 Radiusfraser, Schaft @ 6
Ballnose end mill, shank @ 6
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Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Order no. d1 d2 r I 12 d | i Order no. d1 r ] 12 d |
405.82.100.050.040 40 431.84.100.050.100 10,0
405.82.100.050.080 80 431.84,100.050.120 10 05 20 120 60 64
40582100.050.100 0 0% 0520 445 40 502 431.84,100.050.180 18,0
405.82.100.050.120 12,0 431.84.200.100.150 15,0
405.82.200.100.080 8,0 431.84.200.100.200 20 100 40 200 60 64
405.82.200.100.100 10,0 431.84.200.100.250 25,0
40582200.100.120 20 192 1040 % 40 50 2 431.84.250.125.180 i T R D [
405,82.200.100.160 16,0 431,84.250,125.250 ' ' 2250 :
405,83.300.150.080 8,0 431.84.300.150.200 56 %5 @B 90 7 &
405,83.300.150.120 30 290 15 60 120 40 50 3 431.84,300.150.250 : ' 2250 )
405.83.300.150.160 16,0
406 Radiusfraser, Schaft @ 6 433 I;aci:lilusfrase:.j Sc!:iaft:i 3k 93

Ballnose end mill, shank @ 6 aUROSeENg XA

Bestell-Nr.

Bestell-Nr.
Order o @@ o« on » 4 1 1z Crderare: “ Rl = - |
406.82.100.050.040 40 433.84,100.050.150 10 050 20 20 35 @
s e i 433,84,100.050.200 20,0

s 10 095 05 20 .2 60 55 2 433.84.250.125.200 20,0
406,82.100.050.100 10,0 jeRp i e 25 s m0 S @0 62
406.82.100.050.120 12,0 e i '
406.82.200.100.080 8,0
406.82.200.100.100 10,0

20 192 1.0 40 oY 60 55 2

406.82.200.100.120 12,0 * Erganzende Serien fiir die Bearbeitung von Kobalt/Chrom aus unserem Standard-Programm:
406.82.200.100.160 16,0 Bohrer: 633, 634 - 5 0,80 bis 3,00mm, 635 - 1,50 bis 3,00mm. Fraser: 595H - & 1,00 bis 12,00mm.
406.83.300.150.080 8,0 SRR e
406.83.300.150.120 30 290 15 60 120 60 55 3 EANCEWIIDIET AR N SRR W s
406.83.300.150.160 16,0

* Additional tools for machining cobalt/chrome of our standard programme:
Drills: 633, 634 - @ 0,80 to 3,00 mm, 635 - & 1,50 to 3,00 mm. End mills: 595H - @ 1,00 to 12,00 mm.
Whirl thread cutters; 462 - M 1,40 to M 2,00



Durch detaillierte Aufzeichnung aller Arbeits-
prozesse ist jedes Werkzeug iiber die
Lebensnummer am Schaftende eindeutig iden-
tifizierbar und auch nach Jahren exakt

ine 100 ontrolle
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Tel. +49(0)7232/3022-0
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info@zecha.de - www.zecha.de




